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QUESTO PRODOTTO E CONFORME ALLA DIRETTIVA EUROPEA SULLA
SICUREZZA DELLE MACCHINE

PESO A SECCO (Kg) (SENZA BARRA E CATENA)..........oooeerereereeeeesssssssseeeesssones 0.75
PASSO CATENA ....cooorevveeeeeeeeeseeeseesssssssessssssseseessssssssesssssssssessssssssesssssssseesoes 3/8”
SPESSORE CATENA (INM) 1..v.ecooeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeeeeeessseeeeesesseesseesssseesesennnae 11
LUNGHEZZA BARRA (CM)....revvveeeeeeeeeeeeeeeeeesssssseeeeesesesssssssseeeseeseessssssseeeeesssnnes o5
NO. DENTI DEL PIGNONE .......cooooovommeresseseessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 6
CAPACITA SERBATOIO OLIO (CMY...revvveeeeeereeeeeeeeessssseeeeeessesesssssssseeeseseesssse 184
THIS PRODUCT IS IN CONFORMITY WITH THE EUROPEAN DIRECTIVE ON

THE SAFETY OF MACHINERY @
DRY WEIGHT (WITHOUT BAR AND CHAIN) ......ooorrrrveeeeeeseseeeeeeeeeoessssssseeesssoees 075
CHAIN PITCH w..oooooooeevveeoeeeeeeoesee e eesssssessessesssseessssssseeessssssseessssssssesesennnne 3/8”
CHAIN GAUGE ......oooevoeeeeeeeeeeeseeeeeeeseeeeeeeeesseseseessseeeeeeeseeeseeesseesseenssseesesenne 11
BAR LENGTH......oooo.ooocoooeeeeeeeeeeeessssseseeeeseeeosssssseeeeesssessssssseeeeeeseessssasseeeeesssnnes 25
NO. SPROCKET TEETH w...oooomrveeeeoereeeesseeessessssesessessseesesesssssesesssssssesssessssnneeees 6
OIL TANK CAPACITY ...coeeeveeeeeeeeseeeseseeossssssseeee s sseeeseeesssssssssseneeesessenssse 184
CET ARTICLE EST CONFORME A LA DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LA

SECURITE DE LA MACHINE )

POIDS A SEC (SANS BARRE NI CHAINE)..........oerrerrveveeeeeseseeeeeeeeesssssssseeeesssnens 075
PAS DE LA CHAINE .........oooooeeveeeeeeeeeeesseeseseessssseessessseeeesessssesessssssseessessssneeenes 3/8”
EPAISSEUR CHAINE ........coooreeeeeeereeeeeseeeeeeeeeseeeeeeeeseeeeeeesseeeeeeesssseeesessseeeeeees 11
LONGUEUR BARRE ........ooreeeveeeeessesseeeeeseeeossssssseeeesssesssssssseeeeeesesssssssseseeesssnnes o5
NBre DENTS DU PIGNON ............ooorrrereeseeeesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 5
CAPACITE DU RESERVOIR A HUILE ......cooorrrereeeeeeesseseeeesseeeeessssseeeeeseeense 184
DIESES PRODUKT IST KONFORM MIT DER EUROPAISCHEN RICHTLINIE

UBER DIE SICHERHEIT VON MASCHINEN @
TROCKENGEWICHT (OHNE SCHIENE UND KETTE) w...ovvvoeooeeooeeeeeseeeeeessseenee 075
KETTENTEILUNG w...oooorvveeeeoeeeeeeesseeeeesssseeeessssssseesssssseseessssssessessssssseesssssnssneeees 378"
KETTENSTARKE ...........ooooerrresvoeessssessseessssssssssssssssesssssssssssssssesssssssssssssssssessssnes 11
SCHIENENLANGE ... eeeoeeeeeereeseeeeeseeesssssseseee e sseeeseeessssesss e 0%
ANZAHL DER RITZELZAHNE ..........vvooooeessseeesssesssssssssessssssssssssssssessssssssssssssseees &
OLTANKINHALT ......cooooreeeeeeeeesessseseeessseeessssssssseessesssssssssseeesssssssssssssseeeseseensse 184
ESTE PRODUCTO CUMPLE LA DIRECTIVA EUROPEA SOBRE SEGURIDAD

DE LAS MAQUINAS.

PESO SIN COMBUSTIBLE, ESPADA NI CADENA .......ccomioerrrereeeeoecssssseeeeneeoees 0.75
PASO CADENA ......coorrveeeeeeeeeeeseeeeeeeseseeessesssssseessesssseeeeseesssessssessseeessesssseeeeees 3/8”
ESPESOR CADENA.....cooerrereveeessessseeessessosssssseeeeesssssssssssssssessssssssssssssseeesssones 11
LONGITUD ESPADA .....coooommrrevvesssssssssssresssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 25
N DIENTES PINON.....cooreevoeoeeessesseeeeeseeoosssssseeeeessssssssssssseesesssessssssssseeessssnes 6
CAPACIDAD DEPOSITO ACEITE..........mervveeeeeeneseeesesseeeseessseesessssssesssesssssessennnns 184
DIT PRODUCT VOLDOET AAN DE EUROPESE RICHTLIJN BETREFFENDE

DE MACHINEVEILIGHEID

DROOGGEWICHT (ZONDER ZAAGBLAD EN KETTING) .....oomrreveveeeeeessserreeeenenes 0.75
KETTINGSTEEK 3/8”
KETTINGDIKTE «....coovvecooooaeeeeeeeeeeeessseesseessesesssssssseseeesssssssssssseseessssesssssssseeesssssees 11
LENGTE ZAAGBLAD ......cooomrveoeeeeeeeeeeseeeeseeessseesseesssseeesesssseeessessssseessesssseeeenes o5
AANTAL TANDEN VAN DE PIGNON .......oorrrveeeeeeeseseeeeeeseeessseeeesesssssssssssseee 6
INHOUD OLIETANK ......ovoooeoeeeeeoeseeeeeeseseeeessesssssessssssseeesesssssessssssssseesssssssnneeees 184
ESTE PRODUTO ESTA EM CONFORMIDADE COM A DIRECTIVA

EUROPEIA SOBRE SEGURANCA DA MAQUINA

PESO A SECO (SEM LAMINA E CORRENTE).......crvvvveeeeeeoeseeeeeeeeesssssseseeeesesoens 0.75
PASSO DA CORRENTE .........orvvooeereeeesseeeseeessesseeseeessseeeeseessseesseesssseessessseseeeees 3/8”
ESPESSURA DA CORRENTE.........cosrrerreeveeceesessseseeesseesssssssseseeesssesssssssseeessssnees 11
COMPRIMENTO DA LAMINA......ooovooeeemeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeeseeeeeeeesseeeseess e 5
N.° DENTES DO PINHAO ............ e 6
CAPACIDADE DO DEPOSITO DE OLEO .......cmrvveeeeeeereeesseeeessessneessessssssessennnns

184



TO NPOION XYMMOP®OYTAI ME THN EYPQIMAIKH OAHFIA ZXETIKA ME
THN AZ®AAEIA TON MHXANQN

BAPOS SQMATOS (XQPIZ MIAPA KAI AAYZIAA) covoeveoeeereeeeeeereeeereeeeseseseeneene 0.75
BAPOE AAYZIAAS ... ee e e eeeeeeeeseseesee e e eeeeseeesseeeseeeeseee e eeeseeeeees 3/8”
TTAXOS AAYZIAAT <o e e e e ee s e e ee e seeeee e seeeeeeseee 1.1
MHKOS MITAPAS ..ot ee s e eeeeeeeeseseseees e eeesseeessesesesesesesseeeseseseeaeees 25
APIB. AONTION TTINION ...t ee e eeseeese e eesee s e e eeseean 6
XQPHTIKOTHTA AOXEIOY AAAIOY oo 184
BU URUN, MAKINE GUVENLIGI iLE iLGILi AVRUPA DIREKTIFLERINE

UYGUNLUK TASIMAKTADIR ®
NET AGIRLIK (UGSUZ VE ZINCIRSIZ)........ovvvoooreeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeev e, 0.75
ZINCIR CEVREST ... 3/8”
ZINCIR OLGUSU ......oooooe e 11
UG UZUNLUGU ... 25
PINYON DISLE SAYISI .....vvoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 6
YAG TANKI KAPASITES .o 184
TENTO VYROBEK JE V SOULADU SE SMERNICi PRO BEZPEGNOST STROJU @
VAHA ZA SUCHA (BEZ LISTY A BETEZU) ...ooovvvvvrrrseeoseeeeeeoseeeessssssesssssssee 0.75
DELENI RETEZU....o.vvvoeeeveoeesesseeesseeessssesssssssssssasesssssss s sessssessssssssssssssssnan 3/8”
TLOUSTKA RETEZU ...ovvorvvveeoiseseoosseeesssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssss s 11
DELKA LISTY 4 eeereereeessesseessssessssssssssssssss s sssssssssssssssssss 5
POC. ZUBU RETEZKY .......ooymmrvvvsmsrsesssssnsssssssssnssssssssnssssssssssssssssssnssssssssnnessss 6
KAPACITA OLEJOVE NADRZKY ..o eeeeeeeee oo seeeseese e seeessese s e eeseeeeee 184
OAHHOE W3[ENWE COOTBETCTBYET EBPOMEWCKOW OUPEKTUBE O @
BE30MACHOCTW OBOPYIOBAHMA

YUCTBIN BEC (BE3 LUMHBI Y LIETIA oo seee e enenenen 0.75
ET Y Xl = 1 O 3/8”
TOTLLUMHA LIETIV oo ee e eeneene 1.1
TUTVIHA LUVIHBL oot eseses e e eee e ee e eeeesnens 25
YNCIIO SYEBEB 3YBUATOTO KOJTECA ..o eeeeeeseeseeseeeeeseeseeseenees 6
EMKOCTD MACTIAHOTO BAKA ... oo seeeeeee e seeeee e 184
PRODUKT JEST ZGODNY Z DYREKTYWA UNIJNA O BEZPIECZENSTWIE MASZYN
CIEZAR “NA SUCHO” (BEZ PROWADNICY | FANCUCHA) ........oooeveeeeererrreeereene 0.75
SKOK EANICUCHA.........ooooeveeeeeeeeseoesseeesesssessessssssssssssssssse s ssssssssnns 3/8”
GRUBOSC FANCUCHA ....ooovveeeeeeeeseeeessoesesesosesssssssssssse s ssssessssssessssnan 1.1
DEUGOSE PROWADNICY ........oooooeevvvssassssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssnsesnes 25
1. ZEBOW ZEBNIKA ........oooooeeveeeeeeeseeeeesseeesssssssseesssssssssessssssssessssssseesssssssneesnes 6
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU ..o eeeee s seeseeeseeeseesseseeeseeeseeeees 184
A TERMEK MEGFELEL A GEPEK BIZTONSAGAROL SZOLO EUROPAI IRANYELVNEK @
SZARAZ SULY (RUD ES LANC NELKUL) ...ouverermerecereeeeeeseresesesseeseseseessesseceneees 0.75
LANC LEPTEK ......ooormmmeveessansssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssnnesnss 3/8”
LANCVASTAGSAG........cvvvveeeeeeveseseesesssssssesssssssseessssssssssssssssssssssssssesssssssssnesnes 1.1
RUD HOSSZ ........ovooorrreerennnnn e 25
FOGASKEREK FOGAINAK SZAMA...........covvvveeneesseossessesssssesssssssssssessssssssnesnes 6
OLAJTARTALY URTARTALMA ..ot seseeeseeseeesesesseeeeeseseneseseeseseseesessesenesen 184
TENTO VYROBOK VYHOVUJE EUROPSKEJ @
SMERNICI O BEZPECNOSTI STROJOV

HMOTNOST BEZ PALIVA (BEZ LISTY A RETAZE) .....ooonrreveerenrececoseseceisssnneeens 0.75
ROZCHOD ZUBOV RETAZE 3/8”
HRUBKA RETAZE................... 1.1
DLZKA LISTY oo 25
POCET ZUBOV OZUBENIA .........oorrveeeraeeesessssseesssssssseessssssssesssssssssssssssssnesoes 6
OBUEM NADRZE OLEUA oot eeeee e eeseeeseees s esesseesseeseesesesseseeseeenenen 184



SPIEGAZIONE SIMBOLI

@ Leggere attentamente questo manuale
Abbigliamento di sicurezza richiesto:

@ 1 - Occhiali di protezione in alternativa
visiera protettiva omologata

@ 2 - Casco protettivo omologato

@ 3 - Cuffie di protezione omologate

4 - Guanti omologati

5 - Stivali antisdrucciolo di sicurezza
omologati

- La macchina non ¢ stata
progettata per isolare
elettricamente in caso di
contatto con linee elettriche
sopra elevate sotto tensione.
Non avvicinare mai I'utensile a
meno di 10 metri dalle linee
elettriche. Tenere persone e
animali lontano 15 metri.

INDICE

A - INFORMAZIONI GENERALI

B - DESCRIZIONE DEI COMPONENTI
C - NORME DI SICUREZZA

D - MONTAGGIO BARRA E CATENA
E - INSTALLAZIONE POTATORE

F - AWIAMENTO ED USO

G - MANUTENZIONE

H - AFFILATURA CATENA

INFORMAZIONI GENERALI ()

Il potatore professionale EMAK EP120 ed
EP120EF ¢ un dispositivo di taglio a catena che
si puo installare su aste rigide o telescopiche in
funzione alle operazioni di taglio che si
intendono eseguire.

Le caratteristiche di taglio del’EP120 /EP120EF
sono quanto di piu innovativo oggi esiste nel
settore della potatura, cid & possibile grazie al
posizionamento angolare che pud essere
implementato tra coppia conica e 'asse della
lama di taglio.

Queste regolazioni possono essere effettuate a
piacere dall’operatore entro un campo da O° a
90° con step di 22.5°. Vedere la figura di
riferimento E.
Il potatore professionale EMAK nell’uso in
posizione angolare, consente all’operatore di
osservare la posizione di contatto con il ramo da
tagliare, ed eseguire quindi una perfetta
operazione di potatura.
Inoltre grazie alla posizione angolare
implementata sulla coppia conica, I'operatore,
mantenendo la stessa postazione di lavoro, pud
eseguire operazioni di taglio di rami altrimenti
inaccessibili.
Il sistema di potatura EP120/EP120EF apre un
campo nuovo su come condurre operazioni di
taglio; la sua elevata manovrabilita in altezza si
abbina a notevoli capacita di recidere gli arbusti
al suolo ed al taglio di rami al di sotto del piano
di calpestio.
L’operazione di installazione del potatore
professionale si esegue inserendo sull’asta la
coppia conica, rispettando la posizione della vite
(A) che deve incontrare il foro relativo presente
sull’asta; serrare con moderazione, mediante la
chiave da 4 mm in dotazione
Avvitare le due viti (B) che costituiscono il
bloccaggio assiale della coppia conica sull’asta
serrando con chiave da 4 mm fornita in
dotazione.
Questo serraggio deve essere eseguito
accostando in successione le due viti per poi
eseguire un serraggio finale rapportato ad un
sforzo normale che si pud esercitare sulla chiave
con il solo uso della mano.
La regolazione angolare della coppia conica si
esegue allentando la vite (C) con la chiave da
5 mm fornita in dotazione, operando come
segue:
¢ Allentare la vite fino a sentire dopo circa due
giri che la vite stessa oppone resistenza, in
questo modo la coppia conica ¢ libera di
ruotare sulla propria ghiera.
® Posizionare la coppia conica secondo I'angolo
desiderato, si percepisce durante questa
operazione lo scatto meccanico di ogni step di
posizionamento raggiunto; fermarsi alla
posizione angolare desiderata per la attivita di
potatura previste.
¢ Avvitare di nuovo la vite (C) con la chiave in
dotazione serrando con la forza che si puo
esercitare sulla chiave con il solo uso della
mano.




e Per effettuare le operazioni di riposizio-
namento, ripetere la stessa sequenza.
Le zone di potatura che si raggiungono con il
potatore professionale EMAK sono le piu
svariate, sta all’operatore impostare con
sicurezza la posizione piu adeguata al suolo ed
eseguire gran parte del lavoro senza spostarsi.
Nella condizione di lavoro di taglio di rami al
suolo, & necessario evitare che la lama vada a
contatto con sassi o terra.
Nella potatura in alto assumere una posizione
sicura a terra, ed evitare di sostare al di sotto
del ramo da tagliare.

NON UTILIZZARE SCALE E
NON ARRAMPICARSI SUGLI ALBERI

DESCRIZIONE DEI COMPONENTI e

1- BARRA

2 - CATENA

3 - TAPPO OLIO

4 - SERBATOIO OLIO

5 - DADI FISSAGGIO BARRA

6 - CARTER CATENA

7 - VITE REGOLAZIONE CATENA

8 - COPPIA CONICA ANGOLARE REGOLABILE

9-VITE DI BLOCCO/SBLOCCO COPPIA
CONICA
NORME DI SICUREZZA ()

Il potatore EP120 ed EP120EF puo essere
installato solo su macchine ed aste rigide o
telescopiche di produzione EMAK.

Durante I'approntamento dell’area di lavoro,

spegnere sempre il motore del potatore

Applicare il copri barra nelle fasi di trasporto

della macchina.

1 E’ necessario utilizzare con attenzione le
informagzioni riportate.

2 Non effettuate operazioni di taglio nelle
vicinanze di linee ad alta tensione pericolo di
scossa.

NON OPERATE A DISTANZE INFERIORI A
10 METRI DALLE LINEE ELETTRICHE.

Non operate ad una distanza inferiore a 15
metri, da animali o persone, il campo
d’azione del potatore puo mettere in
pericolo le stesse.

3 Non effettuare operazioni di taglio con angolo
superiore a 60° con il suolo.

4 Non utilizzare scale o posizioni incerte, tenete
pulita la zona di lavoro per facilitare un
eventuale allontanamento. E’ vietato salire
sugli alberi con il potatore, & consentito solo
su cabina con sollevamento idraulico.

MONTAGGIO BARRA E CATENA Q

Il potatore professionale EMAK viene fornito con

barra e catena installati e regolati in fabbrica.

Per le operazioni di sostituzione della barra e

catena, oppure per eseguire le operazioni di

riaffilature della catena, procedere nel seguente

modo:

1 Svitare i due dadi (A) e rimuovere il carter
catena (B).

2 Alloggiare la catena nella gola (C) della barra e
contemporaneamente sul rocchetto (D) di
trasmissione, guardando ora I'assieme barra e
catena assicurarsi che la catena sia con i
taglienti rivolti nel verso orario (E).

3 Appoggiare il carter copricatena tenendo
tenendolo premuto contro la barra ed avvitare
la vite di regolazione (H), affinché il nottolino
tendi catena (F) entri nel foro (G) della barra.

4 Avvitare con leggero precarico i dadi (A) sul
coperchio. Agire sulla vite tendi catena (H)
ruotando in senso orario, verificare la tensione
della catena in modo che sollevando la stessa
sia appena visibile I'interno della maglia per
circa 4 mm.

La giusta regolazione & eseguita quando la
catena scorre liberamente.
Serrare a fondo i dadi (A).

INSTALLAZIONE DEL POTATORE
PROFESSIONALE EMAK
EP120/EP120EF

1 Inserire la coppia conica sull’asta di
trasmissione.

2 Posizionare la vite laterale della coppia conica
in corrispondenza del foro che si trova a circa
33 mm dell’estremita del tubo di trasmissione.

3 Avvitare la vite (A) che impegna la coppia
conica con il foro sul tubo di trasmissione;
serrare con moderazione per consentire
I'impegno della vite nel relativo foro.




Avvitare con successivi accostamenti le viti (B)
utilizzando la chiave da 4 mm fornita in
dotazione. Serrare con un forza equivalente a
quello che é possibile esercitare sulla chiave
con il solo uso della mano. Non é necessario
in questa operazione esagerare con la forza
di serraggio perché la forza che si produce
con questo tipo di fissaggio é sufficiente a
garantire la stabilita dell’assieme potatore

con asta di sostegno.

1 Il potatore & munito di pompa di lubrificazione

della catena che assicura la quantita
necessaria alla catena durante il moto.
La quantita che la pompa eroga & stata dosata
per ridurre al minimo I'impatto con I"ambiente,
ed utilizzare nello stesso tempo la quantita
necessaria alla lubrificazione della catena.

2 Per un corretto funzionamento usare oli di
media viscosita, non usare olio di recupero,
previo danneggiamento della pompa.

3 Durante [I’avviamento della macchina
assicurarsi che la catena non tocchi nessun
oggetto compreso il terreno. Per le istruzioni di
avvio riferirsi alle istruzioni in dotazione della
macchina.

Consigli generali
esecuzione del taglio.
Si rammenta che il potatore professionale
EMAK ha la capacita di regolazione dell’angolo
di taglio tra 0° e 90°. Questa caratteristica offre
all’operatore la possibilita di poter decidere
con quale angolo di taglio ritiene piu
opportuno affrontare la potatura, permettendo
all’operatore stesso di osservare con
precisione la posizione della lama sul ramo. Il
taglio in questo caso avviene procedendo
dall’alto in basso con il vantaggio di non dover
effettuare nessuno sforzo verso il taglio da
eseguire perché esso avviene lasciando che
sia il peso stesso della macchina sostenuta
dall’operatore a gravare sul taglio in
esecuzione. Si rammenta di non sostare al di
sotto del ramo da tagliare. Per evitare la
scortecciatura che si puo verificare verso la
fine dell’operazione di taglio, eseguire in
precedenza sul lato inferiore del ramo stesso,
un taglio. Se il ramo é abbastanza grande

AVVIAMENTO ED USO

per una corretta

tagliare in piu pezzi per alleggerirlo e gestire
meglio il lavoro. Se necessario ripassare il

taglio.

Le manutenzioni vanno effettuate con il motore
spento. Assicurarsi che I'interruttore della
macchina sia in posizione “STOP”.

Regolare la tensione della catena seguendo le
indicazione del capitolo “D”.

Una catena nuova pud richiedere una
regolazione piu frequente. Le regolazioni
possono essere eseguite con piu accortezza
rimuovendo il potatore dall’asta, cido consente di
effettuare la manutenzione del potatore in

officina.

L’affilatura della catena & una operazione che si
puo eseguire con il potatore installato oppure
rimosso dalla macchina.

Eseguire le operazioni di rimozione catena
oppure di affilatura con macchina spenta ed
interruttore in posizione “STOP”.

Laffilatura deve essere eseguita con una lima a
tondino, di diametro 4 mm (5/32”), per la catena
mod. OREGON 90SGO039E che ¢ installata sul
vostro potatore. Procurarsi un guida lime con il
quale impegnare la catena ed eseguire
alternativamente nel dente destro e sinistro
I’affilatura con un angolo tra i 55°/60°. In
mancanza di un guida lime, tendere la catena
sulla lama usando la vite di regolazione in modo
da tenere stabile la catena, ed eseguire
I’affilatura. Procedere con una lima piana per
ridurre I'altezza del limitatore che deve risultare
inferiore di 0.6 / 0.7 mm dal piano del tagliente.
Verificare con un calibro I'operazione.

MANUTENZIONE PERIODICA

AFFILATURA CATENA
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EXPLANATION OF SYMBOLS

@ Read carefully through this manual.
Required safety clothing:

@ 1- Protective eyewear, or approved visor

O 2 - Approved hard hat

@ 3 - Approved ear defenders

@ 4 - Approved gloves

@ 5 - Approved non-slip safety boots

A\

10m(35 ft)
-
15m(50 ft)

Y

- The machine is not designed
to provide electrical insulation
in the event of contact with
overhead power lines. Never
operate the pruner at less than
10 metres from electric power
lines.

Allow bystanders and animals
no closer than 15 metres.

CONTENTS

A- GENERAL INFORMATION

B- DESCRIPTION OF COMPONENTS
C- SAFETY INSTRUCTIONS

D- BAR AND CHAIN ASSEMBLY

E- PRUNER INSTALLATION

F- STARTING AND OPERATION

G- MAINTENANCE

H- SHARPENING THE CHAIN

GENERAL INFORMATION

(A

The EMAK EP120 / EP120EF professional pruner
is a small chainsaw that can be mounted to a
fixed pole or a telescopic pole, according to the
nature of the cutting operations being carried
out.

The operating features of the EP120 / EP120EF
reflect everything that is most innovative today in
the pruning sector, and this is attributable to the

facility of varying the angular position of the
bevel drive interconnecting the pole and the
chain bar of the saw.
The adjustments are made within an arc of 90°,
through angular steps of 22°, and can be
selected at will by the operator. See figure (E).
With the EMAK professional pruner in an angled
position, the operator has a clear view of the
position of contact with the branch, so that
pruning cuts can be made cleanly and effectively.
In addition, thanks to the angular adjustment
allowed by the bevel drive, the operator can cut
through branches that would otherwise be
inaccessible, while continuing to stand in the
same position.
The EP120 / EP120EF pruning system opens up
new possibilities for faster and more efficient
cutting; its superior manoeuvrability overhead
combines with a significant capacity for cutting
shrubs at ground level, and branches below
ground level.
The operation of installing the professional
pruner is accomplished by fitting the bevel drive
to the pole, taking care over the position of the
screw (A) which must align with a relative hole in
the pole; secure the screw using the 4 mm key
provided, without overtightening

Secure the two screws (B) by which the bevel

drive is clamped axially to the pole, tightening

with the 4 mm key provided.

This is done by snugging the two screws in

sequence and finally tightening them, but not

overtightening, applying a moderate force that
can be transmitted through the key by normal
hand pressure.

The angular adjustment of the bevel drive is

effected by loosening the screw (C) with the 5

mm key provided, proceeding as follows:

e Loosen the screw to the point at which the
screw offers resistance (after about two turns);
the bevel drive will now be free to rotate on its
collar.

® Position the bevel drive at the desired angle.
Moving the drive through the 90° arc, a click
will be heard as each of the stable positions is
engaged; stop at the position best suited to
the type of pruning operation being carried
out.

¢ Retighten the screw (C) with the key provided,
applying a moderate force that can be
transmitted through the key by normal hand
pressure.
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e To reposition the saw, repeat the same
sequence of operations.

With the EMAK professional pruner, branches of

all shapes and sizes are rendered accessible for

cutting back or thinning; the operator need only

select a safe stance and pole angle, and most of

the cutting can be done while standing on the

same spot.

When cutting low branches near the ground,

be certain the chain does not make contact

with stones or soil.

When pruning high branches, take up a safe

position below and avoid standing directly

under the branch being cut.

DO NOT USE LADDERS, AND DO NOT CLIMB

INTO TREES

DESCRIPTION OF COMPONENTS ()

1-BAR

2 - CHAIN

3 -OIL FILLER CAP

4 - OIL TANK

5 - BAR CLAMP NUTS

6 - CHAIN GUARD

7 - CHAIN ADJUSTMENT SCREW

8 - ADJUSTABLE BEVEL DRIVE

9 - BEVEL DRIVE LOCK / RELEASE SCREW

C)

The EP120 / EP120EF pruner can be attached

only to machines with rigid or telescopic poles

made by EMAK.

Always switch off the engine of the pruner when

preparing the work area.

Fit the chain sheath when transporting the

machine.

1 The information given here must be read with
care.

2 Do not use the pruner near overhead power
lines, as there is a risk of electric shock.
DO NOT OPERATE THE PRUNER WITHIN
10 METRES OF ELECTRIC POWER LINES.
Make certain animals or bystanders are
kept at a distance of at least 15 metres, as
the reach of the pruner could place them at
risk.

SAFETY INSTRUCTIONS

3 Do not elevate the pole to an angle greater
than 60° from the ground.

4 Do not use ladders or stand precariously, and
keep the work area clean and tidy to allow a
swift exit if necessary. Never climb into trees
with the pruner; if extra height is needed, a
hydraulically operated overhead access
platform must be used.

BAR AND CHAIN ASSEMBLY

o

The EMAK professional pruner is supplied with

bar and chain factory fitted and adjusted.

To replace the bar and chain, proceed as follows:

1 Loosen the two lock nuts (A) and remove the
chain guard (B).

2 Seat the chain in the groove (C) of the bar and
over the drive sprocket (D); first, viewing the
assembled bar and chain, make certain that
the chain is fitted with the cutting edges facing
in the clockwise direction (E).

3 Position the guard, keeping it tight against the
bar, then tighten the tensioner screw (H) so
that the chain tension pin (F) engages the hole
(G) in the bar.

4 Snug the nuts (A) against the guard, without
tightening fully. Turn the chain tensioner screw
(H) clockwise; check the tension of the chain,
ensuring that when lifted, the inside of the link
is just visible for about 4 mm.

The adjustment will be correct when the chain
runs freely on the bar.
Tighten the lock nuts (A).

INSTALLATION OF EMAK EP120 /
EP120EF PROFESSIONAL PRUNER

1 Couple the bevel drive to the drive shaft.

2 Align the side screw of the bevel drive with the
hole located at 33 mm approx from the end of
the pole tube.

3 Fit the screw (A) anchoring the bevel drive to
the hole in the pole tube, and tighten
moderately so that the screw engages the
hole.

Tighten the screws (B) gradually, in alternating
sequence, using the 4 mm key provided. The
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force applied in tightening the screws should
be no more than can be transmitted through
the key by normal hand pressure. There is no
need to overtighten these screws, since the
force generated by the type of fastening
arrangement adopted is sufficient to
ensure the stability of the assembled
pruner and pole.

STARTING AND OPERATION

1 The pruning saw is equipped with an oiler that

will feed the required amount of lubricant to
the chain automatically during operation.
The quantity of oil dispensed is metered in
such a way as to minimize environmental
impact while guaranteeing the amount needed
to keep the chain properly lubricated.

2 For smooth operation, use an oil of medium
viscosity; do not use reclaimed lubricating oil
as this could damage the pump.

3 Make certain, when starting the engine, that
the chain is clear of the ground and not
touching any object. For starting instructions,
refer to the manual accompanying the
machine.

General hints on correct cutting.

Remember that with the EMAK professional
pruner, the angle of the saw is adjustable through
90°. This means that the operator can decide
which is the best cutting angle to select for the
particular pruning job, and can also rely on a
clear and exact view of the chainsaw when
positioned on the branch to make the cut. The
cut in this instance is made from the top
downwards, with the advantage that no physical
effort need be applied through the line of the cut
since the weight of the machine itself, held by
the operator, is sufficient to carry the pruner
cleanly through the branch. Remember not to
stand directly beneath the branch being cut.

To prevent the bark from tearing, typically at the
end of a through-limb cut, make a shallow
undercut in the branch before making the main
downward pass.

For larger limbs, cut back by stages so as to
lighten the load and make the operation more
manageable. Make repeated passes along the
kerf if necessary.

PERIODIC MAINTENANCE (G)

Never carry out maintenance operations with the
engine running. Make certain that the main
switch is positioned on “STOP”.

To adjust the chain tension, follow the procedure
indicated in heading “D”.

A new chain may need adjusting more frequently.
Adjustments can be made more effectively with
the pruner removed from the pole, as this will
allow the chainsaw components to be serviced
in a workshop.

SHARPENING THE CHAIN

H)

The chain can be sharpened with the pruner
either attached to or removed from the pole of
the machine.

Never remove and/or sharpen the chain without
first shutting off the engine and setting the
switch to the “STOP” position.

In the case of the OREGON 90SGO039E model
fitted to your machine, the chain is sharpened
with a rat-tail file of 4 mm (5/32”) diameter,
Procure a file guide applicable to the chain, and
file the right hand and left hand teeth in
alternation to an angle between 55° and 60°. If
no file guide is available, tension the chain on the
bar using the relative adjustment screw to hold it
stable, and proceed with the sharpening
operation. Use a flat file to reduce the height of
the limiter, which should be less than 0.6 / 0.7
mm from the plane of the cutting edge.

Check the teeth with a gauge.




EXPLICATION DES SYMBOLES

@ Lire attentivement ce manuel.
Vétements de protection nécessaires :

@ 1 - Lunettes de protection ou visiére de
protection homologuée

@ 2 - Casque homologué
@ 3 - Oreillettes de protection homologuées
@ 4 - Gants homologués

5 - Bottes antidérapantes de protection
homologuées

A\

10m(35 ft)

- L’appareil n’est pas congu
pour isoler en cas de contact
avec des lignes électriques
suspendues sous tension. Ne
jamais approcher I’engin a
moins de 10 m des lignes
électriques.

Tenir les personnes et les
animaux a |’écart (15 m
minimum).

-
15m(50 ft)
.

1®

INDEX

A - INFORMATIONS GENERALES

B - DESCRIPTION DES COMPOSANTS

C - MESURES DE SECURITE

D - MONTAGE BARRE ET CHAINE

E - INSTALLATION DE LA PERCHE ELAGUEUSE
F - MISE EN MARCHE ET MODE D’EMPLOI
G - ENTRETIEN

H - AFFUTAGE DE LA CHAINE

INFORMATIONS GENERALES

A

La perche élagueuse professionnelle EMAK
EP120 / EP120EF est un dispositif de coupe a
chaine qui peut étre monté sur des tiges fixes ou
télescopiques en fonction des opérations de
coupe a effectuer.

Les caractéristiques de coupe de la EP120 /
EP120EF sont extrémement innovatrices pour le
secteur actuel de I'élagage, grace a la position
angulaire entre couple conique et axe de la lame
de coupe.
Ces réglages peuvent étre effectués librement
par I'opérateur entre 0° et 90°, par crans de 22°.
Voir la figure de référence (E).
La perche élagueuse professionnelle EMAK,
utilisée dans la position angulaire, permet a
'opérateur de contréler la position de contact
avec la branche a couper et donc d’élaguer
correctement.
De plus, grace a la position angulaire possible
sur le couple conique, I'opérateur peut couper
des branches qui, dans d’autres conditions
seraient inaccessibles, tout en gardant le méme
poste de travail.
Le systéme d’élagage EP120 / EP120EF ouvre
de nouvelles possibilités sur la fagon de
procéder aux opérations de taille ; sa
manoeuvrabilité en hauteur se marie a la
possibilité de couper les arbustes au sol et les
branches sous le niveau de piétinement.

Pour installer la perche élagueuse, introduire le

coupe conique sur la tige en respectant la

position de la vis (A) qui doit entrer dans I’orifice

correspondant sur la tige ; serrer modérément a

I’aide d’une clé de 4 mm fournie.

Serrer les deux vis (B) assurant le blocage axial

du couple conique sur la tige a I'aide de la clé de

4 mm fournie.

Procéder a ce serrage en approchant

successivement les deux vis pour passer ensuite

au serrage final en exercant un effort manuel
normal sur la clé.

Procéder au réglage angulaire du couple conique

en desserrant la vis (C) avec la clé de 5 mm

fournie et en procédant de la fagon suivante :

- Desserrer la vis jusqu’a sentir une résistance
apres environ deux tours ; le couple conique
peut ainsi tourner librement sur sa bague.

- Placer le couple conique selon I'angle choisi ;
un déclic mécanique se produit a chaque
cran ; s’arréter sur la position angulaire choisie
pour I'activité d’élagage prévue.

- Serrer de nouveau la vis (C) avec la clé fournie
en exercant uniquement la force de la main.

- Pour repositionner I'outil, répéter la méme
séqguence.

La perche élagueuse professionnelle EMAK

permet d’atteindre les zones les plus diverses ;




I'opérateur doit tout simplement établir en toute
sécurité la position la plus appropriée par
rapport au sol et effectuer une grande partie du
travail sans se déplacer.

Pour couper les branches proches du sol,
éviter que la lame n’entre en contact avec des
cailloux ou de la terre.

Pour couper des branches en hauteur,
maintenir une position stable au sol et éviter
de rester sous la branche a couper.

NE PAS UTILISER D’ECHELLES ET NE PAS
GRIMPER SUR LES ARBRES

DESCRIPTION DES COMPOSANTS ()

1 - BARRE

2 - CHAINE

3 -BOUCHON HUILE

4 - RESERVOIR HUILE

5 - ECROUS DE FIXATION BARRE

6 - CARTER CHAINE

7 - VIS DE REGLAGE CHAINE

8 - COUPLE CONIQUE ANGULAIRE REGLABLE

9-VIS DE BLOCAGE / DEBLOCAGE COUPLE
CONIQUE

MESURES DE SECURITE

(C/

La perche élagueuse EP120 / EP120EF ne peut
étre installée que sur des machines a tige fixe ou
télescopique EMAK.

Lors de la préparation de I'aire de travail, le

moteur doit rester éteint.

Monter la protection de la barre pour transporter

la machine.

1 Respecter les conseils fournis.

2 Ne couper aucune branche a proximité des

lignes haute tension : risque d’électrocution.
NE PAS S’APPROCHER A MOINS DE 10 M
DES LIGNES ELECTRIQUES.
Maintenir une distance minimum de 15 m
par rapport aux animaux ou aux
personnes: tenir compte du champ
d’action de la perche élagueuse.

3 Ne pas couper a un angle supérieur a 60° par
rapport au sol.

4 Ne pas utiliser d’échelles ou se mettre sur
une position instable; s’assurer que la zone
de travail est propre pour pouvoir s’éloigner
facilement en cas de danger. Il est interdit de
monter sur les arbres avec la perche
élagueuse ; ceci n’est permis que sur des
cabines a relevage hydraulique.

MONTAGE DE LA BARRE Q
ET DE CHAINE

La perche élagueuse professionnelle EMAK est
fournie avec une barre et une chaine installées et
réglées a l'usine.

Pour remplacer la barre et la chaine, procéder de

la fagon suivante:

1 Dévisser les deux écrous (A) et déposer le
carter de la chaine (B).

2 Installer la chaine dans la gorge (C) de la
guide et, simultanément, sur le rochet (D) de
transmission; contréler I’ensemble
guide/chaine pour s’assurer que la partie
coupante de la chaine est tournée dans le
sens horaire (E).

3 Placer le carter de protection de la chaine en
le maintenant contre la barre et serrer les vis
de réglage (H) afin que le cliquet tendeur de
chaine (F) entre dans I'orifice (G) de la barre.

4 Visser légérement les écrous (A) sur le
couvercle. Agir sur la vis du tendeur de
chaine (H) en la tournant dans le sens des
aiguilles d’une montre ; vérifier la tension de
la chaine de sorte que I'on voie l'intérieur du
maillon sur 4 mm env. en la soulevant.

La chaine est réglée correctement lorsqu’elle
peut coulisser librement.
Serrer a fond les écrous (A).

INSTALLATION DE LA PERCHE
ELAGUEUSE PROFESSIONNELLE
EMAK EP120 / EP120EF

1 Introduire le couple conique sur la tige de
transmission.

2 Placer la vis latérale du couple conique en
face de I'orifice qui se trouve a env. 33 mm de
I’extrémité du tuyau de transmission.

E )
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3 Serrer la vis (A) qui bloque le couple conique

sur I'orifice du tuyau de transmission ; serrer
modérément pour permettre a la vis d’entrer
dans I'orifice correspondant.

Serrer progressivement les vis (B) a I'aide de
la clé de 4 mm fournie. Serrer en exergant
uniquement la force de la main. Pour cette
opération, il n’est pas nécessaire de
serrer trop fort car la force qui se produit
avec ce type de fixation suffit a garantir la
stabilité de I’ensemble perche/tige de
soutien.

MISE EN MARCHE (F )
ET MODE D’EMPLOI

La perche élagueuse est dotée d’'une pompe
de lubrification de la chaine qui assure la
quantité d’huile nécessaire a la chaine
pendant qu’elle tourne.

La quantité d’huile que la pompe déverse a
été dosée de sorte a réduire le plus possible
I'impact avec I’environnement et a utiliser, par
la méme occasion, la quantité nécessaire a la
lubrification de la chaine.

2 Pour assurer un fonctionnement correct,

utiliser des huiles a viscosité moyenne ; ne
pas utiliser d’huile de récupération pour ne
pas endommager la pompe.

3 Lors de la mise en marche de la machine,

s’assurer que la chaine ne touche aucun
objet, y compris le terrain. Pour les
instructions concernant la mise en marche,
consulter le manuel fourni avec la machine.
Conseils généraux pour une coupe
parfaite.

La perche élagueuse professionnelle EMAK
donne la possibilité de régler I'angle de coupe
de 0° a 90°. Cette caractéristique permet a
I'opérateur de décider a quel angle de coupe
procéder a I’élagage afin de contréler avec
précision la position de la lame sur la
branche. Dans ce cas, la coupe a lieu de haut
en bas avec I'avantage de ne devoir fournir
aucun effort car il suffit de laisser le poids de
la machine accomplir la coupe. Se rappeler
de ne pas rester sous la branche a couper.
Pour éviter d’écorcer la branche - en fin
d’opération - effectuer préalablement une
coupe sur la partie inférieure de la branche.

Si la branche est assez grande, la couper en
plusieurs troncons pour I’alléger et mieux
gérer le travail. Si nécessaire, repasser la
coupe.

ENTRETIEN PERIODIQUE ©

Procéder aux opérations d’entretien moteur
éteint. S’assurer que I'interrupteur de la machine
est sur la position “STOP”.

Régler la tension de la chaine en suivant les
indications du point “D”.

Une chaine neuve doit étre réglée plus
fréequemment. Pour un réglage plus précis,
déposer la perche de la tige afin de procéder aux
opérations d’entretien en atelier.

AFFOTAGE DE LA CHAINE Q

Il est possible de procéder a I’affitage de la
chaine que la perche soit installée ou déposée
de la machine.

Déposer la chaine ou afflter en condition de
machine a I'arrét et interrupteur sur la position
“STOP”.

Procéder a I'affGtage avec une lime arrondie, de
4 mm de diamétre (5/32”), pour la chaine mod.
OREGON 90SGO039E installée sur la perche.
Utiliser un guide lime pour bloquer la chaine et
affGter la dent droite et la dent gauche a un angle
d’environ 55°/60°. Sans guide lime, tendre la
chaine sur la barre a I'aide de la vis de réglage
afin de maintenir la chaine et procéder a
I’affGtage. Utiliser une lime plate pour réduire la
hauteur du limiteur qui doit résulter en-dessous
du plan de coupe de 0,6/0,7 mm.

Vérifier 'opération avec une jauge.

1



ERKLARUNG DER SYMBOLE

Dieses Handbuch aufmerksam
durchlesen.

Erforderliche Sicherheitskleidung:

@ 1 - Schutzbrille, oder alternativ ein
zugelassenes Schutzvisier

@ 2 - Zugelassener Schutzhelm

3 - Zugelassener Gehorschutz mit Biigel
@ 4 - Zugelassene Handschuhe
@ 5 - Zugelassene, rutschfeste Sicherheitsstiefel

- Die Maschine ist nicht zur
elektrischen Isolierung bei
Kontakt mit spannungsfiihrenden
Uberlandleitungen ausgelegt.
Benutzen Sie das Werkzeug
daher nie in weniger als 10

Meter Abstand von

Stromleitungen.

Halten Sie Personen und Tiere in

15 Meter Entfernung.
INHALTSVERZEICHNIS

A - ALLGEMEINE INFORMATIONEN

B - BESCHREIBUNG DER EINZELNEN
BAUTEILE

C - SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

D - MONTAGE VON SCHIENE UND KETTE

E - ANBAU DES HOCHENTASTERS

F - INBETRIEBNAHME UND GEBRAUCH

G - WARTUNG

H - SCHLEIFEN DER KETTE

ALLGEMEINE INFORMATIONEN ()

Der Profi-Hochentaster EMAK EP120 / EP120EF ist
ein kettengetriebenes Baumschnittwerkzeug, das je
nach den auszufiihrenden Schneidarbeiten an
einen feststehenden oder an einen Teleskopschaft
angebaut werden kann.

Dank der verstellbaren Winkelstellung zwischen

Kegelradgetriebe und Sageblattachse bietet der

Hochentaster EP120 / EP120EF die innovativsten

Schneideigenschaften, die heute im Bereich der

Baumpflege zur Verfligung stehen.

Diese Einstellungen kénnen nach Belieben des

Bedieners in einem Bereich von 0° bis 90° mit

Schritten von je 22° vorgenommen werden. Siehe

Abbildung (E).

Bei Verwendung in Winkelstellung gestattet der

Profi-Hochentaster von EMAK dem Benutzer einen

freien Blick auf die Berlhrungsstelle mit dem zu

schneidenden Ast und folglich einen perfekten

Baumschnitt.

Dank der verstellbaren Winkelstellung zum

Kegelradgetriebe kann der Bediener Schnitte an

sonst unerreichbaren Asten durchfiihren, ohne die

Arbeitsposition zu verandern.

Das Baumschnittsystem EP120 / EP120EF er6ffnet

vollkommen neue Mdglichkeiten zur Durchfiihrung

von Baumpflegearbeiten; zu seiner
ausgezeichneten Mandvrierbarkeit beim Arbeiten in
der Hoéhe kommt seine beachtliche

Leistungsféhigkeit beim Schneiden von Biischen

am Boden und von Asten unterhalb der Gehebene.

Der Anbau des Profi-Hochentasters erfolgt durch

Anbringung des Kegelradgetriebes am Schaft.

Dabei ist auf die Position der Schraube (A) zu

achten, die mit dem entsprechenden Bohrloch am

Schaft zusammenfallen muss; mit dem

mitgelieferten 4-mm-Schlissel maBig anziehen

Die zwei Schrauben (B), die zur axialen Befestigung

des Kegelradgetriebes am Schaft dienen, zudrehen

und mit dem mitgelieferten 4-mm-Schlissel
anziehen.

Dazu missen die zwei Schrauben nacheinander

zuerst leicht angeschraubt, und dann endgliltig

angezogen werden. Der Anzug muss mit dem
normalen Kraftaufwand, der mit der bloBen Hand
auf den Schlissel ausgeiibt werden kann, erfolgen.

Zur Regulierung der Winkelstellung des

Kegelradgetriebes wird die Schraube (C) mit dem

mitgelieferten 5-mm-Schlissel gelockert.

FolgendermaBen vorgehen:

- Die Schraube lockern, bis nach etwa zwei
Umdrehungen zu spuren ist, dass die Schraube
Widerstand leistet. Das Kegelradgetriebe l4sst
sich nun frei an seiner Uberwurfmutter drehen.

- Wéhrend das Kegelradgetriebe in den
gewunschten Winkel gedreht wird, ist bei jedem
Stellschritt ein mechanisches Einrastgerdusch zu
héren. Bei der flr die durchzufiihrenden
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Schneidarbeiten geeigneten Winkelstellung
anhalten.

- Die Schraube (C) mit dem mitgelieferten
Schllissel wieder zudrehen. Dabei mit dem
Kraftaufwand, der mit der bloBen Hand auf den
Schllssel ausgelibt werden kann, anziehen.

- Um das Werkzeug wieder zu positionieren,
denselben Vorgang wiederholen.

Mit dem Profi-Hochentaster von EMAK kdnnen die

unterschiedlichsten Arbeitsbereiche erreicht

werden; der Bediener selbst wahit unter sicheren

Bedingungen die geeignetste Arbeitshaltung zum

Boden, in der er den gréBten Teil der Arbeit

durchflihren kann, ohne seine Position zu &ndern.

Bei Schneidarbeiten an bodennahen Asten

muss vermieden werden, dass das Sageblatt

Steine oder den Boden beriihrt.

Beim Schneiden von hohen Asten muss eine

sichere Stellung am Boden eingenommen

werden. Nicht unter dem zu schneidenden Ast
stehen bleiben.

KEINE LEITERN BENUTZEN UND NICHT AUF

DIE BAUME KLETTERN

BESCHREIBUNG
DEREINZELNEN BAUTEILE (B)

1 - SCHIENE

2 - KETTE

3 - OLDECKEL

4 - OLTANK

5 - BEFESTIGUNGSMUTTERN DER SCHIENE

6 - KETTENGEHAUSE

7 - KETTEN-STELLSCHRAUBE

8 - VERSTELLBARES ANGEWINKELTES
KEGELRADGETRIEBE

9 - SPERRSCHRAUBE DES
KEGELRADGETRIEBES

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

C/

Der Hochentaster EP120 / EP120EF kann nur an den
von EMAK gebauten Maschinen mit feststehendem
oder Teleskopschaft angebaut werden.

Wahrend der Vorbereitung des Arbeitsbereichs muss
der Motor des Hochentasters immer abgeschaltet
werden.

Zum Transport der Maschine
Schienenabdeckung anbringen.

immer die

Y

Die angegebenen Hinweise sind strikt zu

befolgen.

2 Flhren Sie keine Schneidarbeiten in der Nahe
von Hochspannungsleitungen durch -
Stromschlaggefahr!

ARBEITEN SIE IN MINDESTENS 10 METER
ABSTAND VON STROMLEITUNGEN.

Arbeiten Sie in mindestens 15 Meter Abstand
von Tieren oder Personen, da diese innerhalb
der Reichweite des Hochentasters gefdhrdet
werden kénnen.

3 Flhren Sie keine Schneidarbeiten in einem
groBeren Winkel als 60° zum Boden durch.

4 Benutzen Sie keine Leitern und arbeiten Sie nie

in unsicherer Arbeitshaltung. Halten Sie den

Arbeitsbereich stets sauber, um sich eventuell

rasch entfernen zu kénnen. Es ist verboten, mit

dem Hochentaster auf die Baume zu klettern;
zuléssig ist nur eine hydraulisch angehobene

Arbeitsbiihne.

Der Profi-Hochentaster EMAK wird mit Schiene und
Kette ausgeliefert, die im Werk installiert und
eingestellt werden.

Zum Ersatz von Schiene und Kette folgendermaBen

vorgehen:

1 Die zwei selbstsperrenden Muttern (A) 16sen
und das Kettengehause (B) entfernen.

2 Die Kette in die Nut (C) des Schwert und
gleichzeitig am Umlenkstern (D) einsetzen; bei
Betrachten der Einheit Schwert/Kette missen
die Schneidzéhne der Kette im Uhrzeigersinn
ausgerichtet sein (E).

3 Das Kettengehduse gegen die Schiene driicken
und die Stellschraube (H) zudrehen, bis der
Kettenspannbolzen (F) im Bohrloch (G) an der
Schiene einrastet.

4 Die Muttern (A) nicht zu fest an der Abdeckung
festschrauben. Die Kettenspannschraube (H) im
Uhrzeigersinn drehen; sicherstellen, dass die
Kette so gespannt ist, dass bei Anheben der
Kette das Innere des Kettenglieds fir ca. 4 mm
sichtbar ist.

Die Einstellung ist korrekt, wenn die Kette frei
lauft.
Die Muttern (A) fest anziehen.

MONTAGE VON SCHIENE
UND KETTE
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ANBAU DES PROFI-
HOCHENTASTERS
EMAK EP120 / EP120EF (E)

E

1 Das Kegelradgetriebe an der Ubertragungsstange
aufsetzen.

2 Die seitliche Schraube des Kegelradgetriebes auf
Héhe des etwa 33 mm vom Ende der
Ubertragungsstange entfernten Bohrloches
positionieren.

3 Die Schraube (A), mit der das Kegelradgetriebe

am Bohrloch der Ubertragungsstange blockiert
wird, zudrehen. Nicht zu fest anziehen, damit die
Schraube im Bohrloch eingreifen kann.
Die Schrauben (B) nacheinander mit dem
mitgelieferten 4-mm-Schliissel anziehen. Mit dem
Kraftaufwand anziehen, der mit der bloBen Hand
auf den Schlussel ausgelibt werden kann. Es ist
nicht notwendig, die Schrauben allzu fest
anzuziehen, da die Kraft, die mit dieser Art von
Befestigung erzielt wird, ausreicht, um die
Stabilitdt des Hochentasters mit der Stange zu
gewdhrleisten.

INBETRIEBNAHME UND GEBRAUCH ()

1 Der Hochentaster ist mit einer Pumpe fiir die

Kettenschmierung ausgestattet, die wéhrend des
Betriebs die Zufuhr der erforderlichen Olmenge
zur Kette sicherstellt.
Die von der Pumpe abgegebene Olmenge ist so
dosiert, dass die Umweltbelastung auf ein
Minimum beschrankt, und gleichzeitig die fur die
Kettenschmierung erforderliche Menge verwendet
wird.

2 Fir einen einwandfreien Betrieb Ole mit mittlerer
Viskositat verwenden. Kein recyceltes Ol
verwenden, um die Pumpe nicht zu beschédigen.

3 Bei Inbetriebnahme der Maschine muss
sichergestellt werden, dass die Kette weder
irgendwelche Gegenstande, noch den Boden
berthrt. Bezlglich der Anleitungen zur
Inbetriebnahme wird auf das Handbuch
verweisen, das der Maschine beiliegt.
Allgemeine Ratschlége fiir eine korrekte
Schnittausfiihrung.

Der Profi-Hochentaster EMAK bietet die
Méglichkeit, den Schneidwinkel zwischen 0° und
90° einzustellen. Dank dieser Besonderheit kann
der Benutzer selbst entscheiden, mit welchem
Schneidwinkel er die Schneidarbeiten am besten

ausfiihren, und dabei die Position des Ségeblatts
am Ast genau U(berblicken kann. Der Schnitt
erfolgt in diesem Fall von oben nach unten, mit
dem Vorteil, keine Kraft auf den Schnitt ausiiben
zu missen, da das Gewicht der vom Benutzer
getragenen Maschine auf dem durchzufiihrenden
Schnitt lastet. Niemals unter dem zu
schneidenden Ast arbeiten.

Um das AnreiBen der Rinde am Ende des
Schneidvorgangs zu verhindern, sollte der Ast an
der Unterseite vorher angeschnitten werden.
Besonders groBe Aste sollten in mehrere Kleinere
Stlicke getrennt werden, um ihr Gewicht zu
reduzieren und die Arbeit zu erleichtern. Falls
erforderlich den Schnitt nachbessern.

Fur samtliche Wartungseingriffe muss der Motor
abgeschaltet werden. Sicherstellen, dass der
Schalter der Maschine auf “STOP” steht.

Die Kettenspannung anhand der Markierung von
Punkt “D” regulieren.

Eine neue Kette muss unter Umsténden haufiger
reguliert werden. Die Einstellungen kénnen préziser
durchgefiihrt werden, wenn der Hochentaster von
der Stange entfernt wird, auf diese Weise kann der
Hochentaster in der Werkstatt gewartet werden.

H)

Das Schleifen der Kette ist sowohl am angebauten
als auch an dem von der Maschine getrennten
Hochentaster méglich.

Zum Entfernen oder Schleifen der Kette muss die
Maschine abgeschaltet sein und der Schalter auf
“STOP” stehen.

Schleifen Sie die Kette mit einer Rundfeile mit
Durchmesser 4 mm (5/32”) fir die Kette Mod.
OREGON 90SGO39E, die an Ihrem Hochentaster
montiert ist. Verwenden Sie eine Feilenfiihrung, mit
der die Kette blockiert wird, und schleifen Sie
abwechselnd im rechten und linken Schneidzahn
mit einem Winkel von 55°/60°. Sollten Sie keine
Feilenfiihrung zur Hand haben, spannen Sie die
Kette an der Schiene mithilfe der Stellschraube so,
dass die Kette wahrend des Schleifens festgehalten
wird. AnschlieBend mit einer Flachfeile die Héhe
des Tiefenbegrenzers verringern. Diese muss von
der Schneidebene geringer als 0,6 / 0,7 mm sein.
Den Vorgang mithilfe einer Lehre tiberprifen.

REGELMASSIGE WARTUNG

SCHLEIFEN DER KETTE
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EXPLICACION DE LOS SIMBOLOS

@ Leer atentamente este manual.

Elementos de seguridad
homologados que deben utilizarse:

@ 1 - Gafas o visor
@ 2 - Casco

@ 3 - Auriculares
4 - Guantes

@ 5 - Botas antideslizantes

- La maquina no esta
protegida del contacto con
lineas eléctricas aéreas. No la
acerque nunca a menos de
10 metros de las lineas
eléctricas.

Evite que cualquier persona o
animal se acerque a menos de
15 metros.

iNDICE

A- INFORMACION GENERAL

B- DESCRIPCION DE LOS COMPONENTES
C- NORMAS DE SEGURIDAD

D- MONTAJE DE LA ESPADA Y LA CADENA
E- MONTAJE DE LA PODADORA

F- PUESTA EN MARCHA Y UTILIZACION

G- MANTENIMIENTO

H- AFILADO DE LA CADENA

INFORMACION GENERAL

A

La podadora profesional EMAK EP120 /
EP120EF es un dispositivo de corte con cadena
que puede acoplarse a un tubo fijo o telescdpico
segun la aplicacion prevista.

La maquina ofrece las prestaciones de corte

mas avanzadas que existen en este sector, ya

que permite variar el angulo entre el par cénico y

el eje de la espada.

La regulacién puede realizarse entre 0° y 90° a

intervalos de 22°. Vea la figura (E).

Con el sistema de corte en angulo es posible ver

claramente el punto de contacto con la rama y

realizar el corte con mayor precision.

Esta caracteristica también permite,

manteniendo la misma posiciéon de trabajo,

cortar ramas que de otra forma serian
inaccesibles.

El sistema EP120 / EP120EF ofrece nuevas

posibilidades de realizar las operaciones de

corte. A la gran facilidad de poda en altura se
suma la eficacia para desbrozar el suelo o cortar
ramas situadas mas abajo que el operario.

Para montar la podadora, inserte el par cénico

en el tubo de manera que el tornillo (A) coincida

con el orificio del tubo. A continuacion, apriete

moderadamente el tornillo con la llave de 4 mm

suministrada.

Enrosque los dos tornillos (B), que blogquean

axialmente el par conico en el tubo, y apriételos

con la llave de 4 mm.

Enrosque los dos tornillos de forma gradual y

alternada, y finalmente apriételos con la llave

ejerciendo una fuerza normal solamente con la
mano.

Para ajustar la posicién angular del par cénico

es preciso aflojar el tornillo (C) con la llave de 5

mm suministrada, del siguiente modo:

- Desenrosque el tornillo aproximadamente
dos vueltas, hasta sentir que opone
resistencia. De este modo el par coénico
puede girar libremente sobre su propia tuerca
de fijacion.

- Ubique el par conico en el angulo deseado: al
moverlo sentird un salto mecanico en cada
posicién de ajuste posible.

- Enrosque nuevamente el tornillo (C) y
apriételo con la llave, ejerciendo una fuerza
normal solamente con la mano.

- Realice las mismas operaciones cada vez
que desee modificar la posicion.

La podadora profesional EMAK tiene un alcance

sorprendente; una vez ajustada la posicién mas

idénea respecto al suelo, es posible realizar gran
parte del trabajo sin cambiar de lugar.

Cuando corte ramas muy bajas, evite que la

espada roce el suelo o alguna piedra.

Para podar en altura, parese en un lugar

15



seguro en el suelo que no esté debajo de la
rama que va a cortar.
NO UTILICE ESCALERAS NI SE TREPE A LOS

ARBOLES.

DESCRIPCION DE LOS
COMPONENTES

1 - ESPADA

2 - CADENA

3 - TAPON DEPOSITO DE ACEITE

4 - DEPOSITO DE ACEITE

5 - TUERCAS DE FIJACION ESPADA

6 - CARTER DE LA CADENA

7 - TORNILLO REGULACION CADENA

8 - PAR CONICO ANGULAR REGULABLE

9 - TORNILLO BLOQUEO/DESBLOQUEO PAR
CONICO

NORMAS DE SEGURIDAD

(C/

La podadora EP120 / EP120EF puede instalarse
s6lo en maquinas con tubo fijo o telescépico de
produccién EMAK.

Durante la preparacion de la zona de trabajo,

tenga siempre el motor de la podadora apagado.

Para transportar la maquina, cubra la espada

con la funda.

1 Respete todas las indicaciones dadas.

2 No efectue operaciones de corte cerca de
lineas de alta tensién, ya que podria sufrir
una descarga eléctrica.

NO TRABAJE A MENOS DE 10 m DE UNA
LINEA ELECTRICA.

No trabaje a menos de 15 m de cualquier
persona o animal; el radio de accién de la
podadora podria ponerlos en peligro.

3 No realice operaciones de corte con un
angulo superior a 60° respecto al suelo.

4 No utilice escaleras ni adopte posiciones
inseguras; mantenga despejada la zona de
trabajo para facilitar una eventual huida. No
se suba a los arboles con la podadora; si es
necesario utilicela desde una cabina con
elevacion hidraulica.

MONTAJE DE LA ESPADA Q
Y LA CADENA

La podadora profesional EMAK se entrega con la
espada y la cadena instaladas y reguladas en
fabrica.

Para sustituir la espada y la cadena, proceda del

siguiente modo:

1 Desenrosque las dos tuercas (A) y extraiga el
carter de la cadena (B).

2 Coloque la cadena en el canal de guia (C) de
la barra y en el pifiédn de transmision (D);
controle que los filos estén orientados para
cortar en el sentido de las agujas del reloj (E).

3 Apoye el carter en la barra, manténgalo
presionado y enrosque el tornillo de
regulaciéon (H) hasta que el perno del tensor
de cadena (F) entre en el orificio (G) de la
espada.

4 Apriete moderadamente las tuercas (A) de la
tapa. Gire el tornillo tensor (H) en el sentido
de las agujas del reloj; la cadena debe estar
tensada de manera tal que, al levantarla,
apenas se vean unos 4 mm de la cara interior
del eslabon.

La regulacién es correcta cuando la cadena
gira libremente.
Apriete a tope las tuercas (A).

MONTAJE DE LA PODADORA
PROFESIONAL EMAK
EP120 / EP120EF

1 Inserte el par cénico en el tubo de
transmision.

2 Haga coincidir el tornillo lateral del par cénico
con el orificio que estda a 33 mm del extremo
del tubo de transmisién.

3 Enrosque el tornillo (A) que fija el par cénico

al orificio del tubo de transmisién; apriete el
tornillo con moderacién para permitir que se
encastre en el orificio.
Enrosque los tornillos (B) de manera gradual,
con ayuda de la llave de 4 mm. Gire la llave
s6lo con la mano, ejerciendo una fuerza
normal. No apriete demasiado los tornillos;
el procedimiento aconsejado es suficiente
para garantizar la estabilidad de la
podadora en el tubo.

E
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PUESTA EN MARCHA Y uTiLIZACION @)

1 La podadora esta provista de una bomba que

envia aceite a la cadena para lubricarla
durante el movimiento.
La cantidad de aceite que suministra la
bomba esta dosificada para asegurar una
lubricacion correcta y, al mismo tiempo,
minimizar el impacto medioambiental.

2 Para un funcionamiento correcto se
recomienda utilizar aceites de viscosidad
intermedia; no emplee aceite usado porque la
bomba podria dafarse.

3 Durante la puesta en marcha de la maquina,
tenga cuidado de que la cadena no roce el
suelo o cualquier objeto. Vea las
instrucciones de puesta en marcha en el
manual de la maquina.
Consejos generales
correctamente el corte
El dngulo del sistema de corte puede
regularse entre 0° y 90°. Esta caracteristica
permite elegir la inclinacion mas apropiada
para cada caso y ver claramente la posicion
de la espada sobre la rama. En este caso el
corte se realiza de arriba hacia abajo, con la
ventaja de que el operario no debe hacer
ningutin esfuerzo porque lo hace el peso de la
maquina. No se situe debajo de la rama que
esté cortando.

Para evitar que se desprenda la corteza, lo
cual puede suceder hacia el final del
seccionamiento, realice antes un corte en la
parte inferior de la rama.

Si la rama es bastante grande, cdrtela en
varios trozos para aligerarla y controlar mejor
el trabajo. Si es necesario, repase el corte.

o

El mantenimiento debe realizarse con el motor
apagado. Asegurese de que el interruptor de la
maquina esté en la posicién “STOP”.

Ajuste la tension de la cadena como se indica en
el punto “D”.

Una cadena nueva puede precisar regulaciones
mas frecuentes. Se recomienda quitar la
podadora del tubo y realizar el ajuste en el taller.

para realizar

MANTENIMIENTO PERIODICO

AFILADO DE LA CADENA (H)

La cadena se puede afilar con la podadora
montada en el tubo o extraida.

Antes de quitar o afilar la cadena, apague la
maquina y ponga el interruptor en la posiciéon
“STOP”.

Utilice una lima redonda de 4 mm (5/32”) de
diametro para afilar la cadena OREGON
90SGO39E que estd instalada en la podadora.
Bloquee la cadena con un portalimas y afile
alternativamente los dientes derecho e izquierdo
con un angulo entre 55° y 60°. Si no dispone de
un portalimas, tense la cadena en la espada con
el tornillo de ajuste para que se mantenga
estable, y realice el afilado. Reduzca con una
lima plana la altura del limitador, que debe
quedar 0,6 - 0,7 mm debajo de la superficie del
filo.

Controle la operacién con un calibre.
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VERKLARING VAN DE SYMBOLEN

%3]

Lees deze handleiding aandachtig
door.

Vereiste veiligheidskleding:

1 - Veiligheidsbril als alternatief een
goedgekeurd veiligheidsvizier

2 - Goedgekeurde veiligheidshelm

3 - Goedgekeurde gehoorbeschermers

4 - Goedgekeurde handschoenen

@CeOOD

5 - Goedgekeurde veiligheidslaarzen
met antislipzool

A - De machine is niet

ontworpen om elektrisch te
isoleren bij contact met
bovengrondse
hoogspanningskabels. Houd
het werktuig altijd op een
afstand van minstens 10
meter van elektriciteitskabels.
Houd personen en dieren op
een afstand van minstens 15
meter.

INHOUD

A- ALGEMENE INFORMATIE

B- BESCHRIJVING VAN DE COMPONENTEN
C- VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

D- MONTAGE ZAAGBLAD EN KETTING

E- INSTALLATIE HOOGSNOEIER

F- START EN GEBRUIK

G- ONDERHOUD

H- SLIJPEN VAN DE KETTING

ALGEMENE INFORMATIE o

De professionele hoogsnoeier van EMAK type
EP120 / EP120EF is een kettingzaag die op een
stijve of telescopische steel kan worden
gemonteerd afhankelijk van het uit te voeren
snoeiwerk.

De EP120 / EP120EF heeft de meest innovatieve
zaageigenschappen in de huidige sector van het
boomonderhoud dankzij de hoekpositie die
tussen de haakse overbrenging en de
zaagbladas kan worden ingesteld.
De gebruiker kan de positie met stappen van 22°
naar wens instellen binnen een bereik van 0° tot
90°. Zie de afbeelding (E).
Als de professionele hoogsnoeier van EMAK in
de hoekstand wordt gebruikt, kan de gebruiker
de stand ten opzichte van de te zagen tak zien
en hem dus perfect snoeien.
Dankzij de ingestelde hoekstand op de haakse
overbrenging kan de gebruiker bovendien in
dezelfde werkhouding takken snoeien die anders
ontoegankelijk zouden zijn geweest.
Het EP120 / EP120EF snoeisysteem biedt
nieuwe mogelijkheden voor de manier van
snoeien door zijn hoge wendbaarheid in de
hoogte in combinatie met een groot vermogen
om heesters aan de grond te snoeien en takken
onder het vloeroppervlak af te zagen.

De professionele hoogsnoeier wordt gemonteerd

door de haakse overbrenging op de steel te

zetten waarbij de schroef (A) moet samenvallen
met het gat op de steel; draai de schroef (niet te

vast) aan met de bijgeleverde sleutel van 4 mm.

Draai de twee schroeven (B) van de axiale

blokkering van de haakse overbrenging op de

steel aan met de bijgeleverde sleutel van 4 mm.

De twee schroeven moeten hierbij één voor één

worden aangedraaid en uiteindelijk worden

aangehaald met een kracht die normaal met de
hand op de sleutel kan worden uitgeoefend.

De hoek van de haakse overbrenging wordt

afgesteld door de schroef (C) met de

bijgeleverde sleutel van 5 mm los te draaien. Ga
hierbij als volgt te werk:

- Draai de schroef los totdat u na ongeveer
twee slagen voelt dat de schroef weerstand
biedt. Zo doende kan de haakse
overbrenging vrij om zijn moer draaien.

- Zet de haakse overbrenging in de gewenste
hoek. Tijdens deze handeling hoort u de
mechanische klik van elke bereikte stap. Stop
bij de gewenste stand voor de uit te voeren
snoeiwerkzaamheid.

- Draai de schroef (C) weer vast met de
bijgeleverde sleutel met een kracht die
normaal met de hand op de sleutel kan
worden uitgeoefend.

- Herhaal dezelfde handelingsvolgorde om het
gereedschap weer in een andere stand te
zetten.

Met de professionele hoogsnoeier van EMAK

kunnen de meest uiteenlopende snoeizones
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worden bereikt. Het is aan de gebruiker om
onder veilige omstandigheden de meest
geschikte stand ten opzichte van de grond aan
te nemen en om het meeste werk uit te voeren
zonder zich te verplaatsen.

Bij het zagen van takken dicht bij de grond
moet worden voorkomen dat het zaagblad in
contact komt met stenen of zand.

Bij het snoeien van hoge takken moet een
veilige positie op de grond worden
aangenomen en mag men zich niet onder de
af te zagen tak bevinden.

GEBRUIK GEEN LADDERS EN KLIM NIET IN
BOMEN

o

BESCHRIJVING VAN DE
COMPONENTEN

1- ZAAGBLAD

2- KETTING

3- OLIEDOP

4- OLIETANK

5- BORGMOEREN ZAAGBLAD

6- KETTINGKAST

7- STELSCHROEF KETTING

8- VERSTELBARE HAAKSE OVERBRENGING

9- BLOKKEER-/DEBLOKKEERSCHROEF
HAAKSE OVERBRENGING

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN ()

De hoogsnoeier van het type EP120 / EP120EF
mag alleen op machines worden geinstalleerd
met een stijve of telescopische steel van EMAK.
Tijdens de voorbereiding van het werkgebied
moet de motor van de hoogsnoeier altijd worden
afgezet.

Breng tijdens het transport van de machine de

zaagbladbeschermer aan.

1 Volg de hier weergegeven informatie
nauwgezet op.

2 Voer geen snoeiwerkzaamheden uit in de
buurt van hoogspanningskabels: gevaar voor
elektrische schok.

WERK ALTIJD OP EEN AFSTAND VAN
MINSTENS 10 METER VAN ELEKTRISCHE
KABELS.

Werk altijd op een afstand van minstens 15
meter van dieren of personen. Het
werkbereik van de hoogsnoeier kan hen in
gevaar brengen.

3 Voer geen snoeiwerkzaamheden uit als de
hoek met de grond groter is dan 60°.

4 Gebruik geen ladders of onveilige posities,
houd het werkgebied schoon om u zo nodig
gemakkelijk van de werkplek te kunnen
verwijderen. Het is verboden om met de
hoogsnoeier in bomen te klimmen; het is
alleen toegestaan vanuit de hoogte te werken
in een cabine met hydraulische heffing.

MONTAGE ZAAGBLAD EN KETTING (&)

De professionele hoogsnoeiers van EMAK
worden geleverd met in de fabriek geinstalleerde
en afgestelde zaagbladen en kettingen.

Ga als volgt te werk om het zaagblad en de

ketting te vervangen:

1 Draai de twee zelfborgende moeren (A) los en
neem de kettingkast (B) weg.

2 Leg de ketting in de geul (C) van het zaagblad
en tegelijk op het neuswiel (D); bekijk nu het
zaagblad en de ketting en controleer of de
shijkanten van de ketting naar rechts gericht
zijn (E).

3 Druk de kettingkast tegen het zaagblad en
draai de stelschroef (H) aan totdat de pen van
de kettingspanner (F) in het gat (G) van het
zaagblad steekt.

4 Draai de moeren (A) op het deksel met lichte
belasting aan. Draai de kettingspanbout (H)
rechtsom; controleer de kettingspanning door
hem op te tillen. De binnenkant van de schakel
mag voor ongeveer 4 mm zichtbaar zijn.

De kettingspanning is correct afgesteld als de
ketting vrij kan draaien.
Draai de moeren (A) helemaal aan.

E

INSTALLATIE VAN DE
PROFESSIONELE HOOGSNOEIER
VAN EMAK EP120 / EP120EF

1 Plaats de haakse overbrenging op de steel.

2 Laat de schroef aan de zijkant van de haakse
overbrenging samenvallen met het gat dat
zich op een afstand van ongeveer 33 mm van
het uiteinde van de steel bevindt.

3 Draai de schroef (A) aan die de haakse
overbrenging met het gat op de steel
verbindt; draai hem niet te strak aan zodat de
schroef stevig in het gat zit.
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D

Draai de schroeven (B) daarna aan met de
bijgeleverde sleutel van 4 mm. Draai de
schroeven aan met een kracht die gelijk is
aan de kracht die u met de hand op een
sleutel kunt uitoefenen. De schroeven
hoeven niet erg strak te worden
aangehaald, omdat de kracht die bij dit
bevestigingstype wordt geproduceerd
voldoende is om de stabiliteit van de
hoogsnoeier en de steel te garanderen.

START EN GEBRUIK

De hoogsnoeier is uitgerust met een
smeerpomp van de ketting die tijdens de
beweging de benodigde hoeveelheid olie aan
de ketting levert.

De hoeveelheid olie die de pomp levert is
gedoseerd om het effect op het milieu tot een
minimum terug te brengen en om tegelijkertijd
de benodigde hoeveelheid olie voor het
smeren van de ketting te gebruiken.

2 Gebruik voor een goede werking olie met een

gemiddelde viscositeit; gebruik nooit
gebruikte olie om de pomp niet te
beschadigen.

3 Controleer tijdens het starten van de machine

of de ketting geen enkel voorwerp of de
grond raakt. Zie voor de startinstructies de
handleiding die bij de machine is geleverd.
Algemene adviezen voor een correct
uitgevoerde zaagsnede.

Wij herinneren u eraan dat de snijhoek van de
professionele hoogsnoeier van EMAK kan
worden ingesteld tussen 0° en 90°. Deze
eigenschap biedt de gebruiker de
mogelijkheid om te beslissen met welke
snijhoek hij wil snoeien, waarbij hij nauwkeurig
de positie van het zaagblad op de tak kan
waarnemen. In dit geval wordt de tak van
boven naar beneden afgezaagd met het
voordeel dat het uitvoeren van de zaagsnede
geen krachtsinspanning vereist, omdat het
gewicht van de machine die door de
gebruiker wordt ondersteund zelf op de
zaagsnede drukt. Wij herinneren u eraan om
nooit onder de te zagen tak te werken.

Tegen het einde van de zaagsnede kan de tak
ontschorsen. Om dit te voorkomen moet
vooraf een snede aan de onderkant van de
tak worden gemaakt.

Als de tak behoorlijk dik is, moet hij in
meerdere stukken worden gezaagd om hem
lichter te maken en om het werk beter uit te
kunnen voeren. Werk de zaagsnede zo nodig
bij.

PERIODIEK ONDERHOUD (G)

De onderhoudswerkzaamheden moeten bij
afgezette motor worden uitgevoerd. Controleer
of de schakelaar van de machine in de “STOP”-
stand staat.

Stel de kettingspanning af volgens de
aanwijzingen onder punt “D”.

Het kan gebeuren dat een nieuwe ketting vaker
moet worden afgesteld. Voor het afstellen is het
handiger om de hoogsnoeier van de steel af te
halen. De onderhoudswerkzaamheden op de
hoogsnoeier kunnen dan in de werkplaats
worden uitgevoerd.

SLIWPEN VAN DEKETTING (@)

De ketting kan worden geslepen terwijl de
hoogsnoeier op de machine geinstalleerd is of er
van afgehaald is.

Verwijder of slijp de ketting bij afgezette machine
en met de schakelaar in de “STOP”-stand.

De ketting mod. OREGON 90SGO39E die op uw
hoogsnoeier is gemonteerd, moet worden
geslepen met een ronde vijl met een diameter
van 4 mm (5/32”). Neem een vijlmal om de
ketting vast te houden en vijl beurtelings de
rechter en linker tand met een hoek tussen
55°/60°. Span de ketting bij gebrek aan een
vijlmal op het zaagblad met behulp van de
stelschroef, zodat de ketting vast wordt
gehouden en vijl de ketting. Ga verder met een
platte vijl om de hoogte van de begrenzer kleiner
te maken. De hoogte moet minder dan 0.6 / 0.7
mm van het snijvlak bedragen.

Controleer met een kaliber.
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EXPLICAGAO DOS SiMBOLOS

@ Leia atentamente este manual.
Vestuario de seguranca necessario:

@ 1 - Oculos de protecgdo (em alternativa,
viseira de protecgdo homologada)
2 - Capacete de proteccdo homologado

3 - Auriculares de proteccao
homologados

4 - Luvas homologadas

5 - Botas antiderrapantes de seguranga
homologadas

A - A maquina nao foi concebida
para isolar electricamente em
caso de contacto com linhas
eléctricas elevadas sob tensao.
Nao aproxime o aparelho a
menos de 10 metros das
linhas eléctricas.

Mantenha pessoas e animais
afastados 15 metros.

iNDICE

A - INFORMAGOES GERAIS

B - DESCRICAO DOS COMPONENTES
C - NORMAS DE SEGURANCA

D - MONTAGEM DA LAMINA E DA
CORRENTE

E - INSTALAGCAO DA PODADORA

F - ARRANQUE E UTILIZAGAO

G - MANUTENCAO

H - AFIAMENTO DA CORRENTE

INFORMAGGES GERAIS (A)

A podadora profissional EMAK EP120 / EP120EF
é um dispositivo de corte com corrente que se
pode instalar em hastes rigidas ou telescopicas
em funcédo das operacdes de corte que se
pretendem efectuar.

As caracteristicas de corte do EP120 / EP120EF
sdo aquilo que de mais inovador existe

actualmente no sector da poda. Isto é possivel
gragas ao posicionamento angular que pode ser
adoptado entre o par cénico e o eixo da lamina
de corte.
Estas regulagcbes podem ser efectuadas
conforme as necessidades do operador, entre 0°
e 90° com step de 22°. Consulte a figura de
referéncia (E).
A podadora profissional EMAK, quando usada
em posi¢gdo angular, permite ao operador
observar a posi¢cao de contacto com o ramo a
cortar, e efectuar assim uma operagédo de poda
perfeita.
Além disso, gragcas a posigdo angular
implementada no par cénico, o operador,
mantendo-se no mesmo local de trabalho, pode
efectuar operagdes de corte de ramos de outra
forma inacessiveis.
O sistema de poda EP120 / EP120EF abre uma
nova possibilidade de realizar operacdes de
corte; a sua elevada maneabilidade em altura
junta-se a notaveis capacidades de cortar os
arbustos no solo e cortar os ramos abaixo do
nivel do solo.

A operacdo de instalagcdo da podadora

profissional é efectuada inserindo o par cénico

na haste, respeitando a posigdo do parafuso (A),

que deve encaixar no respectivo orificio presente

na haste; aperte ligeiramente com a chave de 4

mm fornecida

Enrosque os dois parafusos (B) que constituem

o0 bloqueio axial do par cénico na haste,

apertando com a chave de 4 mm fornecida.

Efectue esta operagdo aproximando os dois

parafusos em sucesséo, para depois efectuar

um aperto final com a méo.

A regulacdo angular do par cénico é efectuada

desapertando o parafuso (C) com a chave de 5

mm fornecida, procedendo do seguinte modo:

- Desaperte o parafuso até sentir, apds cerca
de duas voltas, que o préprio parafuso opde
resisténcia. Deste modo, o par cénico pode
rodar livremente na respectiva anilha.

- Posicione o par cénico de acordo com o
angulo desejado. Durante esta operacéo,
pode sentir-se 0 encaixe mecanico de cada
step de posicionamento atingido; pare na
posicado angular desejada para a actividade
de poda prevista.

- Volte a enroscar o parafuso (C) com a chave
fornecida, apertando manualmente.

- Para posicionar novamente a ferramenta,
repita a mesma sequéncia.
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As zonas de poda que se podem atingir com a
podadora profissional EMAK sdo as mais
variadas; cabe ao operador programar com
seguranga a posicao mais adequada em relagédo
ao solo e efectuar grande parte do trabalho sem
se deslocar.

Quando efectuar o corte de ramos junto ao
solo, evite que a lamina entre em contacto
com pedras ou terra.

Na poda de ramos altos, mantenha uma
posicao segura no solo e evite permanecer
por baixo do ramo a cortar.

NAO UTILIZE ESCADAS E NAO TREPE AS
ARVORES

DESCRIGAO DOS COMPONENTES ()

1- LAMINA

2- CORRENTE

3- TAMPAO DO OLEO

4- DEPOSITO DE OLEO

5- PORCAS DE FIXAGAO DA LAMINA

6- COBERTURA DA CORRENTE

7- PARAFUSO DE REGULAGCAO DA
CORRENTE

8- PAR CONICO ANGULAR REGULAVEL

9- PARAFUSO DE BLOQUEIO / DESBLOQUEIO
DO PAR CONICO

NORMAS DE SEGURANGA  (©)

A podadora EP120 / EP120EF s6 pode ser

instalada em maquinas com hastes rigidas ou

telescopicas fabricadas pela EMAK.

Durante a preparacédo da area de trabalho,

desligue sempre o motor da podadora.

Aplique a cobertura da lamina nas fases de

transporte da maquina.

1 Siga atentamente as informagdes fornecidas.

2 Nao efectue operacdes de corte junto as
linhas de alta tens&o. Perigo de choque
eléctrico.
NAO TRABALHE A DISTANCIAS INFERIORES
A 10 METROS DAS LINHAS ELECTRICAS.
Nao trabalhe a uma distancia inferior a 15
metros de animais ou pessoas. O raio de
accao da podadora pode p6-los em perigo.

3 Nao realize operagdes de corte com angulo
superior a 60° em relagéo ao solo.

4 Nao utilize escadas ou posicdes instaveis;
mantenha a zona de trabalho sempre limpa,
para facilitar um eventual afastamento. E
proibido subir as arvores com a podadora; s6

é permitido numa cabina com elevagéo
hidraulica.
MONTAGEM DA LAMINA (D)
E DA CORRENTE

A podadora profissional EMAK é fornecida com

lamina e corrente instaladas e reguladas de

fabrica.

Para as operagOes de substituicdo da lamina e

da corrente, proceda do seguinte modo:

1 Desaperte as duas porcas (A) e retire a
cobertura da corrente (B).

2 Coloque a corrente na gola (C) da lamina e,
ao mesmo tempo, no rolete (D) de
transmissdo. Olhando agora para o conjunto
da lamina e da corrente, certifique-se de que
a corrente esta com os dentes virados para a
direita (E).

3 Apoie a cobertura da corrente mantendo-a
em contacto com a lamina e aperte o
parafuso de regulagédo (H), de modo que a
cavilha de tensionamento da corrente (F)
entre no furo (G) da lamina.

4 Aperte ligeiramente as porcas (A) na tampa.
Rode o parafuso de tensionamento da
corrente (H) no sentido dos ponteiros do
relégio. Verifique a tensdo da corrente de
modo que, levantando a mesma, seja visivel
o interior da malha em cerca de 4 mm.

A regulagédo correcta é efectuada quando a

corrente desliza livremente.
Aperte as porcas (A) a fundo.

INSTALAGAO DA PODADORA
PROFISSIONAL EMAK
EP120 / EP120EF

1 Insira o par conico na haste de transmisséo.
Posicione o parafuso lateral do par conico no
orificio que se encontra a cerca de 33 mm da
extremidade do tubo de transmisséo.

3 Aperte o parafuso (A) que fixa o par conico ao

E )
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orificio no tubo de transmissdo. Aperte
ligeiramente para permitir bloquear o
parafuso no respectivo orificio.

Aperte com sucessivas aproximacdes os
parafusos (B) utilizando a chave de 4 mm
fornecida. Aperte manualmente. Nesta
operacdo, ndo é necessdrio exercer
demasiada forca, uma vez que a forca
exercida com os dedos é suficiente para
garantir a estabilidade do conjunto da
podadora com haste de suporte .

ARRANQUEEUTILIZAGRO @

1 A podadora possui uma bomba de

lubrificacdo da corrente que assegura a
quantidade de 6leo necessaria a corrente
durante o movimento.

A quantidade de 6leo que a bomba distribui
foi doseada para reduzir ao minimo o
impacto com o meio ambiente e, ao mesmo
tempo, para utilizar a quantidade necessaria
a lubrificagédo da corrente.

Para um funcionamento correcto, use 6leos
de viscosidade média. Nao use oleo
regenerado, pois pode danificar a bomba.
Durante o arranque da maquina, certifique-se
de que a corrente ndo toca em nenhum
objecto, incluindo o terreno. Para as
instrucdes de arranque, consulte o manual
fornecido com a maquina.

Conselhos gerais para uma execucao
correcta do corte.

Lembre-se que a podadora profissional
EMAK tem a capacidade de regulacdo do
angulo de corte entre 0° e 90°. Esta
caracteristica oferece ao operador a
possibilidade de poder decidir com que
angulo de corte considera mais adequado
podar, permitindo ao proprio operador
observar com precisdo a posigdo da lamina
no ramo. Neste caso, o corte € feito de cima
para baixo, com a vantagem de néo ter de
efectuar nenhum esforco para cortar, ja que o
corte é realizado deixando que seja o proprio
peso da maquina suportada pelo operador a
cair sobre o corte em execug¢do. Lembre-se
que nao deve permanecer por baixo do ramo
a cortar.

Para evitar descascar o ramo, situagcdo que
pode ocorrer no final da operacgéo, faca

previamente um corte no lado inferior do
proprio ramo.

Se o ramo for muito grande, corte-o em
vdrios pedacos para alivid-lo e gerir melhor o
trabalho. Se necessario, efectue um novo
corte.

MANUTENGAO PERIODICA (O

As operacbes de manutencdo devem ser
efectuadas com o motor desligado. Certifique-se
de que o interruptor da maquina esta na posigéo
“STOP”.

Regule a tensdo da corrente seguindo as
indicagdes do ponto “D”.

Uma corrente nova pode necessitar de uma
regulagcdo mais frequente. As operagdes de
regulacdo devem ser efectuadas com mais
cuidado, removendo a podadora da haste, para
permitir realizar a manutengdo da podadora na
oficina.

AFIAMENTO DA CORRENTE ()

O afiamento da corrente é uma operagédo que
pode ser efectuada com a podadora instalada
ou removida da maquina.

Realize as operacbes de remogao da corrente ou
de afiamento com a maquina desligada e com o
interruptor na posigao “STOP”.

O afiamento deve ser efectuado com uma lima
redonda, com diametro de 4 mm (5/32”), para a
corrente mod. OREGON 90SGO039E que esta
instalada na sua podadora. Procure uma guia de
limas com a qual possa travar a corrente e afie
alternadamente o dente direito e esquerdo com
um angulo entre 55°/60°. Se ndo possuir uma
guia de limas, estique a corrente na lamina
usando o parafuso de regulagdo, de modo a
manter a corrente estavel, e afie. Use uma lima
chata para reduzir a altura do limitador, que deve
ser inferior em 0.6 / 0.7 mm relativamente ao
plano da cabega de corte.

Verifique a operagcdo com um calibre.
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2HMAZIA TQN 2YMBOAQN

AlaBaoTe TMPOOEKTIKA TO MAPOV
gYXeLpidlo.

Arnattoupevn evoupacia acpaieiag:

1-TpooTateuTlka YUQALa n
EYKEKPLUEVN TIPOOTATEUTIKY) LACKQA
O 2 - EYKEKPLUEVO KPAVOG TIPOO0TACIAG

@ 3 - EYKEKPLUEVEG WTOAOTTIOEG
@ 4 - EYKEKPLUEVA YAVTIa

@ 5-EYKEKPLUEVEG AVTLOALOONTLKEG
UroTEG AoPaAEiag

Q - To unxdvnua dev €xel
HEAETNOEL HE TNAEKTPLKA
poévwon o TEPIMTWON
EMAPNG ue EVAEPLEQ
NAEKTPLKEG YPAMUEG UTIO
TAoNn. Mnv nNAnolalete MoTE
TO epyaAeio oe anéoTaoN
HIKPOTEPN TWV 10 pETPWYV
ano TG NAEKTPIKEG YPAUUES.
Mnv apnvete Tpitoug 1 {wa
va nAnotafouv o aAnodoTaon
UKPOTEPN TV 15 HETPWV.

NMEPIEXOMENA

A- TENIKEZ NMAHPO®OPIEZ

B- NEPIFPA®H TQN EEAPTHMATQN

C- KANONEZ AZ®AAEIAZ

D- TOMOOETHZH MMNAPAZ KAI AAYZIAAZ
E- EFTKATAZTAZH KAAAEYTIKOY

F- EKKINHZH KAl XPHZH

G- ZYNTHPHZH

H- TPOXIZMA AAYZIAAZ

FENIKEZ NAHPO®OPIEE  ({)

To enayyeAuatikd kKAadeutikd EMAK EP120 /
EP120EF eival éva punxavnua komng pe ailuocida
mou uropei va eykataotabei oe otabepéq N
TNAEOKOTILKEG pdABdoug avaAdywg UE TIG
EMBUUNTEG epYAOCieq KOTING.

Ta xapaktnploTika kormg tou EP120 / EP120EF

eival 6,TL O CUYXPOVO UTIdpPXEL OTUEPA OTOV

TOMEA TOU KAQDEUATOG, XAPN OTN YWVLIAKD

ToTIOBETNON TOU unopei va pubuiotei petagu

KopWvag-rividv kat agova tg AAuag Kormg.

OL puBpuicelg autég Pmopouv va yivouv anod To

XeLpLoTH o éva mnedio amno 0° €éwg 90° ue

evdlbdueoeg B€oelg ava 22°. BA. €ikova

avagopadg (E).

To emayyeAuatikd kKAadeutikd EMAK pe 1

YWVIOKY B€0n Xpnong, EMTPEMEL OTO XELPLOTN

va eAéyxel Tn B€on enagng pe 1o KAadi mou

KOBeL yla TEAELQ EKTEAEDT TNG £pYATIAG.

Eniong, xdpn otn ywviakn 6€éon ToOU

OUOTNMATOG KOPWVAG-TILVIOV, O XELPLOTNG Urnopel

Va eKTEAEDEL EPYAOIEG KOG 0 KAASLA TIou Ba

ATav OLAPOPETIKA ATIPOOTIEAAOTA, dlATNPWVTAG

v idla B€on epyaciag.

To ouotnua kKAadépatoqg EP120 / EP120EF

avoiyel VEOUG opiCovTEG OTOV TPOTIO EKTEAEONG

TWV gpyaclwv Kormg. H eueAi&ia Tou oe peydAo

UYog ocuvdudletal e ONPAVTLKA IKAVOTNTA

KOTING BAuvVwV OTO £€3a)pOg Kal KAASIWV KATW

anod tnv erepavela Badiong.

H dladikaocia eykataotaong TOU

EMAYYEALATIKOU KAQSEUTIKOU TIpaypaTomnoLeiTal

npoocapuéfovrtag otn pdBdo To ocuoTnua

KOpwvag-mvidy, dlatnpwvtag In 8€on g Bidag

(A) TIOU TIPETIEL VA CUUTITITEL PE TNV avtioTolxn

TpUMa OTn PApdo. 2PiEte eAaPpa pe TO KAELDI

TWV 4 mm Tou e€OTALOUOU

Bidwote TIg duo Bideg (B) mou acpaAifouv Tnv

a&OVIKN Kivnon Tou CUCTAUATOG KOPWVAG-TILVIOV

otn pdPoo, opiyyovtag pe To KAedi Twv 4 mm

ToU €EOTALOUOU.

To oi&uo autd mpénel va yivel mAnolagovtag

OladoxIka TIG dUO Bideq KAl EKTEADVTAG OTN

OUVEXELA TO TEAIKO OPIELLO e KAVOVIKT) SUVALN

mou udropei va aoknBei oT1o KAeldi

XPNOLLOTIOLOVTAG LOVO TO XEPL.

H ywviakr puBuion Tou CUCTAUATOG KOPWVAG-

mviov emtuyxavetal Aackapovtag t Bida (C)

ME TO KAELWDl Twv 5 mm ToOoUu €EOTALOUNOU,

eQapuodovtag TNV akoAoudn dadikacia:

- Naokapete tn Bida €wg 6TOU AVTIANPBEiTE
META amd JUO TePIMoOU OTPOPEQ OTL
MPoBAAAeL avtiotaon. 2tn 6€on autnh To
oUOTNUa KOPWVAG-TILVIOV dTopel va
TEPLOTPEPETAL EAEUBEPA OTO SAKTUALO TOU.

- TomoBeTr0TE TO CUCTNUA KOPWVAG-TILVIOV
oTtnv embuuntn Ywvia. Katd ) ddpkela g
pUBULONG YiveTaAl AQVTIANTTA N UNXAVLIKY
aoc@paAlon ce kKABe Béon. ETAEETE TNV
embuunTh  Ywviak Béon  ywa 1O
TIPOPBAETIONEVO KAGDEA.

- Bidwote maAl ) Bida (C) pe to KAeldi TOU
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eEoMALOMOU opiyyovTag pe tn dUuvaun Tou
uropei va aocknbei oto kKAeldi povo pe to
XEpL.
- MNa aAAayn 6éong TtoU epyalAeiou,
epapuooTe TNV idla dadikacia.
OL B€oelg KAOBENATOG TIOU ETILTUYXAVOVTAL € TO
enayyeApatikd kKAadeutiké EMAK eival
ToAUdGpIBuEeG. O XEPLOTNG TIPETIEL Va ETUAEEEL e
acpAAela TNV KATAAANAOTEPN B€0N WG TIPOG TO
€00aP0og Kal va eKTEAECEL TO UEYOAUTEPO WEPOQ
NG epyaciag Xwpig va petakivnoei.
Ze ouvOnKeg epyaciagq KOmAg KAadiwv KovTta
o0TO £3aP0Og, TIPETEI VA AMMOPUYETE EMAPEG TNG
Aduag pe METPEG R HE TO XWHA.
IMa 10 KAGdepa KAadIv o€ peYaAo UYog TpETel
va AaBete acpaln B€on oTo £3aPog Xwpig va
OTEKEOTE KATW amé To KAadi TTou KOBeTE.
MH XPHZIMONOIEITE ZKAAEXZ KAl MH
ZKAPOAAQNETE ZTA AENTPA

NEPIFPA®H TQN Q
ESAPTHMATON

1- MIMAPA

2- AAYZIAA

3- TAMNA AAAIOY

4- AOXEIO AAAIOY

5- MAZIMAAIA STEPEQZHZ MMNAPAS

6- KAAYMMA AAYZIAAS

7- BIAA PYOMIZHZ AAYZIAAY

8- PYOMIZOMENO T[QNIAKO Z2YZTHMA
KOPQNAZ-MINION

9- BIAA AZOAAIZHE /| ANAZOAAIZHZ
KOPQNAZ-MINION

KANONE: Az0AAEIA: (O

To kAadeutikdo EP120 / EP120EF unopei va
€£YKATAOTABOEL HOVO OE UNXAvUATa e OTABEPES
1 TNAeoKoTIKEG pdRdoug TG EMAK.

Kata tnv mpoetolpacia g {wvng epyaociag,

OPTveTE TIAVTA TOV KIVNTAPA TOU KAASEUTIKOU.

TomoBeTeite TO KAAUUMA PUMIAPAG KATA TIG

QACELG LETAPOPAG TOU UNXAVALATOG.

1 Eival avaykaio va tnpouvtal oXoAQoTIKA oL
odnyieq.

2 Mnv ekTeleite epyacieq Komng Kovta o€
YPOUMESG UYNANG TAONG Yla va arno@uyeTe
KlvdUvoUG nAeKTPOTANEIAG.

MHN EPFAZEXTE ZzZE ANOZXZTAZXZH
MIKPOTEPH TQN 10 METPQN AMNO TIZ
HAEKTPIKEZ FPAMMEZ.

Mnv epyaleote o€ améoTacn HIKPOTEPN TWV
15 pérpwv ané wa i Tpitoug. To medio
dpaong TOou KAAdeuTiKoU MmopeEi va
TIPOKAAEOE! KIVEUVOUG.

Mnv ekTeAEiTE epyaoieg KOTING Pe Ywvia dvw
TwV 60° Ye TO £3aPOG.

Mn xpnoluotmoleite okAAeg n actabeiq
B¢oelg. Alatnpeite kaBapn T {wvn epyaciag
yia va OleUKOAUveETE evOeXOUeEVN
QArmopakpuvor. Amayopeuppixnon oe dévipa
Ue TO KAQDEUTIKO. H xprion erutpémnetal povo
O€ KaTiva pe UdPAUALKT) avuywaon.

TOMOGETHSH MNAPAE ()

KAI AAYZIAAZ

To enayyeApaTikd kAadeutikd EMAK diatiBetat
He prdpa kat aAucida TomoBeTnueEvVN Kal
PUBULOMEVT aTTO TO EPYOCTACIO.

Ma v avtikatdotaon Tng Unapag kat tng
aAuoidag evepynote wq eENG:

1

1

=efdwoTe Ta dUo Tagpadia acpaieiag (A)
Kal BYAATE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA TNG
aAucidag (B).

TormoBetrote TNV aAucida otnv gocoxn (C)
™G Aduag kat otnv TpoxaAia petadoong (D).
EAEYETe TO oUuoTnua pndpag kat aAucidag
yla va BeBaiwbeite 6Tl TA dO6VTIA TNG
aAucidaqg eival mpooavatoAlopeva pe
deElvotpodn popa (E).

TomoBeTNOTE TO MPOOTATEUTIKO KAAUUUA TNG
aAucidag medovtag To MAvw OTNV Prapa Kat
BwwoTte tn Bida pubulong (H) €wg 6tou n
kaotdavia tavuong aAuocidag (F) eloéABel
otnv orm (G) T™g prapag.

Bidwote opiyyovtag eAappd ta naguadia
(A) oto karmakl. [upiote ™ Bida tavuong
alucidaqg (H) de&ootpopa. EAEYETE TO
TEVTIWUA TNGg aAucidag €10l woTe 6TAV
AVAONK®OVETAL VA PAIVETAL TO EOWTEPIKO TWV
Kpikwv Kata 4 mm.

H puBuion eival cwotn 6Tav n aAucida
Kive{tal eAeubepa.

2pi&te kaAd ta nagipadia (A).

EMKATAZTAZH (E )
EMAFTEAMATIKOY
KAAAEYTIKOY EMAK

EP120 / EP120EF

TomnoBeToTe TO CUCTNUA KOPWLVAG-TILVIOV
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oTn PApd0o PeTAdoong.

2 TomoBeTnoTe TnVv TMAegUuplkh Bida Tou
OUOTNMATOG KOPMVAG-TILVIOV OTnVv TpUma mou
BpiokeTatr o amooTaon 33 mm anod To Akpo
TOU CWARva PetTadoong.

3 Buwdwote mn Bida (A) mou acpaAilel To
oUOoTNUA KOPWVAG-TILVIOV OTnV TpUTa Tou
OwAnva petddoong. Zei§te eAappa yia va
emTpéPYeTe TNV €icodo Tng Bidag otnv
TUMA.

Bidwote otadiaka 11g Bideg (B) pe 1o KAEWSI
TwV 4 mm tou e&omAlopoU. Z@iTe pe In
duvaun mou Pnopeite va aoKnoeTe OTO
KAELSL HOVO [E TO XEPL ZTNV EVEPYEIA AUTA
dev eival avaykaia umepBoAIk dUvaun
ocUopIEng, kKabwg n duvaun ToU
eEaopalileTal oTn OTEPEWON €ival ApKETA
yia va e§acpalileTal n oTabepdTnTa TOU

KAaSeuTIKOU 0T paédo.
EKKINHZH KAI XPHEH @

1 To kAadeuTikd dlabetel avtAia Aimavong g

aAuoidag nou eEaocpaAigel v avaykaia
noooTnTa Aadou yia Tnv kivnon ng.
H nooo6tnta Aadlou mou mapéxel n avtAia
E€XEL PUBKLOTEL Yl VA PELWVETAL OTO EAAXLOTO
n punavon Tou TEPLBAAAOVTOG Kal
MapdAAnAa va xpnotporoleital n avaykaia
MooOTNTA Yla Tn Airavon.

2 Ta T owoTr Aettoupyia, Xpnotldoroleite
Addla peoaiou 1EWdOoUg. Mn xpnotluoroleite
Xpnotgomoinuévo Addt yia va anopuyete
BAGBeg otnVv avtAia.

3 Katd tnv ekkivnon Tou unxavAauatog

BeBawwbeite 0TI N aAucida dev €pxetal o€
EMAPN PE KAVEVA QVTIKEIUEVO N HE TO

e¢dapog. lNa TIg odnyieg ekkivnong
OupPBouleubeite TO eyxepidlo TOU
MNXAVAHATOG.

levikéq OUNBOUAEG Yia OWOTH KOTIA.

YrievBuuietal 0Tt TO EMAYYEAUQTIKO KAQOEUTIKO
EMAK napéxet duvarornta pubuiong mng
ywvia¢ kornng amro 0° éwg¢ 90°. To
XAPAKTNPLOTIKO QUTO TIQPEXEL OTO XEIPIOTN TN
ouvaroTnTa va anopaociosl Ue rola ywvia Komnng
emBuuei va KAadéel, emTpenovTag EToL ToV
akpBn EAeyxo g 6éong ¢ Aauag korng. H
KOTI OTNV MEPIMTWON QuTH MPEMEL va Yivel ano
navw mpog 1a KAtw, XwpeIic va xpelaletal kauia
rieon mpog TNV Kateubuvon NG Kommg, Kabwe
apkKel 0 XelpLlOTHG va apnoetl 1o BApog Tou
unxavnuartog yla va eKTeAeotel owoTta n Korm.
YrievBuuietal OTL OV MPEMEL VA OTEKEOTE KATW

aro 1o KAQd( Iou KOBETE.

la va anopuyete 10 EePAoudioua Tou kKAadiou
MPOG TO TEAOG TNG KOMNG, ONULOUPYNOTE MPWTA
Hia Toun oTo KATw UEPOG TOU KAadtou.

Eav 10 KAQOI gival apkeTa Ueyaio, KOYTe 10 O€
MoAAQ Kouudtia yia va eAagpuvel Kal yla va
eEAEYXETE KaAUTepa tnv Komn. Ev avdykn
EKTEAEOTE la SeUTEPN KOM).

NEPIOAIKH SYNTHPHEH @

H ouvthpnon mpémnel va yiveTal Je Tov Kivntnpa
oBnoTo6. BeBalwbeite 6TL 0 dlakdéTTNG TOU
unxavauatog Bpioketal otn B€on “STOP”.
PuBuiote 10 TéVTWHA TNG aAUCiIdAg CUNGWVA pE
TIG odnyieq Tou onueiou “D”.

‘Otav n aAucida eivatl katvoupyla uropei va
anattei ouxvotepn pubuion. OL pubuicelg
uropouv va yivouv pe peyaAutepn akpiBela
aPaAPWVTAG TO KAASEUTIKO artd Tn papdo yla va
peTapepPBei 0TO EpyacTNnplo.

TPOXIEMA AAYZIAAE (D)
To TPOXIoNa TNG aAuoidag propei va yivel ye 1o
KAQDEUTIKO TOTIOBETNUEVO | ANMOCUVOEDENEVO
ard 1o Pnxavnua.

H agaipeon kat 1o TpdXIONa TNG aAuocidag
TIPETIEL VA YivovTal e TO pnXAvnua ofnoto Kat
T0 OlaKOMTN 01N B€on “STOP”.

To T1poOXIOMNA TIpETEL Vva Yivetal e
OTPOYYUAeUEVN Alpa Stapétpou 4 mm (5/32’) yua
Vv aAucida povt. OREGON 90SGO39E tou
KAQSEUTIKOU 0ag. MNpounBeuteite 0dnyod Alpwv
Yla va ac@aAioete tTnv aAucida Kal TpoxioTte
evaAAQE 1o de&LO Kal To aploTepd JOVTL e
ywvia 55°/60°. E4v dev dlaBETeTE 00NYO AQUWY,
TEVIWOTE Tnv aAucida otnv undpa
Xpnotuornolwvtag tn Bida pubulong €101 WOTE va
dlatnpeital otabepn Kat Tpoxiote Tnv aAuacida.
TpoxioTe 0Tn ouvéxela pe eminedn Aipa yua va
UELWOETE TO UYOQG TOU TIEPLOPLOTH TIOU TIPETIEL VA
eival pikpoTepo kata 0,6 / 0,7 mm anod 10 UPog
Tou dovTlou.

EAEYETE TO AMOTEAECUA PE PHETPNTY.
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SEMBOLLERIN AGIKLAMASI

%3)

Bu kitapcigin tamamini dikkatlice
okuyunuz

Gerekli glivenlik giysileri:

1-Onaylanan koruyucu goézlik veya
alternatif olarak koruyucu goz siperi

@ 2 - Onaylanan koruyucu sert kasket

@ 3 - Onaylanan koruyucu kulaklik

@ 4 - Onaylanan eldivenler

@ 5 - Onaylanan, kaymaz guvenlik ayakkabilari

- Makine, yuksek gerilim hatlarina
temas halinde elektrik izolasyonu
saglayacak sekilde
tasarlanmamistir. Cihazi gerilim
hatlarina asla 10 metreden fazla
yaklastirmayiniz. Ce-vredeki insan
ve hayvanlarin 15 metreden fazla
yaklasmasina izin vermeyiniz.

ICINDEKILER

A - GENEL BILGILER

B - BILESENLERIN TANIMI

C - GUVENLIK TALIMATLARI

D - UCUN VE ZIiNCiRiN TAKILMASI

E - BUDAMA MAKINESININ MONTAJI
F - GALISTIRMA VE KULLANMA

G - BAKIM

H - ZINCIRIN BILENMESI

GENEL BILGILER

LA

EMAK EP120 / EP120EF modeli profesyonel
budama makinesi, uygulanacak olan kesme
isleminin tipine gore sabit bir gubuga veya
teleskopik bir cubuga takilabilen kiiguk bir zincirli
testeredir.

EP120 / EP120EF isletim ozellikleri, budama
makineleri sektoriinde ginimiziin en modern
teknolojisinin her yoninu yansitmaktadir ve

testerenin ¢cubugu ile zincir ucunu birbirine
takarak egik acilarda kesim yapma kabiliyeti de
bunun bir gostergesidir.
Ayarlamalar, operatérin segimine gére 22°'lik
kademelerle 0° ile 90° arasinda yapilabilmektedir.
Gosterilen sekle bakiniz (E).
EMAK profesyonel budama makinesi ile,
operatdr kesecegi dali ve kesim agisini
makinenin acgisal pozisyon ayari sayesinde
rahatca gorebilmekte ve budama islemleri temiz
ve etkin bir sekilde yapilabilmektedir.
Buna ek olarak, egimli tahrik ile saglanan acgisal
ayarlama sayesinde operatdr, durdugu pozisyonu
degistirmeye gerek kalmaksizin, normalde
ulagilmasi zor olan dallari rahatga
kesebilmektedir.
EP120 / EP120EF budama sistemi daha hizli ve
daha etkili kesim iglemleri i¢in yeni olanaklar
sunmaktadir; yer seviyesindeki dallarin ve yer
seviyesinin altindaki dallarin kesimindeki ustln
kapasitesi ile birlikte mikemmel manevra
kabiliyeti.

Profesyonel bir budama makinesinin montaj

islemi, cubugda egimli tahrik mekanizmasinin

takilmasi ile elde edilir, bunu yaparken gubuk

Uzerindeki ilgili delik ile ayni hizada olmasi

gereken vidasinin (A) konumuna dikkat ediniz;

Urdnle birlikte verilen 4mm anahtar ile asiri

sikmadan vidayi sikilayiniz

Acisal tahrik mekanizmasini gubuga eksensel

olarak sabitleyen iki vidasini (B) 4 mm anahtarini

kullanarak sikilayiniz.

Bunu yapmak igin iki vidayi sirasiyla yerine

oturtunuz ve sonra sikilayiniz, fakat asiri

sikmayiniz, normal bir el basinci ile ve anahtar
yardimiyla orta dereceli bir kuvvet uygulayiniz.

Egimli tahrik mekanizmasinin agisal ayarlamasi

vidasinin (C) 5mm anahtari vasitasiyla

gevsetilmesiyle, ve asagidaki islemlerin
uygulanmasiyla gerceklestirilir:

- Vidayi, bir mukavemetle karsilastigi noktaya
kadar gevsetiniz (yaklasik iki ddnmeden sonra),
bdylece tahrik mekanizmasi serbestge
ddnebilecektir.

- Egimli tahrik mekanizmasini istenilen acgida
ayarlayiniz, tahrik mekanizmasinin agisal
ayarini yaparken énceden ayarlanmis olan her
bir pozisyon kademesine gelindiginde bir klik
sesi isitilecektir; yapacaginiz budama islemine
en uygun konumda durunuz.

- Uriinle birlikte verilen anahtarla vidasini (C)
normal bir el basinci ile orta dereceli bir kuvvet
uygulayarak tekrar sikiniz.
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- Testereyi eski konumuna getirmek igin ayni
islemleri uygulayiniz.

EMAK profesyonel budama makinesi ile, kesme

veya budama islemleri icin her sekil ve ebattaki

dallar erisilebilir olacaktir; operatérin sadece

guvenli bir pozisyon ile gubuk agisini se¢mesi

yeterlidir ve kesim islemlerinin cogu ayni noktada

durarak da gerceklestirilebilir.

Yere yakin alcak dallari keserken, zincirin

taslara veya topraga degmemesine dikkat

ediniz.

Yiiksek yerdeki dallari keserken, altta gtivenli

bir konum seginiz ve kesilen dalin tam altinda

durmamaya dikkat ediniz.

MERDIVEN KULLANMAYIN VE AGAGLARA

TIRMANMAYIN

BILESENLERIN TANIMI

1- GUBUK
2-ZINCIR

3 - YAG TANKI TAPASI

4 - YAG TANKI

5 - CUBUK SABITLEME SOMUNLARI

6 - ZINCIR MUHAFAZASI

7 - ZINCIR AYAR VIDASI

8 - AYARLANABILIR EGIMLI TAHRIK

9 - EGIMLI TAHRIK KILITLEME / AGMA VIDASI

(C/

EP120 / EP120EF budama makinesi sadece,
EMAK imalati bukulmez veya teleskopik gubuklu
aletlere takilabilir.
Calisma alani hazirliklarini yaparken budama
makinesinin motorunu daima kapatiniz.
Makineyi tasirken daima zincir muhafazasini
takiniz.
1 Bu kitapta verilen bilgiler dikkatlice okunmalidir.
2 Elektrik carpma riski olabileceginden budama
makinesini havai elektrik hatlarinin yakininda
kullanmayiniz.
BUDAMA  MAKINESINi, ELEKTRIK
HATLARINA 10 METREDEN DAHA YAKINDA
KULLANMAYINIZ.
Hayvanlarin veya cevredeki insanlarin en az
15 metre mesafede olduklarindan emin
olunuz, ¢iinkii budama makinelerine
yaklagsmalari onlar i¢in tehlikelidir.

GUVENLIK KURALLARI

3 Budama makinesi gubugunu yere gére 60°'den
daha dik acgiyla kullanmayiniz.

4 Merdiven kullanmayiniz veya glvensiz yerlerde
durmayiniz, ve muhtemel temizlik islemleri icin
¢alisma alanini temiz tutunuz. Budama
makinesiyle asla agaclara tirmanmayiniz; eger
ekstra bir yukseklige ihtiyaciniz olursa hidrolik
bir ylikseltme platformu kullaniimalidir.

UG VE ZINCIRIN TAKILMASI ()

EMAK profesyonel budama makinesi, montaji ve
ayari fabrikada yapilmis bir ug ve zincirle birlikte
temin edilir. Ucu ve zinciri degistirmek igin,
asagidaki islemleri uygulayiniz:

1 1ki kilit somununu (A) gevsetiniz ve zincir
muhafazasini (B) ¢ikartiniz.

2 Zinciri ugtaki oyuklarina (C) ve disli zincir tahrik
yuvasina (D) yerlestiriniz; éncelikle takilan ug
ve zincire bakarak zincirin kesme kenarlar saat
yonlne dogru (E) baktigindan emin olunuz.

3Uca karsi sikica tutarak muhafazayi
konumlandiriniz ve daha sonra gergi vidasini
(H) sikilayiniz, béylece zincir gergi pini (F)
uctaki delige (G) oturur.

4 Somunlari (A), tam sikilamaksizin muhafazaya
kars! oturtunuz. Zincir gergi vidasini (H) saat
yoninde doéndirinliz; bu esnada ucu
kaldirdiginizda yaklasik 4 mm'lik bir bolluk
oldugundan emin olmak amaciyla zincirin
gerginligini kontrol ediniz.

Zincir ug¢ Uzerinde serbestge hareket
edebildiginde ayar dogru demektir.
Kilit somunlarini (A) sikilayiniz.

E )

EMAK EP120 / EP120EF
PROFESYONEL BUDAMA
MAKINESININ MONTAJI (E)

1 Egimli tahrik mekanizmasini tahrik miline
takiniz.

2 Egimli tahrik mekanizmasinin vidasini,
transmisyon borusunun ucundan yaklasik
33mm uzakhktaki delige denk gelecek sekilde
ayarlayiniz.

3 Egimli tahrik mekanizmasini transmisyon
borusuna sabitleyen vidasini (A) takiniz ve vida
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delige oturacak sekilde orta dereceli bir
kuvvetle sikilayiniz.

Uriinle birlikte verilen 4 mm anahtarini
kullanarak degisken sirada vidalarini (B)
sikilayiniz. Vidalari sikilamak igin uygulanan
kuvvet, normal bir el basinci ile anahtara
uygulanan kuvvetten daha fazla olmamalidir.
Bu vidalarin asiri derecede sikilanmasina
gerek yoktur, ¢linkii uygun gériilen sikilama
metodu ile uygulanacak kuvvet monte
edilen budama makinesi ve gubugunun
sabit ve saglam olmasi igin yeterlidir.

GALISTIRMA VE (F )
KULLANMA

1 Budama makinesi, isletim esnasinda zincire
gerekli olan yag miktarini otomatik olarak
saglayan bir yaglayici ile donatilimistir.
Beslenen (saglanan) yagin miktari, zincirin
diizglin bir sekilde yaglanabilmesi igin gerekli
miktari garanti ederken Ote yandan gevreye
verilecek zarari minimize edecek sekilde
ayarlanmaktadir.

2 Dizgun bir galisma igin, orta dereceli
viskoziteye sahip bir yag kullaniniz; pompaya
zarar verebileceginden kullaniimis yaglari
tekrar kullanmayiniz.

3 Makineyi c¢alistirirken, zincirin yere
degmediginden ve herhangi bir nesne ile temas
halinde olmadigindan emin olunuz. Calistirma
talimatlar hakkinda bilgi icin, makine ile birlikte
verilen kitapgiga bakiniz.

Dogru kesim islemi icin genel tavsiyeler.
EMAK profesyonel budama makinesi ile kesim
acisinin 0° ile 90° arasinda ayarlanabildigini
unutmayiniz. Bu durum, belirli budama islemleri
icin operatériin en uygun kesim agisina karar
verebilmesi ve kesilecek olan dala gére konum
ayarlamasi yaparken zincir keski ucunu rahat
ve net bir sekilde gérebilmesi anlamina
gelmektedir. Bu sekilde bir kesim yukaridan
asadiya dogdgru yapilir, béylece operatér
tarafindan tutulmakta olan makinenin agirligi ile
budama makinesini dal boyunca hareket
ettirmek yeterli oldugundan kesim esnasinda
herhangi bir fiziki efor harcanmasina da gerek
kalmaz. Kesmekte oldugunuz dalin tam altinda
durmamaniz gerektigini unutmayiniz.

Genellikle genis dallarin kesiminde rastlanan
adgac kabugu yirtilmasini énlemek igin,
yukaridan asadiya dogru ana kesim yapmadan
dnce alttan derin olmayan bir kesik aginiz.
Daha genis dallar igin, yiik agirligini hafifletmek
icin kademe kademe kesim yaparak kesim
islemini daha rahat uygulayabilirsiniz. Gerekirse
centik boyunca tekrarlanan gecisler yapiniz.

o

Motor ¢alisirken asla bakim islemleri yapmayiniz.
Ana anahtarin "STOP" pozisyonunda oldugundan
emin olunuz. Zincir gerginligini ayarlamak icin,
"D" bashgi altindaki proseduru uygulayiniz.

Yeni bir zincirin daha sik¢ga ayarlanmasi
gereklidir. Ayarlama islemleri, budama makinesini
cubuktan cikartarak daha rahat yapilabilir, bu
sayede zincirli testerenin bir atélyede bakimi

yapilabilir.

ZINCIRIN BILENMESI (H)
Zincir, budama makinesinin gubuga takiliyken
veya cikarilmis durumdayken bilenebilir.

Motoru kapatmadan ve anahtari "STOP"
pozisyonuna getirmeden asla zinciri
ctkartmayiniz ve/veya bilemeyiniz.

Eger makinenize OREGON 90SG039E modeli
takil ise, budama makinesinin zinciri 4 m (5/32")
gapli bir ince térpu ile bilenir. Zincire uygun bir
ege kilavuzu ile birlikte 55° ile 60° arasi aglya
sahip olan sag yonlu ve sol yénlli bir ede
edininiz. Eger bir ege kilavuzu bulamazsaniz,
sabit bir pozisyonda tutabilmek i¢in u¢ Uzerinde
zinciri ilgili ayarlama vidasi ile gerginlestiriniz ve
bileme islemini yapiniz. Kesim kenarinin
dizleminden 0.6 / 0.7 mm daha asagida olmasi
gereken limitleyicinin yuksekligini azaltmak igin
yassi bir ege kullaniniz.

Bir dlgek ile disleri kontrol ediniz.

PERIYODIK BAKIM
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VYSVETLENi SYMBOLU

@ Tento navod si pozorné prectéte.
PoZadované bezpecnostni obleceni:

@ 1 - Ochranné bryle nebo homologovany
ochranny Stit

@ 2 - Homologovana ochranna helma
@ 3 - Ochranna sluchatka
@ 4 - Homologované rukavice

5 - Homologované bezpec€nostni
neklouzavé holinky

Pristroj nebyl zkonstruovan k
vytvoreni elektrické izolace v
pfipadé dotyku vedeni
vysokého napéti pod proudem.
Nikdy se s nastrojem
nepfiblizujte blize nez 10 metra
od elektrického vedeni.

Osoby nebo zvifata musi byt v
15 metrové vzdalenosti.

OBSAH

A- VSEOBECNE INFORMACE
B- POPIS DiLU

C- BEZPECNOSTNi PREDPISY
D- MONTAZ LISTY A RETEZU
E- INSTALACE PROREZAVACE
F- SPUSTENI A POUZITI

G- UDRZBA

H- BROUSENI RETEZU

VSEOBECNE INFORMACE )

Profesiondalni profezava¢ EMAK EP120 /
EP120EF je fezny nastroj s fetézem, ktery je
mozné instalovat na pevné nebo teleskopické
ty€e podle typu provadéného fezu.

Rezny nastroj EP120 / EP120EF predstavuje tu
nejmodernéjsi technologii v oblasti profezavani

diky uhlovému sklonu, ktery je mozné nastavit

mezi kuzelovym soukolim a osou fezného noze.

Toto nastaveni mlze provést pracovnik podle

svych pozadavki v rozmezi od 0° do 90° po kroku

o velikosti 22°. Viz pFislusny obrazek (E).

PFi pouziti profesionalniho profezavace EMAK v

Uhlové poloze se mlze pracovnik neustéle dotykat

fezané vétve a provadét tak dokonaly fez.

Navic diky Uhlové poloze na kuzelovém soukoli

mUze pracovnik pfi zachovani stejného pracovniho

postoje profezavat i jinak nepfistupné vétve.

Systém prorezavani EP120 / EP120EF otvira nové

moznosti fezu vétvi; lepsi manipulace ve vysce se

poji s vysokou Ucinnosti pfi fezani ket u zemé a

fezani vétvi nad instalaéni rovinou.

Profesiondlni profezava¢ se smontuje nasazenim

kuzelového soukoli na ty¢ na s ohledem na

polohu Sroubu (A), ktery musi odpovidat
pfislusnému otvoru na ty¢i; mirné utadhnéte
pomoci pfilozeného 4 mm klice.

Zasroubujte dva Srouby (B), které tvofi osové

zablokovani kuzelového soukoli na ty¢i, utazenim

pomoci pfilozeného 4 mm klice.

P¥i utahovani postupnym Sroubovanim obou

Sroubd, které nakonec utédhnete normalni silou

potfebnou k utaZeni kli¢em pomoci jedné ruky.

Uhlové setizeni kuzelového soukoli se provadi

uvolnénim Sroubu (C) pfilozenym 5 mm kli¢em

nasledujicim zplsobem:

- Uvolnéte Sroub, az asi po dvou otackach
ucitite odpor; kuzelové soukoli se nyni mlze
volné otacet na vlastni matici.

- Kuzelové soukoli nastavte do pozadovaného
Ghlu, pfi tomto kroku ucitite pti kazdé
dosazené poloze mechanické zapadnuti;
zastavte se v Uhlové poloze, kterou vyZadujete
pro planované prorezavani.

- Opét prilozenym kli¢em za$roubujte Sroub (C)
silou potfebnou k utazeni klicem pomoci jedné
ruky.

- PFi opétovném umisténi nastroje postupujte
stejnym zpUsobem.

S profesionalnim prorezavaéem EMAK Ize fezat v

nejriznéjSich mistech; pracovnik musi zaujmout

velkou ¢ast prace bez nutnosti presunu.

PFi fezani vétvi v blizkosti zemé je nutné zabranit

tomu, aby se nz dotkl kameni nebo pudy.

P¥i prorezavani vysokych vétvi zaujméte na

zemi bezpeény postoj a nestljte pod fezanou

vétvi.

NEPOUZIVEJTE ZEBRIKY A NESPLHEJTE PO

STROMECH
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POPIS DILU

1- LISTA

2- RETEZ

3- UZAVER OLEJE

4- NADRZKA NA OLEJ

5- MATICE UPEVNENI LISTY

6- KRYT RETEZU

7- SERIZOVACi SROUB RETEZU

8- UHLOVE NASTAVITELNE KUZELOVE
SOUKOLI

9- SROUB ZABLOKOVANi/ ODBLOKOVANI
KUZELOVEHO SOUKOLI

BEZPECNOSTNi PREDPISY

C/

Profezava¢ EP120 / EP120EF je mozné
namontovat pouze na ndastroje s pevnymi nebo
teleskopickymi tyéemi vyroby spole¢nosti EMAK.

P¥i pfipravé pracovniho mista vzdy vypnéte

motor profezavace.

Pri pfepravé nastroje nasadte kryt listy.

1 Peclivé dodrzujte uvedené pokyny.

2 Nikdy neprotezavejte v blizkosti vedeni
vysokého napéti, hrozi nebezpedi Urazu
elektrickym proudem.

NIKDY NEPRACUJTE BLIiZE NEZ 10
METRU OD ELEKTRICKEHO VEDENI.
Nepracujte ve vzdalenosti mensi nez 15
metrit od osob nebo =zvifat, pole
plsobnosti profezavace by je mohlo
ohrozit.

3 Nerezte pod Uhlem se zemi vétSim nez 60°.

4 Nepouzivejte Zebftiky, nestdjte v nejisté
poloze, pracovni prostor si vzdy vyklidte,
abyste si usnadnili pfipadny Ustup. S
profezavacem je zakazano lézt na stromy; je
dovoleno pouze pouziti plosiny hydraulického
zvedaku.

MONTAZ LISTY A RETEZU ()

Profesionalni proftezava¢ EMAK se dodava s
listou a retézem, které byly instalovany a sefizeny
jiz ve vyrobé.

Pri vyméné listy a fetézu postupujte nasledujicim
zpUsobem:

1 VySroubujte dvé samojistici matice (A) a
odstrante kryt fetézu (B).

2 Retéz viozte do drazky (C) noZe a soudasné
na fetézku (D) pfevodu; nyni sledujte listu s
fetézem a ovérte si, zZe jsou fezné prvky
fetézu obracené smérem doprava (E).

3 Opfete kryt fetézu a stisknéte ho proti liste,
zaSroubujte sefizovaci Sroub (H), az Cep
napinaku fetézu zapadne do otvoru (G) listy.

4 Lehkym tlakem zaSroubujte matice (A) na
krytu. Sroub napinaku fetézu (H) otadejte
smérem doprava; zkontrolujte, zda je napéti
fetézu takové, ze pfi nadzdvihnuti je vnitfni
cast oka sotva viditelna asi na 4 mm.
Spravné sefizeni umoznuje volny posun
fetézu.

Uplné utahnéte matice (A).

MONTAZ PROFESIONALNIHO (E )
PROREZAVACE EMAK
EP120 / EP120EF

1 KuZelové soukoli nasurite na hfidel.

2 Na kuzelové soukoli umistéte boéni Sroub
podle otvoru, ktery se nachazi asi 33 mm od
konce hridele.

3 ZaSroubujte Sroub (A), ktery spojuje kuzelové
soukoli s otvorem hfidele; mirné utdhnéte,
abyste citili upevnéni Sroubu v pfislusném
otvoru.

ZaSroubujte postupné Srouby (B) s pouzitim

prilozeného 4 mm klige. Sroubuite silou, kterou

potfebujete na utazeni kli¢em pomoci jedné ruky.

V této fazi neni nutné pouzit priliSnou silu,

protoZe sila pouZzita pFi tomto zplisobu

upevnéni staci k zajisténi stability jednotky
profezavace s tyci drzaku.

spusTENiapouziti @

1 Profezavac je vybaven Cerpadlem mazani

fetézu, které pfi chodu zajistuje mnozstvi
oleje nezbytné pro fetéz.
Mnozstvi oleje, které Cerpadlo dodava, je
davkovano tak, aby co nejméné zatizilo okolni
prostfedi a zaroven zajistilo mnozstvi oleje
potfebné pro mazani fetézu.
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2 Ke spravnému chodu spottebice pouzivejte
oleje se stredni viskozitou; nepouzivejte
rekuperovany olej, ktery poskozuje €erpadlo.

3 P¥i spousténi nastroje zkontrolujte, zda se
fetéz nedotyka zadného predmétu ani terénu.
Pokyny ke spusténi najdete v ptilozeném
navodu k pouziti.
VSeobecné
prorezavani.
Pripominame, Ze profesionalni profezavac
EMAK je mozné seridit na fezny uhel mezi 0°
a 90°. Tato vilastnost nabizi pracovnikovi

rady ke spravnému

své prorezavani a navic mu umoZzriuje presné
zachovdvat polohu noZe na fezané vétvi. Rez
se v tomto pripadé provadi shora dold a
vyhodou je, Ze na fez neni nutné vyvijet
zZadnou silu, protoZe vaha samotného
nastroje, ktery drzi pracovnik, provadény rez
dostatecné zatéZuje. Nezapomerite, Ze
nesmite stat pod fezanou vétvi.

Chcete-li zabranit loupani kiry, ke kterému
mdZe dojit na konci rezu, provedte pred
fezanim vétve na jeji doini strané rez.

Jestlize je vétev prilis velkd, roziezZte ji na vice
kusu, abyste ji odlehcCili a fez lépe zviadli.
JestliZe je to nutné, rez zopakujte.

PRAVIDELNA UDRZBA

o

Udrzbu provadséijte s vypnutym motorem. Ovétte
si, Ze je vypina¢ nastroje v poloze “STOP”.
Setid'te napéti fetézu podle pokynl bodu “D”.
Novy fetéz mize vyzadovat Castéj$i sefizeni.
Sefizeni nastroje je jednodussi bez tyce, protoze
pak muzete provést Udrzbu profezavace pfimo v
dilné.

BROUSENI RETEZU

(H

Brouseni fetézu muzete provadét u prorezavace
namontovaného na nastroji, nebo
odmontovaného.

Sejmuti fetézu nebo brouseni provadeéjte u
vypnutého néastroje a vypinadem v poloze
“STOP”.

Retéz se brousi pomoci pilniku z kruhové oceli o

priiméru 4 mm (5/32”), pro fetéz mod. OREGON
90SGO039E, ktery je instalovan na Vasem
protezavaci. Obstarejte si voditko pilniku, které
pouZijete na fetéz a stfidavé bruste pravy a levy
zub v Uhlu mezi 55°/60°. Nemate-li voditko
pilniku, napnéte fetéz na listé s pouzitim
sefizovaciho Sroubu tak, aby byl fetéz stabilni a
zac¢néte brousit. Plochym pilnikem snizte vySku
omezovace, ktery musi byt o 0,6 / 0,7 mm nizsi
nez je rovina fezné hrany.

Zkontrolujte chod pomoci kalibru.
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OBbACHEHUE CUMBOJIOB

BHumaTenbHO npoymTaiTe HacToAllee
PYyKOBOACTBO.

Heobxoaumaa 3awmTHaa ogexaa:

1 - 3aWnTHBIE OYKM MNN
cepTUMUMPOBaHHOE 3aLUUTHOE
3abparno

2 - CepTUMLMPOBaHHaA 3alMTHaA Kacka

3 - CepTuhuumMpoBaHHbIE 3aNTHBIE
HayLIHWKN

4 - CepTuchnumpoBaHHbIe NepHaTKm

@0C 0

5 - CepTnhuLmpoBaHHbIE 3ALUNTHBIE
NPOTVMBOCKO/b3ALUME Caroru

-  KOHCTpyKuMA MaWwwuHbl He
A obecneynBaeT 31EKTPUHECKYIO
M30MAUMIO B CllyYae KOHTakTa C
BO34YLWHbIMU NNMHNAMN
anekTponepepaywm,
Haxo4AWMMHUCA noa
HanpsxeHuem. Hukorpa He
nofHocUTe y3en pes3kun K
NUHUAM 3neKTponepepayu
o6nuxe, yem Ha 10 m.
Jliogn M XMBOTHbIE AONIKHbI
HaxoouTbCA Ha pPacCTOAHUU
15 m.

OrNABJIEHUE

A - OBLUME CBEOEHUA

B - ONMNCAHUE KOMNMOHEHTOB
C - NPABUNA BE3OMACHOCTHU
D - MOHTAX LWWMHbI U LENKX

E - MOHTAXX CY4YKOPE3A

F - NYCK U 3KCNYATALIMA

G - TEXOBCIY>XUBAHUE

H - 3ATOYKA LIENKN

OBLUME CBEEHUA Q

MpodeccrmoHanbHbli cyvykopes EMAK EP120 /
EP120EF npencTtaBnAeT cobow LenHoe pexyliee
YyCTPONCTBO, KOTOPOE MOXHO MOHTWPOBaTb Ha

XECTKUX WM TeNIeCKONMUYECKUX LiTaHrax B
3aBMCUMOCTY OT TMNa BbINOMHAEMbIX Onepauuii.
XapakTepuctuku pesku yana EP120 / EP120EF
COOTBETCTBYIOT CamMbiM COBPEMEHHBIM PELIEHUAM,
NpUMeHAEMbIM Ha CerogHA npu noapeske
nepesbeB; 3TOo obecneymBaeTcA 3a cyeT
BO3MOXHOTIO YrNOBOr0 CMELLEHNA KOHUYECKOM
napbl OTHOCUTENbHO LUMHBI.

CoOoTBETCTBYIOWY  PEFYIUPOBKY  MOXHO

BbINOMHUTB MO >XeNaHuio oriepaTopa B AvanasoHe

oT 0° go 90° ¢ warom 22°. CM. NpuBeAeHHbIN

pucyHok (E).

Mcnonb3oBaHne npocheccroHanbHoro cy4ykopesa

EMAK ¢ yrnoBbiM cMelweHuem no3BonAeT

onepartopy BUAETb MECTO KOHTakTa ¢ 0bpe3aemon

BETKOMN MW, Takum ob6pa3om, OCyWwecTBNATb

6e3ynpeyHyto NoapeskKy.

Kpome Toro, 6narogapA yrinoBoMy CMeLEeHUIo

KOHWYECKOW Maphbl, onepartop, He MeHAA paboyero

MOJIOXXEHWA, MOXET BbINONHATL 06Pe3Ky BETOK,

KOTOpble B MPOTUBHOM cfiy4yae ocTanuch 6bl

HeAoCTYNHbIMU.

Cuctema pesku EP120 / EP120EF oTkpbiBaeT

HOBble BO3MOXHOCTW BbIMOMHEHWA NOAPE3KK; ee

BbICOKaA MaHEBPEHHOCTb Ha BbICOTE COYeTaeTcA C

BO3MOXHOCTbIO MPEKPacHO cpe3aTb KyCThl Ha

YPOBHE 3eMJSIM 1 Moape3aTb BETKU, NeXallme Huxe

paboyen NOBEPXHOCTM oneparopa.

Onepauna no MOHTaxy NpodeccuoHanbHOro

Cy4Kopesa BbINOMHAETCA NMyTeM YyCTaHOBKMU Ha

LITAHrY KOHWYECKOW Mapbl Takum o6pas3om, YTobbl

BWHT (A) coBMasn ¢ COOTBETCTBYIOLUM OTBEPCTUEM,

UMEIOLUMMCA B LUTAHre; 3aTEM 3aTAHUTE 3TOT BUHT

C YMEPEHHbIM YCUSIMEM C MOMOLLBIO Kntoya Ha 4

MM, BXOZAALLETO B KOMMMEKT NOCTaBKU.

3akpyTute aBa BuHTa (B), obecneuyunBatowmne

0ceBylo (hMKCaLUMIO KOHUYECKO Napbl Ha LITaHre,

3aTAHYB MX C MOMOLLBIO KIloYa Ha 4 MM, BXOAALLEro

B KOMMJIEKT NOCTaBKW.

3aTArnBaTtb BUHTbLI cneayeT, cbnuxasa ux

nooyepenHo; 3aTeM UX HYXHO OKOHYATENIbHO

3aTAHYTb C O6bIYHBIM YCUNNEM, KOTOPOE MOXHO
pa3BWTb, BpallaaA KoY OAHO ULLb PYKOMN.

PerynupoBka yrnoBoro nonoXeHna KOHWYECKOM

napbl BbIMOMHAETCA C NOMOLLbBO OcabneHna BUHTa

(C) kno4yom Ha 5 MM, BXOAAWMM B KOMMNEKT

nocTaBKu, crefytoLwmm obpasom:

- OcnabnanTe BMHT A0 Tex nop, noka, nocne
npumepHo AByx o6opoToB, Bbl He
Nno4YyBCTBYeTe, YTO BWHT CTan OKasbiBaTb
COMpPOTMBIIEHME; 3TO 03HayaeT, 4TO
KOHWYecKaA rnapa Tenepb MOXeT CBOBOAHO
BpaLlaTbCA Ha CBOEN ravike.

- YcTaHOBMTE KOHWYECKYI Mapy B HyXHoe
Yr1I0BOE MOMOXEHWE, Npu 3TOM MpU KaXK oM
liare perynimpoBKy 3TOTO MOMOXEHWNA ChbILWEH
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MEeXaHW4YeCKWN Wen4yoK; 0CTaHOBUTECH B
HY>XHOM MOMOXEHUN, COOTBETCTBYOWEM
npeasycMaTpyBaeMoMy TUMy NOAPE3KY.

- CHoBa 3aBuHTUTE BUHT (C) BXOAALWMM B
KOMMMIEKT NOCTaBKWN KIIIOYOM, 3aTAHYB €ero ¢
ycunueMm, KOTOpoe MOXHO pasBWTb, Bpallan
KMOY OAHOW NLLb PYKOW.

- [inAa BOCCTAHOBMIEHWA UCXOAHOIO COCTOAHMUA
BbIMOMHUTE aHANOrMYHyI0 onepaumio.

C nomolbio npoeccrnoHanbHOro cyykopesa

EMAK obecneumBaeTca camblii LUIMPOKUIA AOCTYN K

noapesaemMblM BeTKam; caMoOMy onepaTtopy

HaanexuT BblbpaTb HaAeXHoe NONoXeHune

OTHOCWUTEJNIbHO 3eMAN C TeM, 4TO6bl BbINOMHATH

60onbLuyIo YacTb paboThl, HE CXOAA He MecTa.

Mpu noapeske BeTOK, HAXOAALMUXCA Hepaneko

OoT 3emMnu, Heob6bxoAMMO npenoTBPaTUTL

BO3MOXXHOCTb KacaHWA WUHOW KaMHeW Unu

NOBEPXHOCTYW 3eMN.

Mpu noape3ke BbICOKUX BETOK 3ammMuTe

Hafie)XHOe MOJNioXKeHue Ha 3emsie U He cTonTe

nop o6pesaemon BETKOW.

HE WCMNONIb3YUTE JIECTHULbI

B3BMPAUTECbH HA AEPEBbA

n HE

onncAHME KomnoHeHTos )

1 - WNHA

2 - LEMb

3 - BATTTYLLKA MACTAHOIO BAKA

4 - MACNAHbBIV BAK

5 - TAVIKV [INA KPEMNEHWA LUWHBI

6 - OFPAXXIOEHWE LIEMWA

7 - BUHT ONA PETYINMPOBKW LIEMA

8 - KOHNYECKARA TMAPA C PETYNIMPYEMbIM
YIrNOBbIM NONOXEHVEM

9 - BUHT BNIOKNPOBKW / PASBENIOKNPOBKW
KOHWYECKOW MNAPbI

MPABUNA BE3ONMACHOCTH (D

Cyuykope3 EP120 / EP120EF MOXHO MOHTMpOBaTb

TONMbKO Ha MaWWHbl C >XECTKUMM UK

Teneckonu4ecknumu wraHramm npomssoacTea

komnaHun EMAK.

Bo BpemAa noarotoBku paboyero yvactka Bcerga

BbIK/OYanTe ABUraTenb Cy4Kopesa.

Mpy TpaHCNOPTMPOBKE MalMHbI yCTaHaBNuBanWTe

OrpaxieHNe LUMHBI.

1 Heobxoammo cTporo cobniogarb NpUBeAEHHbIE
yKasaHusa.

2 He BeauTe pe3ky B6MU3N NUHUIA BbICOKOFO
HanpAXeHnA BO u3bexaHue nopaxeHud
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

HE PABOTAUTE HA PACCTOAHUN BJINXKE,
YEM 10 METPOB OT  JINHUU
QNIEKTPOMEPEOAYW.

He paboTtaiTte Ha paccTOoAHUU, MEHbLUE YeM
15 M OT niofen UM XXUBOTHbIX; HaXoXAeHUe
B papavyce peuWcTBMA  cyvyKopesa
npeacTaBnAeT ANA HUX ONACHOCTb.

3 He BeaunTe pes3ky noa yrnom K sewmne,
npesbiwaroLiem 60°.

4 He ncnonb3yiTe NpucTaBHble NECTHULbI U He
paboTante B HEYyCTOWYMBbLIX MOJTOXEHUAX;
paboyana 30Ha fomKHA 6bITb CBOGOAHON, YTOObI
npu Heob6XOANMOCTW UMEeNacb BO3MOXHOCTb
NOKWHYTbL ee. 3anpewaeTtcA B3bmpaTbCA Ha
[lepeBbA C Cy4KOpPe3oM; noabem paspeluaeTca
OCYWeCTBNATb TONbKO Ha nnatdopmax
rMAPaBINYECKUX NOLBEMHUKOB.

MOHTAX WuHbI M LEMM @)

MpodeccroHanbHbIN cyykopes EMAK

NocTaBnAETCA C LWWHOW W LUenbl, Yyxe

YCTAHOBMIEHHBIMU W OTPErynupoBaHHbIMK Ha

3aBoje-u3rotosuTene.

Mpn 3ameHe LWWHbI

cnepytowwmm obpasom:

1 OTKpyTUTE ABE CaMOKOHTpAWMECA ranku (A) un
CHUMUTE orpaxxaeHue uenu (B).

2 Ynoxute wuenb B na3 (C) wWwWuHbel wu
0[HOBPEMEHHO HaAeHbTe ee Ha 3Be3A04Ky (D);
Tenepb B3rMAHWTE Ha y3en Lenb-lnHa K
y6eauTechb, YTO pexyline 3MeMeHThbl Lenu
HanpaeneHbl Mo YacoBon cTpenku (E).

3 TpuXMuTe orpaxaeHve LWUHbI K LWWHE U
3aKpyTUTE PEryNIMpPOBOYHbIN BUHT (H) Takum
obpasom, 4Tobbl naneu-HataxuTens (F) Bowen
B oTBepcTue (G) WuHBbI.

4 C Hebonbwum ycunnem 3akpyTtuTe raku (A) Ha
KpbilKe. [MoBopayvBanTe nNo 4acoBOW CTpenke
BMHT HaTAxeHuA uenu (H); npoBepbTe
HaTAXEeHWe Lenu, NpunoaHAB ee: Npu 3Tom
BHYTPEHHAA YacTb 3BeHa A0MKHA ObiTb BUAHA
NPUMEPHO Ha 4 MM.

[Mpy npaBunbHOW perynmpoBke Lenb AOMKHA

€BOBOAHO CKONb3NTb.
3arAHnTe Ao ynopa ranku (A).

W uenu pencTBynTe
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MOHTAX IPO®ECCHOHAIbHOTO (@)
CYYKOPE3A EMAK EP120/EP120EF

1 HapeHbTe KOHWYeCKYIo napy Ha
TPAHCMUCCVOHHYIO LLITaHTY.

2 VYcTtaHoBMTE GOKOBOW BMHT KOHWYECKOW napsbl
Tak, 4ToBbl OH cCOoBMan C OTBepCTUEM,
Haxo4AWMMCA Ha paccToAHMKU 33 MM OT KOHLAa
TPAHCMUCCVOHHON LUTAHTW.

3 3akpyTute BUHT (A) AnA KpenneHua
KOHMYECKOW Napbl K TPAHCMUCCUOHHOW LUTAHTe;
3aTAHUTE ero, NPUIOKUB YMEPEHHOe ycunue.
3akpyTute nooyepenHo BUHTHI (B) ¢ momoLbio
Kfnto4a Ha 4 MM, BXOAALWEro B KOMMNNEKT
noctaBku. 3aTAHWTE BUHTbLI C YyCUMMEM,
KOTOpPOE MOXHO Pa3BWTb, BpaliaA KoY OAHO
nuwb pykon. [lpu BbINOSIHEHWU ITOM
onepaynu He creayeT npunaratb
4ypesmepHoOe ycunme; yCunns, cosgasaemMmoro
pykoi  BnosHe  [OCTAaTtoyHoO  AnA
obecne4yeHMA MPOYHOCTU KpensneHUsa
CyYyKope3a K LTaHre.

NMYCK U 9KCMJYATALMA G

1 Cyukopes ob6opynoBaH HacoCOM AfA CMasKu
uenu, obecneymsarowmm nogady Heob6xoaMMoro
KONM4ecTBa Macna Bo BpeMsA [ABUXEHNA.
KonnyecTBo mMacna, nogaBaeMoro Hacocom,
[03MpoOBaHO Takum o6pasom, 4TO6bI
MWHUMU3NPOBATb BIMAHWME Ha OKPY>XXatoLyto
cpeay M oAHOBpPeMeHHO obecneyuBaTb
noTpebHOCTb Lienu B CMaskKe.

2 Onna obecneyeHunA npaBWIbHOTO
(PYHKLMOHUPOBAHMA MaWWHbl UCNONb3YyNTe
macna cpegHen BA3KOCTW; BO usbexaHue
NMOBPEeX/AEeHUA Hacoca He WCNONb3yinTe
oTpaboTaHHOe Macno.

3 Tpwu nycke mawmHbl ybeautechb B TOM, 4TO Lemnb
He KacaeTCcA HUKaKux npegmMmeToB, B TOM 4ucne
3emMnn. YKasaHua no nycky CM. B PyKOBOACTBE,
nocTaBIAEMOM C MALUNHON.

O6uwue pekomeHAauuu No nNpaBUNIbHOMY
BbIMOJTHEHMIO PE3KM.

lomHMTE, 4TO AManal3oH perympoBKM YIITOBOro
MOM0XEHNA MPOPECCUOHANBLHOro cy4Kopesa
EMAK nexurt B npegenax mexgy 0° n 90°. 31o
no3BonAeT onepaTtopy peLartb, N04 Kakum
yrnom Hambornee 4enecoobpasHo BbIMOMHATb Ty
UM NHYK Pe3Ky un gaet BO3MOXXHOCTb TOYHO
BUAETb MOMIOXEHNE LUMHBI HA BeTKe. Pe3ka B
3TOM CJly4ae BbIINO/IHAETCA CBePXy BHN3 C TeM
npeumyLyecTBOM, 4T0 He TpebyeTca npunaratb
OU3NYECKNX YCUmi AN1A ee OCyLUeCTBIEHNS -

peska OCyLLeCTB/AETCA MOA TAXECTbIO caMoi
MalLLVHbI, KOTOPYIO AepXunT oneparop. [TomHuTe
0 TOM, YTO Hefnb3A CTOATbL oA obpe3aemoit
BETKOM.

Bo n3bexaHune cpe3a Kopbl, KOTOPbIA MOXET
UMETb MECTO B KOHLE PE3KW, NpeaBapuTesIbHO
BbIMOIHUTE HAAPE3 C HUXKHEN CTOPOHbI BETKM.
Ecnn BeTka nmeet KpynHble pa3mepsbl, 414
obneryeHnsa un ynobctea paboThl nydwe
cpesarb ee o yactam. [lpn HeobxoanmocTn
npoNianTEeCH Y3/10M PE3KM eLue pas.

NEPMOANYECKOE (G)
TEXOBCIY)XMBAHME

TexobcnyxuBaHue crnefyeT BbINONHATbL Mpwu
BbIKNIOYEHHOM aBuratene. Yéeautecb, 4TO0
BbIK/TIOYaTeNlb MalUWHbl YCTAHOBIIEH B MOSIOXEHWE
“STOP”

OTperynupyiTe HaTAXeHWe uenu, crnepyA
pekoMeHAaumAM, NpUBEAEHHbIM B M. “D’”

HoBana uenb moxeT noTpeboBaTb 6onee 4acTbix
perynmpoBoK. PerynnpoBku MOXHO BbINOMHATL C
60nblwKYM yao6CTBOM, CHAB Cy4KOpPE3 CO LITaHru;
npu 3TOM paboTbl MO TEXOHCNY>XXMBAHUIO CyYKOopesa
MOXHO BbINOSIHATL B MACTEPCKOMN.

3ATOYKA LIENM (H)

3aTouKy UEenu MOXHO BbIMOMHATbL KakK Npu
Cy4YKopese, yCTaHOBJIEHHOM Ha MalluHe, Tak K
CHATOM C Hee.

CHATWe unn 3aTo4YKy Lenu crnepyeT BbINOMHATL
npv BbIKNIOYEHHOW MallWHe U BbIKOYaTesne B
nonoxexum “STOP”!

3aTouyka AoMXKHa NPOU3BOAUTBLCA KPYFbIM
HanunbHUKOM AnameTpom 4 mm (5/32”) onna
ycTaHOBNEHHON Ha Bawem cy4kopese uenu
mogaenn OREGON 90SGO039E. C nomoluwbio
HanpasnAoLWeR ANA 3aTo4KK 3adhukeupyinTe Lenb
M NooYyepefHO 3aTayMBanTe npasble U NEBble
3y6bA nog yrnom 55° - 60°. Mpu oTcyTCTBUM TaKoM
HanpaBnAKLWEN HaTAHMTE UeNb Ha LWWHe,
MCMONb3yA pPerynnupoBOYHbIA BUHT, 4YTOObI
3achukcrpoBaTb MONOXKEHNE Lenu, U BbINOHUTE
3aTo4ky. C nomMoLbio NOCKOr0 HanuibHUKa
YMEHbLWUTE BbICOTY OrpaHn4nTena, Kotopas
[OSKHa 6bITb HA 0.6 / 0.7 MM HWXE NJIOCKOCTK
peXyLero anemeHTa.

MpoBepbTe NPaBUNbLHOCTb BbIMOHEHWUA 3TON
orepauuu ¢ NoMoLLbio Kanubpa.
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ZNACZENIE SYMBOLI
Przeczyta¢ wuwaznie niniejszy
podrecznik.

Wymagana odziez ochronna:

1- Okulary ochronne lub ewentualnie
ostona na twarz homologowana

@ 2 - Kask ochronny homologowany

@ 3 - Stuchawki zabezpieczajace
homologowane

@ 4 - Rekawice homologowane

@ 5 - Przeciwposlizgowe buty ochronne
homologowane

- Projekt urzadzenia nie
przewiduje izolacji elektrycznej
w przypadku stycznosci z
napowietrznymi liniami
elektrycznymi pod napieciem.
Nie wolno zbliza¢ urzadzenia
na odlegtos¢ mniejsza niz 10
metréw od linii elektrycznych.
Zachowac odlegtos¢ od oséb i
zwierzat wynoszaca 15
metréw.

SPIS TRESCI

A- INFORMACJE OGOLNE

B- OPIS KOMPONENTOW

C- NORMY BEZPIECZENSTWA

D- MONTAZ PROWADNICY | tANCUCHA
E- MONTAZ PODKRZESYWARKI

F- ROZRUCH | UZYCIE

G- KONSERWACJA

H- OSTRZENIE LtANCUCHA

INFORMACJE OGOLNE ()

Podkrzesywarka profesjonalna EMAK EP120 /
EP120EF jest tancuchowa przystawka tnaca,
dajgca sie zamontowaé na watach sztywnych lub

teleskopowych zaleznie od planowanego ciecia.

Charakterystyki ciecia urzgdzen EP120 /

EP120EF sa zgodne 2z najnowszymi

osiggnieciami w sektorze podkrzesywarek, jest

to mozliwe dzieki katowemu ustawieniu, ktére
mozna wprowadzi¢ miedzy parg przektadni
stozkowych a osig ostrza thgcego.

Regulacje te operator moze przeprowadzi¢

wedtug wtasnego uznania w zakresie od 0° do

90° ze skokiem 22°. Patrz odnos$ny rysunek (E).

Podkrzesywarka profesjonalna EMAK przy

uzyciu w ustawieniu katowym umozliwia

operatorowi obserwacje strefy kontaktu z

obcinana gatezia, a przez to prowadzenie

doktadnego podkrzesywania.

Ponadto, dzieki ustawieniu katowemu na parze

przektadni stozkowych, operator, nie zmieniajac

pozycji, moze wykonywaé ciecie gatezi inaczej
niedostepnych.

Podkrzesywarka EP120 / EP120EF daje nowe

mozliwosci prowadzenia ciecia; tatwosc¢

manewrowania w pionie tagczy sie z wysokg

zdolnoscia przycinania krzakéw na podtozu i

obcinania gatezi ponizej poziomu podtoza.

Montrazu podkrzesywarki profesjonalnej

dokonuje sie nakfadajac na wat pare przektadni

stozkowych, wtasciwie ustawiajgc srube (A),

ktéra musi trafi¢ w odpowiedni otwér na wale;

dokreci¢ nie za mocno za pomocg klucza 4 mm

bedacego na wyposazeniu

Dokreci¢ dwie sruby (B), stanowigce blokade

osiowg pary przektadni stozkowych na wale, za

pomoca klucza 4 mm dostarczanego z

urzadzeniem.

Obie $ruby nalezy kolejno przykreci¢, a

nastepnie dokreci¢ przy uzyciu normalnej sity,

jaka mozna przytozy¢ do klucza za pomoca
same;j reki.

Regulacje katowa pary przektadni stozkowych

przeprowadza sie przez zluzowanie $ruby (C)

kluczem 5 mm dostarczanym z urzadzeniem, w

nastepujacy sposoéb:

- Zluzowac $rube przekrecajac jg o okoto dwa
obroty az zacznie stawia¢ opdr, w ten sposéb
para przekfadni stozkowych jest zwolniona i
moze obracac¢ sie na swojej nasadce.

- Ustawi¢ pare przektadni stozkowych
stosownie do wybranego kata, podczas tej
operacji stycha¢ mechaniczny odgtos
przeskakiwania odpowiadajacy kolejnym
krokom regulacji; zatrzymac sie przy
ustawieniu katowym wybranym dla
przewidzianej pracy.
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- Ponownie zakreci¢ $rube (C) kluczem
bedacym na wyposazeniu, dokrecajac przy
uzyciu sity, jaka mozna przytozy¢ do klucza za
pomoca samej reki.

- Aby zmieni¢ ustawienie urzadzenia,
powtérzy¢ powyzsza sekwencje czynnosci.
Za pomoca podkrzesywarki profesjonalne;j
EMAK mozna dosiegng¢ do bardzo wielu
obszaréw; do operatora nalezy przyjecie
najbardziej odpowiedniej i pewnej postawy
wzgledem podtoza oraz wykonanie wigkszej

czesci pracy bez przemieszczania sie.

Podczas ciecia gatezi blisko podtoza trzeba

unika¢ kontaktu ostrza z kamieniami lub ziemia.

Podczas cigcia wysokich galezi nalezy przyja¢

pewna i stabilng postawe i unika¢ ustawiania si¢

pod obcinang gatezia.

NIE UZYWAC DRABIN | NIE WCHOWDZIC NA

DRZEWA

OPIS KOMPONENTOW

1 - PROWADNICA

2 -¥ANCUCH

3 - KOREK OLEJU

4 - ZBIORNIK OLEJU

5 - NAKRETKI MOCUJACE PROWADNICE

6 - OSLONA tANCUCHA

7 - WKRET REGULACYJNY £ANCUCHA

8 - PARA PRZEKLADNI STOZKOWYCH
KATOWYCH NASTAWNYCH

9 - SRUBA BLOKUJACA / ODBLOKOWUJACA

PARY PRZEKLADNI STOZKOWYCH
NORMY BEZPIECZENSTWA  (©
Podkrzesywarke EP120 / EP120EF mozna
montowac tylko na urzgadzeniach z watami
sztywnymi lub teleskopowymi produkcji EMAK.
Podczas przygotowywania obszaru roboczego
nalezy zawsze wytaczy¢ silnik podkrzesywarki.
Podczas transportu maszyny zaktadaé ostone
prowadnicy.

1 Konieczne jest uwazne przestrzeganie
podanych informaciji.

2 Nie prowadzi¢ ciecia w poblizu linii
wysokiego napiecia grozacych porazeniem.

NIE PRACOWAC W ODLEGLOSCI

MNIEJSZEJ NIZ 10 METROW OD LINII
ELEKTRYCZNYCH.

Nie pracowaé¢ w odlegtosci mniejszej niz 15
metréw od zwierzat lub oséb, znalezienie
sie w polu dziatania podkrzesywarki moze
narazic je na niebezpieczenstwo.

3 Nie prowadzi¢ ciecia pod katem wiekszym niz
60° wzgledem podtoza.

4 Nie uzywac drabin i unika¢ niestabilnych
pozycji, utrzymywac¢ w czystoséci obszar
pracy, aby utatwi¢ ewentualne oddalenie sie.
Zabrania sie wchodzenia na drzewa z
podkrzesywarka; jest to dozwolone tylko w
koszu na podnos$niku hydraulicznym.

MONTAZ PROWADNICY | )
EANCUCHA

Podkrzesywarka profesjonalna EMAK jest
dostarczana z prowadnicg i tancuchem
zamontowanymi i ustawionymi fabrycznie.

W celu wymiany prowadnicy i tancucha nalezy

postepowac w nastepujacy sposob:

1 Odkreci¢ dwie nakretki samozabezpieczajace
sie (A) i zdja¢ ostone tancucha (B).

2 Utozy¢ tancuch w rowku (C) ostrza i
jednoczesnie na szpuli (D) napedowej;
sprawdzajac zespot prowadnicy i tancucha
upewni¢ sie, ze krawedzie tnace tancucha sa
zwrécone zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara (E).

3 Dopchna¢ ostone taricucha do prowadnicy i
dokreci¢ wkret regulacyjny (H), az zapadka
napinajgca tancuch (F) wejdzie w otwér (G)
prowadnicy.

4 Lekko dokreci¢ nakretki (A) na pokrywie.
Pokreci¢ $rubg napinajgca tancuch (H),
obracajgc jg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazédwek zegara; sprawdzi¢ napiecie
tancucha tak, aby, przy jego podniesieniu, byto
widoczne wnetrze ogniwa na okoto 4 mm.
Regulacja jest prawidtowa, gdy tancuch
swobodnie sig przesuwa.

Dokreci¢ do oporu nakretki (A).

MONTAZ PODKRZESYWARKI @
PROFESJONALNEJ EMAK
EP120 / EP120EF

1 Wiozy¢ pare przektadni stozkowych na wat
napedowy.
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2 Ustawi¢ boczng $rube pary przektadni
stozkowych odpowiednio do otworu
znajdujgcego sie w odlegtosci okofo 33 mm
od koncéwki rury napedowe;j.

3 Wkreci¢ $rube (A), przytrzymujaca pare
przektadni stozkowych, w otwér na rurze
napedowej; dokreci¢ nie za mocno, aby
umozliwi¢ zablokowanie $ruby w otworze.

Sruby (B) nalezy kolejno przykrecié przy uzyciu

klucza 4 mm dostarczanego z urzadzeniem.

Dokreca¢ sitg réwng sile, jakg mozna przytozy¢

do klucza za pomocag samej reki. Nie nalezy

przy tej czynnosSci przesadzacé¢ z sifa
dokrecenia, poniewaz sifa powstajgca przy
tego typu mocowaniu jest wystarczajaca do
zapewnienia stabilnosci zespofu
podkrzesywarki z wafem podtrzymujacym .

ROZRUCH | UZYCIE (F)

1 Podkrzesywarka jest wyposazona w pompe
smarujaca tancuch, ktéra zapewnia ilos¢ oleju
niezbedng dla fancucha podczas ruchu.
llo$¢ oleju podawanego przez pompe jest
dozowana, aby ograniczy¢ do minimum
wptyw na srodowisko, przy jednoczesnym
zachowaniu minimalnej ilosci niezbednej do
wtasciwego smarowania tancucha.

2 Prawidtowe funkcjonowanie wymaga uzycia
olejéw o sredniej lepkosci; nie uzywac oleju z
odzysku pod grozba uszkodzenia pompy.

3 Podczas rozruchu maszyny upewni¢ sie, ze
fancuch nie dotyka zadnych przedmiotéw ani
ziemi. Wskazowki dotyczgce rozruchu
podano w instrukcji dotgczonej do maszyny.
Porady ogdlne umozliwiajace prawidiowe
ciecie.

Przypominamy, ze  podkrzesywarka
profesjonalna EMAK posiada zdolnosc¢
regulacji kata ciecia miedzy 0° a 90°. Ta
charakterystyka daje operatorowi mozliwosc
zadecydowania, jaki kat ciecia uwaza za
najbardziej odpowiedni do prowadzonej
pracy, a przy tym pozwala mu na doktadng
obserwacje potozenia ostrza na gafezi. Cigcie
w tym przypadku odbywa sie od gory do dofu
z tg zaleta, Ze nie trzeba przyktadac zadnej sity
do wykonywanego ciecia, poniewaz odbywa
sie ono dzieki ciezarowi maszyny
podtrzymywanej przez operatora, ktdra pod
wpfywem sity ciezkosci opuszcza sie na ciete
gafezie. Przypominamy, zeby nie ustawiac sie

pod obcinang gafezia.

Aby unikngc¢ korowania mozliwego pod koniec
ciecia, wykonac¢ uprzednio naciecie na
spodzie gafezi.

Jesli gatgZ jest dosyc duza, przecigc jg na
mniejsze kawatki, aby usprawnic¢ prace. Jesli
trzeba, powtdrzyc ciecie.

KONSERWACJA OKRESOWA Q

Konserwacje nalezy przeprowadzaé przy
wytaczonym silniku. Upewni¢ sie, ze wytgcznik
maszyny znajduje sie w pozycji “STOP”.
Wyregulowa¢ naprezenie tancucha wedtug
wskazan w punkcie “D”.

Nowy tahAcuch moze wymagaé czestszej
regulacji. Regulacje mozna usprawni¢, zdejmujac
podkrzesywarke z watu, co umozliwia wykonanie
jej konserwacji w warsztacie.

OSTRZENIE tANCUCHA

Ostrzenie faicucha jest czynnoscig, ktérag mozna
przeprowadzi¢ zaréwno przy podkrzesywarce
zamontowanej jak i zdjetej z maszyny.
Zdejmowanie taricucha lub ostrzenie wykonywac
tylko przy wytaczonej maszynie i wytaczniku w
pozycji “STOP”.

Ostrzenie przeprowadzaé¢ za pomoca pilnika
okragtego, o $rednicy 4 mm (5/32”), dla tancucha
mod. OREGON 90SGO039E zamontowanego w
waszej podkrzesywarce. Zaopatrzy¢ sie w
prowadnik ostrzy, ktéra zatrzyma tancuch i
wykona¢ na przemian na zebie prawym i lewym
ostrzenie pod katem miedzy 55°/60°. Przy braku
prowadnika ostrzy napig¢ tancuch na
prowadnicy za pomocg wkretu regulacyjnego
tak, by fafcuch byt stabilny i wykona¢ ostrzenie.
Pilnikiem ptaskim zredukowaé wysokos$¢
ogranicznika, ktéra musi wynosi¢ mniej niz 0.6 /
0.7 mm od ptaszczyzny krawedzi thace;j.
Sprawdzi¢ odlegto$¢ suwmiarka.
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Olvassa el figyelmesen a jelen
kézikdnyvet.

Az el6irt biztonsagi oltozék:

@ 1 - Védészemiiveg vagy engedélyezett
arcvédd
2 - Engedélyezett véddsisak

® 3 - Engedélyezett fulvédd

@ 4 - Engedélyezett keszty(

@ 5 - Engedélyezett csuszasmentes
biztonsagi csizma

- A gépet nem ugy tervezték,
hogy amennyiben elektromos
légvezetékekkel érintkezésbe
lép, akkor biztositsa az
elektromos szigetelést. A
szerszam és a a légvezetékek
kozott mindig legyen legalabb
10 méter tavolsag.

Emberek és allatok 15 méternél
tavolabb tartézkodjanak.

TARTALOM

A- ALTALANOS INFORMACIOK

B- A RESZEGYSEGEK LEiRASA

C- BIZTONSAGI EL6IRASOK

D- A RUD ES A LANC FELSZERELESE
E- A METSZOGEP OSSZESZERELESE
F- A GEP BEINDIiTASA ES HASZNALATA
G- KARBANTARTAS

H- A LANC BEFUZESE

ALTALANOS INFORMACIOK )

Az EMAK EP120 / EP120EF professzionalis
metsz6gép lanccal mikédd vagdeszkodz,
amelyet az elvégzendd vagasi mlvelettdl

figgéen merev vagy teleszkopikus rudra lehet
felszerelni.
Az EP120 / EP120EF a metszés teriletén ma
rendelkezésre allé leginnovativabb megoldast
biztositja, ez a kipos egység és a vagdlemez
tengelye kozott kialakithatd szoégbeallitasnak
kdszdnhetd.
A gépkezeld 0° és 90° kozott tetszblegesen
allithatja be ezt a széget 22°-o0s Iéptetéssel.
Lasd a vonatkozé abrat (E).
Az EMAK professzionalis metszégép
szogbeallitds esetén to6rténd hasznélatnal
lehetévé teszi a gépkezelé szdmara, hogy
figyelembe vegye a levagandé aggal kialakulé
vagasi szoget, tehat, hogy tokéletes metszési
mUveletet végezzen.
Ezen felll, a kipos egységen kialakithaté
szOgbedllitasnak kdszdnhetéen ugyanarrél a
munka poziciordl egyébként elérhetetlen agak
vagasat is el lehet végezni.
Az EP120 / EP120EF Uj lehetéségeket biztosit a
vagasi miveletek kivitelezésében; a magasban
valé kdnnyl kezelhetéségéhez kapcsolodik a
bokrok talajon torténé metszésének lehetésége,
valamint a jaroéfelllet alatti Agak vagasanak
lehetésége.
A professziondlis metszéberendezés
Osszeszereléséhez a kipos egységet a rudra kell
illeszteni, az (A) csavar helyzetének
figyelembevételével, aminek a rddon lévé
megfelelé furatba kell illeszkednie; évatosan
szoritsa be a csavart a berendezéssel egyitt
biztositott 4 mm-es kulccsal

A két (B) csavart a berendezéssel egyutt

biztositott 4 mm-es kulccsal rogzitse, ez

biztositja a kipos egység tengelyes rogzitését.

A rogzitéshez a két csavart felvaltva kell

beszoritani, majd a végsdé rogzitésnél a

csavarokat normal kézi erével kell meghuzni.

A kupos egység szogbedllitdsa a (C) csavarnak a

berendezéssel egyitt biztositott 5 mm-es

kulccsal torténd kilazitasaval torténik, az alabbi
médon:

- Lazitsa meg a csavart kb. két fordulattal
addig, amig érezni nem lehet, hogy a csavar
ellenall, ekkor a kipos egység szabadon
forog a gy(rdjén.

- Allitsa be a kupos egységet a kivant
szdgbe, a mUlivelet soran minden léptetésnél
egy kattanas hallatszik; alljon meg a
tervezett metszési mlvelethez kivant
szdgbeallitasnal.
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- A biztositott kulccsal Gjra huzza meg a (C)
csavart, a szabad kézzel alkalmazhato erével
szoritsa be.

- Az eszkOz helyzetének visszaallitasahoz
ugyanezt a miveleti sorrendet kell kdvetni.
Rendkivil sokféle metszési terlletet lehet elérni
az EMAK professziondalis metszégéppel; a
gépkezelén mulik, hogy biztonsagosan a talajhoz
képest a legmegfelel6bb metszési poziciot
kialakitsa, és helyzetvaltoztatas nélkil elvégezze

a munka nagy részét.

A talajkozeli agak vagasakor el kell keriilni,

hogy a penge kavicsba vagy a talajba (itk6zz6n.

Magas agak metszésekor a talajon biztonsagos

poziciét kell felvenni, és nem szabad a

levagandé ag ala allni.

NE HASZNALJON LETRAT, ES NE MASSZON

FEL A FARA

AZ RESZEGYSEGEK LEIRASA ()

1-RUD

2 -LANC

3-OLAJDUGO

4 - OLAJTARTALY

5 - RUDROGZITO ANYAK

6 - LANCVEDO LEMEZ

7 - LANCBEALLITO CSAVAR

8 - SZOGBE ALLITHATO KUPOS EGYSEG

9-CSAVAR ROGZITES / KUPOS EGYSEG
FELOLDASA

BIZTONSAGI ELGIRASOK (O

Az EP120 / EP120EF metsz6készilléket csak
EMAK gyartmanyu merev vagy teleszkopikus
raddal ellatott gépre szabad felszerelni.
A munkaterilet el6készitése soran mindig allitsa
le a metszéberendezés motorjat.
A gép széllitasakor hasznalja a rud takarot.
1 A Kkozdlt informaciokat figyelmesen kdvesse.
2 Aramités veszélyével fenyeget6
nagyfesziltségl vezetékek kdzelében ne
végezzen metszést.
NE DOLGOZZON AZ ELEKTROMOS
VEZETEKEK 10 METERES KORZETEBEN.
Ne dolgozzon emberek vagy allatok 15

méteres korzetében, a metsz6 berendezés
veszélyes lehet rajuk.

A talajhoz képest 60°-nal nagyobb szdgben
ne végezzen vagasi miveletet.

Ne hasznaljon létrat, és ne dolgozzon
bizonytalan poziciébdl, tartsa tisztan a
munkateruletet, hogy kdnnyebb legyen az
esetleges tavozas. Tilos a
metszdéberendezéssel felmaszni a fara; a
magasban torténé munkavégzés csak
hidraulikus emelékabinbdél engedélyezett.

A RUD ES A LANC Q
OSSZESZERELESE

Az EMAK professzionalis metszéberendezést a
gyarté gyarilag felszerelt és beallitott raddal és
lanccal szallitja.

A rud és a lanc cseréjénél az aldbbiak szerint
jarjon el:

1

2

Csavarja ki a két (A) 6nzaro anyat, és tavolitsa
el a (B) lancvédé lemezt.

Helyezze el a lancot a penge (C) torkolataban,
és evvel egyltt a (D) tovabbitd egységen; az
Osszeszerelt rudat és a lancot nézve
ellenérizze, hogy a lanc vagoéfelilete az
éramutato jarasa iranyaba mutasson (E).

Tartsa a lancvédé lemezt a ridhoz nyomva, és
csavarja be a (H) szabalyozé csavart annyira,
hogy az (F) lancfeszit6é pecek a rud (G) furataba
illeszkedjen.

Enyhe nyomassal csavarja az anyakat a (A)
fedélre. Az 6ramutatd jarasanak iranyaban
szoritsa be a (H) lancfeszité csavart; ugy
ellendrizze a lanc feszességét, hogy a lancot
megemelve a szem épphogy latszédjon kb. 4
mme-re.

A lanc akkor van helyesen beéllitva, ha
szabadon fut.

Csavarja be teljesen az anyakat (A).

AZ EMAK EP120 / EP120EFG
PROFESSZIONALIS
METSZOBERENDEZES
OSSZESZERELESE

1

lllessze a kupos egységet a tovabbitéd
tengelyre.
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2 Allitsa be a kipos egység oldalsé csavarjat a
tovabbité csé végétdl kb. 33 mm-re talalhato
furatnak megfeleléen.

3 Csavarja be az (A) csavart, amely a kipos

egységet a tovabbité csé furatdhoz illeszti;
6vatosan szoritsa be, Ugy, hogy a csavar a
megfeleld furatba illeszkedhessen.
A készlettel biztositott 4 mm-es kulccsal
felvaltva szoritsa be a (B) csavarokat. A kulcsra
gyakorolhat6 kézi erének megfelelé erésséggel
szoritsa be a csavarokat. Ennél a miiveletnél
nem kell tulzott erét kifejteni, mivel az ilyen
régzitéssel alkalmazott eré6 elégséges a
metszéberendezés és az alatamaszto rud
egylittesének stabilitdasahoz .

BEINDITAS ES HASZNALAT

1 A metszéberendezés lanckend szivattyuval
van ellatva, ami biztositja a lancnak a
mikodés kdzben sziikséges olajmennyiséget.

A szivattylzott olajmennyiség adagolasa ugy van
kialakitva, hogy minimalis szintre cstkkentse
a koérnyezeti hatast, ugyanakkor a lanc
kenéséhez szikséges olajmennyiség
garantélva legyen.

2 A korrekt m(ikodéshez hasznaljon kdzepes
viszkozitasu olajat; a szivattyu karosodasanak
elkeriilése végett ne hasznaljon visszanyert
olajat.

3 A gép beinditasakor ellenérizze, hogy a lanc

ne érjen hozza semmilyen targyhoz, beleértve
a talajt is. A beinditasi utasitasokat lasd a
géppel egyiitt biztositott kézikonyvben.
Altalanos tanacsok a helyes vagasi
milivelet végzéséhez.
Az EMAK professzionalis metszéberendezés
vagasi szége 0° és 90° kozott allithats. A
berendezésnek ez a jellemzéje a gépkezeld
szamara biztositja a lehetéséget, hogy
eldéntse milyen vagasi széget tart a leginkabb
megfelel6nek a metszés elvégzéséhez,
pontosan be tudja éllitani az aghoz képest a
penge pozicidjat. A vagast ebben az esetben
felilrél lefelé lehet végezni, ennek az az
elénye, hogy vdgds kézben nem kell erét
kifejteni, mivel a kezeld altal tartott gép sulya
biztositjia a vdgashoz szikséges erét.
Javasoljuk, hogy ne tartdzkodjon a levagando
dg alatt.

A kéreg levdlasanak elkerilésére, ami a vagasi
mdvelet vége felé szokott bekévetkezni,
javasoljuk, hogy elész6r az agon alulrél
végezzen egy bevdgast.

Ha az 4g elég nagy, tébb darabban végja le,
igy kénnyebb a levagandd darab, és a
munkavégzeés is egyszeriibb. Ha sziikséges, a
vdgdfelileten végezzen ujabb vagast.

RENDSZERES KARBANTARTAS (©)

A karbantartasi miveletek kézben a motor
kikapcsolt allapotban kell legyen. Ellendrizze,
hogy a gép kapcsoloja “STOP” allasban legyen.
A “D” pontban leirtakat kdvetve allitsa be a lanc
feszességét.

Egy Uj lancot lehet, hogy gyakrabban kell
beallitani. Pontosabban lehet elvégezni a
beallitast, ha a metszéberendezést leveszi a
radrél, ez lehetévé teszi, hogy a
metszéberendezés karbantartasat mihelyben

végezzék.

A lanc élezését el lehet végezni Ugy, hogy Ossze
van szerelve a metsz8berendezés, illetve Ugy is,
ha szét van szedve a gép.

A lanc levételét és élezését ugy végezze, hogy a
gép ki van kapcsolva és a kapcsolé “STOP”
allason van.

Az On 4altal vaséarolt metszéberendezésre szerelt
OREGON 90SGO039E lanc esetén az élezést 4
mm (5/32”) atméréjli kerek fenékdével kell
végezni. Gondoskodjon egy fendkd vezetd
sinrél, amellyel régziti a lancot, a jobb és
baloldali fogakat felvaltva élezze 55°/60°-0s
szogben. Fendkd vezetd sin hianyaban feszitse
ki a lancot a rddon a beallité csavar segitségével
ugy, hogy a lanc stabil legyen, majd végezze el
az élezést. Lapos fen6kovet hasznaljon, hogy
csOkkenjen a korlatozas magassaga, ami a
vagosiktol szamitva 0,6 - 0,7 mm-nél kevesebb
kell legyen.

Tolomérdvel ellendrizze a miiveletet.

A LANC ELEZESE

4



VYSVETLIVKY SYMBOLOV
@ Pozorne si precitajte tento navod.
PoZadovany bezpec¢nostny odev:
1 - Homologované ochranné okuliare
alebo ochranny stit
2 - Homologovana ochranna prilba
@ 3 - Homologované ochranné slichadla

@ 4 - Homologované rukavice

5-Homologované
protiSmykové izmy

A\

10m(35 ft)

bezpecnostné

- Stroj nebol navrhnuty na
elektrické izolovanie v pripade
kontaktu s elektrickymi
kablami pod napatim.
Nepriblizujte nikdy stroj na
menej ako 10 metrov od
elektrického vedenia.
Nedovolte, aby sa osoby a
zvierata priblizili na menej ako
15 metrov.

-
15m(50 ft)
.

1®
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VSEOBECNE INFORMACIE @)

Profesionalny orezava¢ EMAK EP120 / EP120EF
je zariadenie na rezanie retazou, ktoré mozno
nainstalovat na pevnu ty¢ alebo na teleskopicky
drziak, v zavislosti od toho, aky rez treba urobit.

Charakteristiky rezu EP120 / EP120EF su dnes
najmodernejSie, €o sa tyka rezania stromoy, ¢o je
mozné vd'aka uhlovému umiestneniu, ktoré moze
byt implementované medzi koénicku ¢ast a os
reznej Cepele.

Tieto nastavenia moézu byt vykonané podla

zelania pracovnika, v rozmedzi 0° az 90° s

krokom 22°. Pozri referenény obrazok (E).

Profesionalny orezava¢ EMAK pri uhlovom

pouzivani umozfiuje pracovnikovi dodrziavat

polohu kontaktu s konarom, ktory sa ma rezat a

preto vykonat dokonalé orezanie stromu.

Okrem toho, vdaka implementovanej uhlove;j

polohe na koénickej ¢asti mbéze pracovnik, za

udrzania rovnakej pracovnej polohy, vykonat rezy
konarov, ktoré by boli inak nedostupné.

Systém orezavania EP120 / EP120EF poskytuje

nové moznosti vykonavania orezavania; velka

moznost manipulacie vo vy$Ske sa spaja so
schopnostou stromy zrezat na zem a orezavat
konare na zemi.

Pri inStalacii profesionalneho orezavaca sa na ty¢

nasunie konicka cast, pricom treba dodrzat

polohu skrutky (A) ktord sa musi vsunut do
prislusného otvoru na ty¢i; mierne zatiahnite
pomocou kl'i¢a 4 mm, ktory je vo vybave

Zaskrutkujte dve skrutky (B), ktoré blokuju

kénicku ¢ast na osi. Zatiahnite ich kflt€¢om 4 mm,

ktory je vo vybave.

Toto utiahnutie treba vykonat najprv ¢iasto¢nym

zaskrutkovanim dvoch skrutiek a potom

kone¢nym zatiahnutim silou, akou sa zatahuje
jednou rukou kl'a¢om.

Uhlové nastavenie konickej dvojice sa vykonava

uvolnenim skrutky (C) klt€om 5 mm, ktory je

sucastou vybavy, nasledovne:

- Uvolnite skrutku, kym po priblizne dvoch
otackach nepocitite odpor, takto sa konicka
¢ast uvolni a mozno ju otacat na vlastnej
objimke.

- Nastavte vhodny uhol, pocitite pritom
mechanické zapadnutie pri kazdom kroku
dosiahnutého mozného nastavenia; zastavte
sa pri Zelanom uhle nastavenia, podla rezu,
ktory chcete vykonat.

- Znovu zaskrutkujte skrutku (C) dodavanym
kla€om, utiahnite silou jednej ruky.

- Pri novom nastaveni zopakuijte tie isté kroky.

Oblasti orezavania, ktoré sa dosiahnu

profesionalnym orezavacom EMAK, su rbzne;
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zavisi od pracovnika, aby nastavil najvhodnejsiu

polohu vzhladom na povrch zeme a mohol tak

vykonat ¢o najviac prace bez premiestriovania

sa.

Pri orezavani konarov v blizkosti zeme je

nevyhnutné davat pozor, aby sa cepel

nedotkla kamenov alebo terénu.

Pri orezavani konarov vo vy$ske sa pevne

postavte pod konar, ktory chcete rezat.
NEPOUZIVAJTE REBRIKY A
NEVYCHADZAJTE NA STROM

POPIS CAST (B)

1 -LISTA

2 -RETAZ

3 - UZAVER NADRZE NA OLEJ

4 -NADRZ NA OLEJ

5 - SKRUTKY UPEVNENIA LISTY

6 - KRYT RETAZE

7 - SKRUTKA NASTAVENIA RETAZE

8 - NASTAVITELNA UHLOVA KONICKA CAST

9 - SKRUTKA ZABLOKOVANIA /
ODBLOKOVANIA KONICKEJ CASTI

PRAVIDLA BEZPECNOSTI (©

Orezdva¢ EP120 / EP120EF moéze byt
namontovany iba na stroje s pevnym alebo
teleskopickym drziakom znacky EMAK.

PocCas pripravy pracovnej plochy motor

orezavaca vypnite.

Pri prenose stroja namontujte kryt listy.

1 Je nevyhnutné pozorne si precitat uvedené
informacie.

2 Nerezte v blizkosti kablov vysokého napétia,
hrozi nebezpecenstvo Urazu.
DODRZIAVAJTE VZDIALENOST ASPON 10
METROV OD ELEKTRICKEHO VEDENIA.
Dodrziavajte vzdialenost 15 metrov od
inych osoéb, zvierat, pretoze praca
orezavaéa modze pre ne predstavovat
nebezpecenstvo.

3 Neorezavajte, ak je pracovny uhol so zemou
vacsi ako 60°.

4

Nepouzivajte rebrik alebo nestabilny postoj,
pracovny priestor udrziavajte Cisty, aby ste si
ulahgili pripadny utek. Je zakazané vychadzat
s orezavacom na stromy; je povoleny vystup
iba pomocou hydraulickej plosiny.

MONTAZ LISTY A RETAZE ()

Profesionalny orezava¢ EMAK sa dodava s liStou
a refazou nain$talovanymi a nastavenymi vo
vyrobe.

Pri tkonoch na vymenu listy a retaze postupujte

1

2

nasledovne:

Odskrutkujte dve samoblokujuce skrutky (A) a
vyberte kryt retaze (B).

Vlozte retaz do drazky (C) Cepele a sucasne
na prevodovu cievku (D); skontrolujte, Ci je
retaz nasmerovana reznymi c¢lankami
obratenymi smerom vpravo.

Oprite kryt refaze tak, Zze ho budete drzat
zatlaCeny proti liSte a zaskrutkujte regulacnu
skrutku (H), az kym zapadka napinaca retaze
(F) nevojde do otvoru (G) listy.

Miernou silou zatiahnite skrutky (A) na kryte.
Otéacajte skrutku napinania retaze (H) smerom
vpravo; skontrolujte napnutie retaze tak, ze
pri jej nadvihnuti bude iba trochu vidno ocka,
asi 4 mm.

Spravne napnuta retaz sa volne otaca.

Uplne utiahnite skrutky (A).

INSTALACIA
PROFESIONALNEHO
OREZAVACA EMAK
EP120 / EP120EF

1
2

Nasurite kénicku €ast na prevodovy hriadel.
Boc&nu skrutku konickej Casti umiestnite vedla
otvoru, ktory sa nachadza priblizne 33 mm od
konca prevodovej rarky.

Zaskrutkujte skrutku (A), ktora spaja koénicku
¢ast s prevodovou rarkou; mierne zatiahnite,
¢o umozni upevnenie skrutky v prisluSnom
otvore.
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Postupne utiahnite skrutky (B), priCom pouzite
k¢ 4 mm, ktory je sucastou vybavy. Utiahnite
kfa€om silou jednej ruky. Nie je nevyhnutné
utahovat prili$ silne, pretoZe horeuvedena
sila staci na stabilizaciu orezavaca na drZiaku.

STARTOVANIE A POUZIVANIE (&)

1 Orezavac je vybaveny ¢erpadlom na mazanie

retaze, ktoré zabezpecuje potrebné mnozstvo
oleja pocas pohybu.
MnozZstvo oleja, ktoré Cerpadlo privadza, sa
davkuje tak, aby sa minimalne znizil dopad na
zivotné prostredie a sucasne sa pouzivalo
mnozstvo potrebné na mazanie retaze.

2 Aby bola zabezpecena spravna c¢innost,
pouzivajte stredne viskézne oleje;
nepouzivajte uz pouzity olej, aby sa
neposkodilo ¢erpadlo.

3 Pocas Startovania stroja skontrolujte, ¢i sa
retaz nedotyka Ziadneho predmetu, ani zeme.
Pokyny na Startovanie najdete v navode na
pouzivanie stroja.

VSeobecné rady pre spravne vykonanie
rezu.

Pripominame, Ze profesiondlny orezavac
EMAK ma schopnost regulovat uhol rezu od
0° po 90°. Tdto charakteristika pontka
pracovnikovi moznost rozhodnut, s akym
uhlom rezu je vhodné vykonat rez, co
samotnému pracovnikovi umoZriuje presne
dodrzZiavat polohu cepele na konari. Rez sa v
tomto pripade vykondva zhora dolu, pricom
nie je potrebné presilovat sa, pretoZe rezu
napomdaha hmotnost stroja, ktory drzi
pracovnik. Pripominame, Ze nesmiete stat
pod konarom, ktory sa reZe.

Aby ste predisli olipaniu kéry kondra, ktoré
moéZe nastat na konci rezu, vykonajte na
zaciatku mensf rez na spodnej strane konara.
Ak je konar dostatocne velky, rozrezte ho na
viac kusov, aby ste ho odlahcili a lepsie
rozvrhli pracu. Ak je to potrebné, rezte
dvakrat.

PRAVIDELNA UDRZBA @

Udrzba sa vykonava s vypnutym motorom.
Skontrolujte, &i je vypina¢ stroja v polohe
“STOP”.

Nastavte napnutie retaze podla postupu v bode
“D”.

Nova retaz moze vyzadovat Ccastejsie
nastavovanie. Nastavenie mozete vykonat lepSie,
ak orezava¢ odmontujete z drziaka, ¢o umozni
vykonat Udrzbu stroja v dielni.

H)

Brusenie retaze je ukon, ktory mozno vykonat s
orezavacom nainstalovanym alebo
odmontovanym zo stroja.

Vybratie retaze a jej nabrisenie vykonavajte s
vypnutym strojom a s vypinac¢om v polohe
“STOP”.

Brusenie musite vykonat okrdhlym pilnikom s
priemerom 4 mm (5/32”), u retaze mod.
OREGON 90SGO039E, ktora je nainstalovana na
orezavaci. Pripravte si vodiacu liStu pilnika,
pomocou ktorého retaz upevnite, potom
postupne bruste pravy a lavy zub do uhla
55°/60°. Ak nemate k dispozicii vodiacu liStu
pilnika, napnite retaz na litu, priCom pouzite
regulaénu skrutku retaze tak, aby bolo mozné
vykonat brusenie. Pokracujte s plochym
pilnikom, aby ste znizili vy§ku obmedzovaca,
ktora ma byt 0,6 / 0,7 mm od reznej plochy.
Skontrolujte spravnost rozmerov.

BRUSENIE RETAZE
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CRSRCECNCICACRCECRCRVRVECNG

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
IL PRODUTTORE DICHIARA CHE IL PRODOTTO: EMAK EP120 / EP120EF E CONFORME ALLE DIRETTIVE EUROPEE
98/37/EC (DIRETTIVA MACCHINE) E 89/336/EC (DIRETTIVA EMC).

DECLARATION OF CE CONFORMITY
THE MANUFACTURER DECLARES THAT THIS PRODUCT: EMAK EP120 / EP120EF IS IN CONFORMITY WITH
EUROPEAN DIRECTIVES 98/37/EC (MACHINE DIRECTIVE) AND 89/336/EC (EMC DIRECTIVE).

DECLARATION DE CONFORMITE CE
LE FABRICANT DECLARE QUE L’APPAREIL : EMAK EP120 / EP120EF EST CONFORME AUX DIRECTIVES
EUROPEENNES 98/37/EC (DIRECTIVE MACHINES) ET 89/336/EC (DIRECTIVE EMC).

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
DER HERSTELLER ERKLART, DASS DAS PRODUKT: EMAK EP120 / EP120EF MIT DEN EUROPAISCHEN RICHTLINIEN
98/37/EG (MASCHINENRICHTLINIE) UND 89/336/EWG (EMV-RICHTLINIE) KONFORM IST.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
EL FABRICANTE DECLARA QUE EL PRODUCTO EMAK EP120 / EP120EF CUMPLE LAS DIRECTIVAS EUROPEAS
98/37/EC (MAQUINAS) Y 89/336/EC (CEM).

EG-CONFORMITEITSVERKLARING
DE PRODUCENT VERKLAART DAT HET PRODUCT: EMAK EP120 / EP120EF IN OVEREENSTEMMING IS MET DE
EUROPESE RICHTLIJNEN 98/37/EG (MACHINERICHTLIJN) EN 89/336/EG (EMC-RICHTLIJN).

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
O FABRICANTE DECLARA QUE O PRODUTO: EMAK EP120 / EP120EF ESTA EM CONFORMIDADE COM AS
DIRECTIVAS EUROPEIAS 98/37/EC (DIRECTIVA MAQUINAS) E 89/336/EC (DIRECTIVA EMC).

AHAQXH ZYMMOP®QZHZ CE
O KATASKEYAZTHXZ AHAQNEI YNEYOYNA OTI TO MPOION: EMAK EP120 / EP120EF ZYMMOP®OYTAI ME TIX
EYPQMAIKES OAHTIEZ 98/37/EE (OAHIIA MHXANQN) KAI 89/336/EE (OAHTIA EMC).

CE UYGUNLUK BEYANI o
URETICI FIRMA: EMAK EP120 / EP120EF URUNUNUN, 98/37/EC (MAKINE DIREKTIFI) VE 89/336/EC
(ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK DIREKTIFi) DIREKTIFLERINE UYGUNLUK TASIDIGINI BEYAN EDER.

PROHLASENI O SOULADU S PREDPISY EU
VYROBCE PROHLASUJE, ZE VYROBEK: EMAK EP120 / EP120EF ODPOVIDA EVROPSKYM SMERNICIM 98/37/ES
(SMERNICE O STROJICH) A 89/336/ES (SMERNICE EMC).

OEKINAPALMA COOTBETCTBUA CE

NPON3BOAUTENb 3AABNAET, YTO U3LENIME EMAK EP120 / EP120EF COOTBETCTBYET EBPOMENCKUM
IINPEKTVBAM 98/37/EC (IMPEKTUBA MO OBOPYAOBAHWIO) U 89/336/EC (IMPEKTUBA MO QNEKTPOMATHUTHOM
COBMECTUMOCTW).

DEKLARACJA ZGODNOSCI.CE
PRODUCENT OSWIADCZA, ZE PRODUKT: EMAK EP120 / EP120EF JEST ZGODNY Z DYREKTYWAMI EUROPEJSKIMI
98/37/EC (DYREKTYWA MASZYNOWA) ORAZ 89/336/EC (DYREKTYWA O ZGODNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ).

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT ) ) ) )
A GYARTO KIJELENTI, HOGY AZ EMAK EP120 / EP120EF TERMEK MEGFELEL A 98/37/EK (GEPEK IRANYELY) ES A
89/336/EK (EMC IRANYELV) EUROPAI IRANYELVEKNEK.

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI ES
VYROBCA PREHLASUJE, ZE VYROBOK: EMAK EP120 / EP120EF VYHOVUJE POZIADAVKAM EUROPSKYCH
SMERNIC 98/37/ES (SMERNICA STROJE) A 89/336/ES (SMERNICA EMC)

[~JEmak..

GIACOI0 FERRETTI - PRESIDENT
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CECRCE-ECURCEVECRVRORVENG

La casa costruttrice si riserva la possibilita di variare caratteristiche e dati del presente
manuale in qualunque momento e senza preavviso.

The manufacturer reserves the right to change the specifications and data indicated in
this manual at any time and without notice.

Le fabricant se réserve la possibilité de modifier les caractéristiques et les données du
présent manuel a tout moment et sans préavis.

Der Hersteller behélt sich die Mdglichkeit vor, die im vorliegenden Handbuch genannten
Eigenschaften und Daten jederzeit und ohne Vorankiindigung zu &ndern.

El fabricante se reserva el derecho a modificar las caracteristicas y los datos de los
manuales en cualquier momento y sin aviso previo.

De fabrikant behoudt zich het recht voor om de kenmerken en gegevens in deze hand-
leiding te allen tijde en zonder voorafgaande kennisgeving te wijzigen.

O fabricante reserva-se o direito de alterar as caracteristicas e os dados do presente
manual a qualquer momento e sem aviso prévio.

O kataokeuaoTng dlatnpeei To dikaiwpa va emeépel aAAayeg ava ndoa OTlyun ota
XOPAKTINPLOTIKA KAl O0Ta oTolXeia Tou mapoviog eyxelpldiou xwpiq kapia
TIPOELdoTIoIiNON.

Uretici firma, bu kitapta yer alan teknik bilgileri ve verileri dnceden uyarida
bulunmaksizin herhangi bir anda degistirme hakkini sakh tutar.

Vyrobce si kdykoli vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti a udaji uvedenych v tomto
navodu bez prfedbézného upozornéni.

®upma-nsrotoBuTENb OCTaBNAET 3a COOOM NPaBO BHOCUTb M3MEHEHWA B NPVBEAEHHbIe
B HacTOALWLEM PYKOBOACTBE XapaKTepUCTUKMN U AaHHble B NMo60 MOMEHT n 6e3
npeaBapuTEsSIbHOTO OMOBELLEHUSA.

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian charakterystyk i danych

zawartych w niniejszym podreczniku w dowolnym czasie i bez uprzedzenia.

A gyarto fenntartja a lehetéséget arra, hogy a jelen kézikdnyv jellemzdit és adatait bar-
mikor kilon értesités nélkil megvaltoztassa.

Vyrobca si vyhradzuje pravo pozmenit technické vlastnosti a Udaje v tomto navode bez
predchadzajuceho upozornenia.
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