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1 GiRis
Bir Emak (riiniinii sectiginiz icin tesekkiir ederiz.
Yetkili bayi ve servis agimiz, her hangi bir ihtiyaciniz icin her zaman hizmetinizdedir.

A DIKKAT

Bu motorlu testere, sadece aga¢ bakimi konusunda egitimli operatdrler icindir.
Yeterli egitim alinmadan kullanilmasi, ¢ok ciddi fiziksel tehlikelere neden olabilir.

A DIKKAT

Makineyi dogru sekilde kullanmak ve kazalari dnlemek icin, bu kilavuzu azami
dikkat gostererek okumadan calismaya baslamayin.

Bu kilavuz, kullanim 6mrii siiresince makinenin yaninda bulundurulmalidir.

iSITME KAYBI RiSKi. Normal artlarda bu motorun kullanimi sirasinda kullanic
giinliik 85 dB (A) degerine denk veya daha yiiksek bir giiriiltiiye maruz kalabilir.

Kilavuzda, gerekli kontrollerin ve ilgili bakim islemleri talimatlarinin yani sira gesitli parcalarin
isletimiyle ilgili agiklamalar da verilmektedir.

NOT

Bu kilavuzda yer alan agiklamalar ve cizimler tamamen baglayici ve zorlayici 6zellik
tasimamaktadirlar. Uretici, her seferinde bu kilavuzu glincelleme yiukimlilugi olmaksizin
Urtinde degisiklikler yapma hakkini sakl tutar.

Sayilar 6rnek amachdir. Gergek bilesenler gosterilenlerden farkli olabilir. Tereddiidliniiz
olmasi halinde, bir Yetkili Servise basvurun.

1.1 KILAVUZ NASIL OKUNMALI

Kilavuz, boliimlere ve paragraflara ayrilmistir. Her paragraf, ait oldugu bélimiin alt maddesidir.
Basliklara veya paragraflara yapilan atiflar, “b6lum” veya “paragraf” kelimesi ve ilgili bolim sayisi
ile belirtilir. Ornek: “bolim 2".

isletim talimatlarinin yani sira bu kilavuz, ézellikle dikkat etmenizi gerektiren paragraflar da
icermektedir. Bu tiir paragraflar, asagida tanimlanan sembollerle isaretlenmistir:

A DIKKAT

Kaza veya kisisel yaralanma, 6liim ya da ciddi hasar tehlikesi arz eden durumlarda.

/\ iKAZ
Makinenin veya bilesenlerinin zarar gormesi riskinin s6z konusu oldugu
durumlarda.
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NOT
Onceki giivenlik mesajlarinin talimatlarina ilave bilgiler verir.

Bu

kullanma talimatindaki sekiller, 1, 2, 3 vb. olarak numaralandiriimistir. Sekillerde goésterilen

bilesenler, uygun sekilde harfler veya sayilarla isaretlenmistir. Sekil 2'deki bilesen C'ye yapilan
atif/gdonderme, su sekilde gosterilir: "Bkz. C, Sek. 2" veya basitce "(C, Sek. 2)". Sekil 1'deki bilesen
2'ye yapilan atif/génderme, su sekilde gosterilir: "Bkz. 2, Sek. 1" veya basitce "(2, Sek. 1)".

2
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SEMBOLLER VE iKAZ iSARETLERI (SEK. 1)

Makineyi kullanmadan 6nce kullanim ve bakim kilavuzunu okuyun.
Kask, gozlik ve kulaklik takin.

Makine tipi: MOTORLU TESTERE.

Garanti edilen ses glicu seviyesi.

Seri numarasi.

CE uygunluk isareti.

Geri tepme olayina 6zellikle dikkat edin. Tehlikeli olabilir.
Dikkatlice okuyun ve tiim uyarilara uyun.

Bu motorlu testere, sadece aga¢ budama konusunda egitimli operatorler icin tasarlanmistir.

. Kollariniz, bacaklariniz ve ayaklariniz icin yeterli koruma donanimlari kullanin.
. Uretim yih.

. Primer ampul.

13.

Zincir freni etkin (saga). Zincir freni etkin degil (sola).

14.
Yiizeyler sicak olabilir.

_
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MOTORLU TESTERENIN BILESENLERI (SEK. 2)

Mars kumanda kolu 11. Yakit deposu kapadi
Hiz kolu 12. Calistirma kulpu

Hiz mandali kolu 13. Yag tanki kapadi
Karburator ayar vidalari 14. Primer ampuli
Eylemsizlik freni kolu 15. Yan zincir gergi vidasi
Egzoz 16. Arka kulp

Zincir 17. Arka kulp

Kilavuz ¢ubuk 18. Zincir korumasi

Hava filtresi kapadi 19. Kiskag

STOP diigmesi



4 GUVENLIK KURALLARI

A DIKKAT

Makine, dogru kullanildiginda hizli, rahat ve etkin bir aractir. Eger dogru bir sekilde
kullanilmazsa veya gerekli 6nlemler alinmazsa tehlikeli bir alete doniisebilir. Isinizin
daima zevkli ve giivenli olmasi icin, burada asagida yer alan giivenlik kurallarina ve
kilavuzda yer alan talimatlara uymaya 6zen gdsteriniz.

A DIKKAT

Makinenin atesleme sistemi, ¢ok diisiik siddetli bir elektromanyetik alan liretir. Bu
alan bazi pacemaker'lan (kalp pili) etkileyebilir. Ciddi veya o6liimciil yaralanma
riskini azaltmak icin, pacemaker kullanan kisiler bu makineyi kullanmadan dnce
doktorlarina ve pacemaker iireticisine danismalidir.

Budama icin motorlu testere

Dik agaclarin tepelerdeki dallarini budamak ve yapraklarini kesmek icin egitimli bir operator
tarafindan kullaniimak Gzere tasarlanmis 6zel sinirl kitleli testere.

Egitimli operator

Asagidaki hususlarda bilgi ve yetkinlige sahip kisidir:

« ISO 11681-2 gerekliliklerine gore yapilmis bir motorlu testerenin (aga¢ budamak icin)
kullanimi ve kullanimiyla ilgili 6zel tehlikeler.

« tavsiye edilen kisisel koruyucu ekipmanlarin (KKE) kullanimi da dahil olmak tzere bu
tehlikeleri sinirlamak icin alinmasi gereken énlemler.

Operator, kilavuzda agiklanan tiim islemler konusunda egitilmelidir.

A DIKKAT

Calistirma veya kesme sirasinda diger insanlarin ve hayvanlarin motorlu testerenin
etki alani icinde bulunmasina izin vermeyin.

NOT
Ulusal diizenlemeler makinenin kullanimina yonelik kisitlamalar getirebilir.

«  Kullanim sekli hakkinda &zel olarak bilgilendirilmeden cit bicme makinesini kullanmayn. ilk
kez kullaniyor olmasi halinde operatér sahada kullanmadan 6nce deneme yapmalidir.

« Makine sadece fiziksel sagligi yerinde ve kullanim kurallarini bilen yetiskin kisiler tarafindan
kullanilmahdir.

« Fiziksel bir yorgunluk, alkol etkisinde veya alinmis bir ilag etkisinde olma gibi durumlarda
makineyi kullanmayin.

« Makineyi ¢cocuklarin kullanmasina izin vermeyin.
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Makinenin fiziksel, duyusal veya zihinsel kapasitesi diisiik veya gerekli deneyim ya da bilgiye
sahip olmayan veya talimatlara asina olmayan kisiler tarafindan kullanilmasina asla izin
vermeyin.

Fularlar, bileklikler veya makine ya da zincire takilabilecek diger egyalar takmayin. Kesilmeye
karsi korumali dar giysiler kullanin.

Kaymaya karsi koruyucu ayakkabilar, eldivenler, gozltkler, kulakliklar ve koruyucu kask takin.

Calisma alani tamamen temizlenip bosaltilincaya kadar kesme islemine baslamayin. Elektrik
kablolarinin yakininda kesim yapmayin.

Daima yere saglam basarak ve giivenli pozisyon alarak kesim yapin.

Makineyi iyi havalandirmali yerlerde kullanin, patlayici ortamlarda, yanici veya kapali
ortamlarda kullanmayin.

Zincire dokunmayin veya motor ¢alisir durumdayken bakim yapmayin.
Makineye Uretici tarafindan tedarik edilmeyen aletlerin takilmasi yasaktir.

Tehlike ve guvenlik isaretlerini iceren etiketleri daima iyi kosullarda tutun. Hasar gdrmeleri
veya yipranmalari halinde bunlar zaman kaybetmeden degistirilmelidir (bkz. 2 SEMBOLLER VE
IKAZ ISARETLERI (Sek. 1) balimi).

Makineyi kilavuzda belirtilenlerden farkli amaclar icin kullanmayin (bkz. paragraf 9.7 Yasak
olan kullanimlar).

Makineyi motoru calisir halde birakmayin.

Glvenlikle ilgili olan veya olmayan tim parcalarinin calsir durumda oldugundan emin
olmak icin makineyi giinliik kontrolden gegirin.

Bakim islemleri icin daima talimatlarimizi takip edin.

Hasar gormds, hatali tamir edilmis, yanlis monte edilmis veya kurallara uygun olmayarak
degistirilmis bir makineyle calismayin. Glvenlik cihazlarini ¢ikarmayin, bunlara zarar
vermeyin veya etkinliklerini bozmayin. Yalnizca tabloda belirtilen uzunluga sahip cubuk
kilavuzlari kullanin.

Rutin bakim haricinde bakim veya tamir islemi yapmayin. Herhangi baska bir mtidahale icin,
Yetkili Servis Merkezi ile iletisime gecilmesi gerekir.

Zincir korumasi takili degilse motorlu testereyi asla ¢alistirmayin.

Servis disi kalmasi gerektiginde, makineyi acikta birakmayin, dogru yerlesimi temin edecek
Saticiya teslim edin.

Makineyi sadece uzman kisilere ve makinenin igleyisini ve kullanimini iyi bilen kisilere verin
ve kullandirin. Ise baslamadan 6nce okunacak kullanim talimatlarini iceren Kilavuzu da
birlikte verin.

Baska herhangi bir aciklama veya 6ncelikli miidahale icin her zaman Bayinizle iletisime gecin.
Bu Kilavuzu itinayla saklayin ve makinenin her kullanimi 6ncesinde bu Kilavuza basvurun.

Uclincii sahislarin veya sahip olduklar mallarin maruz kaldigi kazalardan veya risklerden
makine sahibinin veya operatdriin sorumlu tutuldugunu unutmayin.

KiSiSEL KORUYUCU EKiPMANLAR (KKE)

Kisisel koruyucu ekipman (KKE) terimi ile, operatord, isyerinde glivenligi veya saghgi tehdit
edebilecek risklere karsi korumak icin giymesi ve kullanmasi amaclanan her tiirlii ekipman ve bu
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amaca yonelik her turli cihaz veya aksesuar kastedilmektedir. KKE'lerin kullanimi yaralanma
tehlikesini ortadan kaldirmaz, fakat bir kaza halinde yaralanmanin etkisini azaltirlar.

Makinenin kullanimi sirasinda kullaniimasi gereken kisisel koruyucu ekipmanlarin listesi asagida
verilmistir:

« Takviyeli, kaymayan ve burnu celik takviyeli olan kesilmeye karsi korumali giivenlik
ayakkabilari giyin.

+  Koruyucu gozliikler veya yiiz koruyucu siizgegler takin.

«  Giiriiltii onleyici aparat takin; 6rnegin kep veya susturucu aparatlar gibi.

A DIKKAT

Sesli tehlike sinyallerinin (bagirma, alarmlar, vs.) isitilmesi kisitlanacagindan,
isitme koruyucularin kullanimi daha fazla dikkat ve tedbir gerektirir.

« Titresimlerin maksimum emilimini saglayan kesilmeye karsi korumali eldivenler giyin.

«  Onayh olan koruyucu giysileri kullanin. Uzerinize tam olarak oturan, kesilmeye karsi
dayanikh bir kiyafet ve koruyucu bir kask giyin.

«  Onayh olan koruyucu giysileri kullanin. Ceket, onliik, koruyucu dizlik aksesuarlari
idealdir.

A DIKKAT

Makine ile ilgili kazalarin biiyiik bir cogunlugu zincir kisminin operatére carpmasi
sonucu meydana gelmektedir.

Koruyucu giysi size uygun olmali ve hareketinizi engellememelidir. Uygun koruyucu
kiyafet giyin. Makineye, calilara veya bagka seylere takilabilecek gevsek giysiler,
esarplar, kravatlar veya takilar kullanmayin. Uzun saglari toplayin ve korumaya alin.

NOT
Uygun koruyucu giysiler se¢cimi hakkinda bilgi almak icin saticiniz ile temasa gegin.

5 MONTAJ

5.1 CUBUK VE ZINCIiR

Montaj sirasinda daima eldiven takin. Yalnizca iiretici tarafindan énerilen siirgii ve
zinciri kullanin (bkz. Tablo 1 Onerilen cubuk ve zincir kombinasyonlari).

_

Zincir freninin devrede olmadigini kontrol etmek icin korumayi (Sek. 3) 6n kola dogru cekin.
Somunu (A) ¢ikarin ve zincir korumasini (B, Sek. 4) sékun.

Kilavuz ¢ubuklari (Sek. 5) izerine takilmig olan plastik parcayi ¢ikartin.

H W

Zincir gerdirme vidasini (L) tamamen gevseterek zincir gergi mandalini (D, Sek. 5) strok
sonuna getirin.

5. Qubugu (F, Sek. 5) saplamaya (N) yerlestirin.
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6. Zinciri (H, Sek. 6) zincir dislisinin (E) ve kilavuz cubudun (M) igine yerlestirin. Zincirin dénus
yonine (Sek. 8) dikkat edin.

7. Zincir muhafazasini ilgili yuvasina sokarak ve cubuda karsi basili tutarak yerlestirin, zincir
gergi vidasini (L, Sek. 7) mandal (D, Sek. 5), cubugun deligine (G) girene kadar vidalayin.

8. Zincir muhafazasini ilgili somunlari sikmadan monte edin.
9. Zincir gergi vidasini (L, Sek. 7) kullanarak zinciri gerin.

10. Stirgtinlin ucunu kaldirarak, zincir kaplama karterinin sabitleme somununu (Sek. 9) tamamen
sikin. Sikma torku 1,5 kgm’dir (15 Nm). Zincir gergin olmali ve el kuvvetiyle (Sek. 10) kolayca
kayabilecek sekilde ayarlanmalidir.

11. Zincir yukari dogru cekilerek birka¢g milimetre kaldirilabildiginde dogru gerginlige ayarlanmis
olur (Sek. 10).

A DIKKAT

Zincirin dogru gerilimini daima koruyun. Cok gevsek bir zincir geri tepme riskini
artirir ve siirgiiniin oyugundan cikabilir; bu durumlar operatdére ve zincire zarar
verebilir. Cok gevsek bir zincir, kendisi, slirgli ve pinyon ac¢isindan hizh asinma
sebebi olabilir. Aksine, ¢ok siki bir zincir motorda asiri yiike sebep olur ve bu da
motora zarar verebilir. Dogru gerilimdeki bir zincir, en iyi kesim ve giivenlik
ozelliklerini garanti eder ve zincirin uzun omiirlii olmasini saglar. Zincir mrii dogru
gerilime ve ayni zamanda dogru yaglamaya baghdir.

5.2 KISKAC

Aksesuar olarak bir kiskag tedarik edilebilir.
Ozellikle gévde veya sik dallar keserken, kiskacin kullanilmasi 6nemle tavsiye edilir.

Kiskacl monte etmek icin, Sek. 28 A-F arasindaki siralamaya bakin.

6 URUNUN UZERINDEKi GUVENLIK CIHAZLARI

Motorlu testere, testerenin kullanimindan kaynaklanan riskleri azaltan giivenlik
cihazlariyla donatilmistir; operatér konumu, kullanimi ve bakim miidahaleleri
hakkinda bilgilendirilmis olmalidir.

A DIKKAT

Uriinii kullanmadan 6nce asagidaki uyarilari okuyun.

« Motorlu testereyi, glivenlik cihazlar arizali haldeyken kullanmayin.
«  Guvenlik cihazlarini diizenli olarak kontrol edin. 9.1 GUVENLIK KONTROLLERI béliime bakin.

« Glvenlik cihazlar arizalysa, derhal yetkili bir bayi ile iletisime gegin.

6.1  GERi TEPME KORUMASI iCiN ZINCIR FRENI

Uriin, geri tepme durumunda zinciri durduran bir zincir freni ile donatilmistir. Zincir freni kaza
riskini azaltir, ancak bunlari sadece operatér ¢alismasiyla bunlari dnleyebilir.



Zincir freni, el koruma kolunu sol el ile tik sesi gelinceye kadar itilerek manuel olarak veya
eylemsizlik mekanizmasi ile otomatik olarak etkinlestirilir. Motor durmus olsa bile zincir frenini
manuel olarak devreye sokmak icin el korumasini itin.

6.2  HIZ KOLU KiLiDi
Hiz kolu kilidi, hiz kolunun yanlislikla etkinlestirilmesini onler. Elinizi tutamagin cevresine koyar

ve hiz kolu kilidine basarsaniz, hiz koluna basilabilir. Tutamadi biraktiginizda, hem hiz kolu hem
de hiz kolu kilidi baslangi¢ pozisyonuna déner. Bu islev, hiz kolunu rélantide bloke eder.

6.3  ZINCIR FRENI VE ZINCIR GERDIRME CiHAZI
Zincir freni, bir kinlma veya cubuktan disari kayma durumunda zinciri durdurur. Zincir gerdirme

cihazi, zincirin ¢cok siki (kirilma riski) veya ¢ok gevsek (kayma riski) olmasini 6nler. Dogru zincir
gerginligi ile cubuk ve zincirin bakiminin dogru yapilmasi kaza riskini azaltir.

6.4 TITRESIM SONUMLEME SiSTEMI

Titresim sonlimleme sistemi, kulplara iletilen titresimleri azaltir. Amortisorler, makinenin motoru
ile tutamaklar arasinda bir ayirma islevi gordirler.

6.5 STOP DUGMESI

STOP digmesi, hem normal hem de acil durumlarda motoru durdurmak icin kullanilir.

6.6 EGZOZ

Susturucu minimum glrlltu seviyesini saglar ve egzoz dumanlarini operatérden uzaklastirir.
Sicak ve kuru iklime sahip bdlgelerde buyiik bir yangin riski olabilir. Yerel yonetmeliklere ve
bakim talimatlarina uyun.

A DIKKAT

Susturucuy, kullanim sirasinda ve sonrasinda ve motor rélantideyken énemli dlciide
isinir. Ozellikle makineyi yanici maddelerin yakininda calistirirken yangin riski
vardir.

A DIKKAT

Susturucu olmadan veya susturucu arizali iken makineyi kullanmayin. Arizali bir
susturucu giiriiltii seviyesini ve yangin riskini artirabilir.

6.7 EL KORUYUCU KOLU
On el koruyucu kolu, operatériin elinin zincire dogru kaymasini énler. Bu kol, ileri dogru

bastinldiginda veya bir geri tepme durumunda icerdigi kiitlenin eylemsizlik etkisinden dolayi
zincir freninin ¢alistinlmasina izin verdigi igin zincir frenini de calistirir.

6.8 CUBUK MUHAFAZA KORUMASI

Kilavuz cubuk mahfaza korumasi, zincir disleriyle temasi onler; zincir dururken bile disler
keskindir. Tasima ve hareket sirasinda koruyucu kapagi cubuga ve zincire takin.
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7  CALISTIRMA

7.1 YAKIT

Benzin son derece yania bir yakittir. Benzin veya yakit karigimlanyla calisirken ¢ok
dikkatli olun. Yakitin veya makinenin yakininda sigara icmeyin veya ates ya da agik
alevle yaklasmayin. Yakiti kivilcom veya acik alevin olmadigi agik hava ortaminda
karistirin.

« Yangin ve yanik riskini azaltmak icin yakiti dikkatli kullanin. Son derecede yanicidir.

«  Yakiti calkalayin ve yakit icin onaylanmis bir kaba koyun.

« Temiz bir zemine koyun, motoru durdurun ve yakiti doldurmadan 6nce sogumasini bekleyin.
« Basinci bosaltmak ve yakitin dékilmesini dnlemek icin yakit kapagini yavasca gevsetin.

« Yakit doldurduktan sonra yakit kapagini iyice sikin. Titresimler kapagdin gevsemesine ve
yakitin dékilmesine neden olabilir.

«  Depodan doékilen yakiti silin. Motoru calistirmadan énce makineyi yakit ikmal sahasindan 3
metre uzada tastyin.

« Dokilen yakiti hicbir kosulda asla yakmaya calismayin.

« Yakitin karistiriimasi veya makinenin calistirlmasi esnasinda sigara icmeyiniz.
+ Yakiti, serin, kuru ve iyi havalandirilan bir yerde muhafaza edin.

«  Yakiti kuru yaprak, saman, kagit vs. olan yerlerde muhafaza etmeyin.

. Uniteyi ve yakiti, yakit buharlarinin kivilcim veya acik alevler, 1sitma icin kullanilan su
isiticilari, elektrik motorlari veya salterleri, firnlar vb. ile temas etmeyecekleri yerlerde
saklayin.

«  Motor calisir haldeyken deponun tapasini ¢ikarmayin.
«  Yakiti temizlik isleri icin kullanmayin.
« Kendi giysilerinize yakit dokmemeye dikkat edin.

Bu makine 2 devirli bir motor ile calistirilir ve 2 devirli motorlar icin benzin ve yag 6n-karisimi
gerektirir. Benzin ve iki devirli motorlar icin olan kursunsuz yagi benzin icin uygun olan temiz bir
kapta karistirin.

Onerilen yakit: Bu motor otomobilde kullanim icin 89 oktanlik (R + M] / 2) ya da yiiksek oktan
numarali kursunsuz benzin ile ¢alistiriimak icin onaylidir.

2 Devirli motorlar icin olan yag ve benzini ambalajin tzerindeki talimatlara uygun sekilde
karistinn.

Hava sogutmali tiim iki devirli motorlar icin 6zel olarak formile edilmis olan %2'lik (1:50) Oleo-
Mac / Efco yagini kullanmanizi 6neririz.

Tabloda verilen yag/yakit karisiminin dogru oranlari (Sek. A), eger Oleo-Mac / Efco
PROSINT 2 EVO ve EUROSINT 2 EVO veya yiksek kaliteli esdegerde bir motor yagi (JASO FD
veya ISO L-EGD o6zellikleri) kullaniliyor ise uygundur.



BENZIN YAG
m é
%2 - 50:1
e e (cm3)
0,02 (20)
5 0,10 (100)
10 0,20 (200)
15 0,30 (300)
20 0,40 (400)
25 0,50 (500)
Sek. A

/A iKAZ

Motorlu araglar veya 2 devirli takma motorlar icin olan yaglari kullanmayin.

/A iKAZ

» Tiketime bagh olarak sadece gereken miktarda yakit alin; bir veya iki aylik bir
donemde kullanacaksaniz gereginden fazla almayin.

» Benzini hava gecirmez sekilde kapatiimis bir kapta, serin ve kuru bir yerde
muhafaza edin.

/A iKAZ

Karisim icin asla etanol yiizdesi % 10'dan fazla olan bir yakit kullanmayin; % 10'a
kadar etanol yiizdesine sahip gazohol (benzin ve etanol karisimi) veya E10 yakiti
kabul edilebilir.

NOT

Yalnizca kullanmak icin yeterli miktarda karisim hazirlayin; karisimi yakit deposunda veya
kapta birakmayin. Si consiglia I'utilizzo di stabilizzatore per carburante Emak ADDITIX
2000 cod. 001000972A, per conservare la miscela per un periodo di 12 mesi.

Alkilat benzin

/\ IKAZ

Alkilat benzin, normal benzinle ayni yogunluga sahip degildir. Bu nedenle, normal
benzinle ayarlanan motorlar, karbiiratoriin farkli bir sekilde ayarlanmasini
gerektirebilir. Bu islem igin Yetkili Servis Merkezi ile iletisime gecilmesi gerekir.
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7.2  iKMAL

A DIKKAT

Yakit karistirma ile ilgili glivenlik talimatlarina uyun. Yakit doldurmadan once
motoru daima kapatin. Motoru calisir veya sicak haldeki arabaya asla yakit
koymayin. Yakit doldurma isleminden sonra motoru calisirmadan o6nce
bulundugunuz konumdan en az 3 m uzaklasin. SIGARA iCMEYiN!

—_

Karnigimi yakit doldurmadan 6nce iyice karistirin.

Kirlenmesini dnlemek icin yakit kapaginin etrafini temizleyin.

Yakit kapagini yavasca gevsetin.

Yakit karisimini dikkatli bir sekilde tanka doldurun. Etrafa dékilmesini onleyin.

Yakit kapagini yerine yerlestirmeden 6nce, contayi temizleyin ve kontrol edin.

o ok W

Yakit kapadini derhal yerine yerlestirerek elinizle sikin. Dékilen yakiti temizleyin.

Yakit kacagi olup olmadigini kontrol edin, varsa kullanmadan dnce temizleyin.
Gerekirse bir Yetkili Servis ile temasa gecin.

7.3 YAG iKMALI VE ZINCIRIN YAGLANMASI

Zincir bakim gerektirmeyen otomatik bir pompa ile yaglanir. Yag pompasi, zorlu calisma
kosullarinda bile yeterli miktarda yag saglamak icin dretici tarafindan kalibre edilmistir. Ince
kereste kesilirken yag damlamasi normal kabul edilmelidir.

« Her ikmal 6ncesinde kapadin (13, Sek. 2) etrafini, depoya pislik girmemesi i¢cin temizleyin.
« Galisirken, mevcut yag seviyesini gorsel olarak kontrol edin.

« Doldurduktan sonra, tekrardan dogru yag dagitimini saglamak icin motoru 2 veya 3 kez
rélantide calistirin.

« Anza durumunda miidahale etmeyin, yetkili saticiniza bagvurun.

Kesme islemi esnasinda zincirin dogru bir sekilde yaglanmasi, zincir ile kilavuz ¢ubuk arasindaki
strtinmeyi minimuma indirir ve boylece aletin 6mriinl uzatir. Daima iyi kalite yag kullanin.

Geri doniistiiriilmiis yag kullanimi yasaktir! Her zaman icin, u¢ ve zincir icin uygun
olan ve biyolojik acidan kendi kendine yok ayrisabilen ve dogaya, operatoriin
saghgina ve motorlu testerenin parcalarina zarar vermeyen yaglayicilar (eco-lube
Oleo-Mac/Efco) kullanin.

Motoru baslatmadan dnce, zincirin yabanci bir nesneye temas etmediginden emin
olun.

« Sarkmayin ve omuz yiksekliginden daha yiksekte kesim yapmayin; motorlu testereyi
yukarida tutarken tegetsel kuvvetleri (geri tepme) kontrol etmek ve karsi koymak zordur.

«  Tium govde aksamlarinin zincirden ve egzozdan uzak oldugundan emin olun.



« Solak kullanicilar ayrica bu talimatlari da okumalidirlar. Uygun bir kesme pozisyonu
alin.

A DIKKAT

Titresimlere maruz kalmak, kan dolasimi veya sinir sistemi sorunlari olan kisiler icin
zararh olabilir. Uyusma, duyu kaybi, normal kuvvette azalma veya cilt renginde
degisiklik gibi fiziksel belirtiler yasamaniz halinde bir hekime bagvurun. Bu
semptomlar genellikle parmaklarda, ellerde veya bileklerde goriiliir.

7.3.1 Yakit tasirmis motor

—_

Topuzu (A, Sek. 22) donddrin, koruyucu kapad (B) kaldirin.

Buji botunu kaldirin (I, Sek. 24).

Bujiyi aginiz ve kurutun.

Gazi tam acin.

Yanma odasini temizlemek icin ¢alistirma ipini bir kag kez cekin.
Bujiyi tekrar yerine koyun ve kapadi sikica bastirarak takin.

Takoz kolunu “OPEN” pozisyonuna getirin — motor soguk olsa bile.

© N o Uk W N

Simdi motoru c¢alistirin.

Zincirli testereyi asla ¢ubuk, zincir ve debriyaj kapagi (zincir freni) takih olmadan
calistirmayin - debriyaj gevseyebilir ve yaralanmalara neden olabilir.

7.4 MOTORUN CALISTIRILMASI

Motorlu testere calistirilirken zincir freni devreye alinmalidir. Zincir frenini, zincir freni
kolunu / el koruyucunun kolunu ileri (gubuga dogru) fren devrede konumuna (Sek. 12)
iterek devreye alin. Atesleme digmesine (14, Sek. 2) basarak karburatori yakitla doldurun.
Jigle kolunu (D, Sek. 13) "CLOSE” konumuna getirin. Motorlu testereyi yere sabit bir sekilde yere
dayayin. Zincirin serbestce dondiglinden ve harici nesnelere carpmadigindan emin olun.
Motoru baslatmadan énce, motorlu testerenin yabanci bir nesneye temas etmediginden emin
olun. Kilavuz ¢ubuk bir kesim yaparken, testereyi calistirmaya asla calismayin. Sag elinizle 6n
tutamaci tutun (Sek. 14). Calistirma ipini ilk patlamayi elde edene kadar birkac kez cekin. Jigle
kolunu (D, Sek. 13) "OPEN” konumuna geri getirin. Calistirma ipini cekerek calistirm. Motor
calistiktan sonra, zincir frenini (Sek. 3) devre disi birakin ve birkag saniye bekleyin. Ardindan
yari otomatik hiz kolu aygitinin kilidini agmak icin hiz kolunu (2, Sek. 2) calistirin.

Motor isindiktan sonra jigleyle calistirmayin.

Sadece motoru calistirma asamasinda, yarim siiratlendirme cihazini kullanin.
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7.5 MOTOR RODAJI

Motor, ilk 5+8 saatlik ¢calismadan sonra maksimum gticiine erisir.

Bu rodaj periyodu siiresince, asiri yipranmayi énlemek amaciyla motoru rélantide yani bosta
iken maksimum hizda calistirmayin.

A DIKKAT

Bu rodaj periyodu siiresince, ongoriilen gii¢ artisini elde etmek icin yakit tipini
degistirmeyin; motor hasar gorebilir.

NOT
Yeni bir motorun ilk kullaniminda veya sonrasinda duman ¢ikarmasi normaldir.

7.6  ZiNCiR RODAJI

Ayar her zaman soguk zincirle yapilmalidir. Zinciri ekstra yag ile yaglayarak elle dondiriin. Yag
pompasinin normal ¢alismasini kontrol ederek motoru birkag¢ dakika orta hizda calistirin. Motoru
durdurun ve zincirin gerginligini ayarlayin. Bir kitiik tUzerinde birka¢ kesim yaparak motoru
calistinin. Motoru tekrar durdurun ve voltaji kontrol edin. Zincir maksimum uzamasina ulasana
kadar islemi tekrarlayin.

Motor calisirken zincire asla dokunmayin. Zinciri yere temas ettirmeyin.

8 MOTORU DURDURMA

Hizlandirma kolunu (2, Sek. 2) serbest birakarak motoru rélantiye alin. STOP diigmesine (10)
basarak motoru durdurun.

Zincir halen doniiyorken motorlu testereyi yere dayamayin.

9 KULLANIM

Motor egzoz gazinin, zincir yadi sisinin ve talasin uzun sireli solunmasi saglk agisindan risk
teskil edebilir.

9.1 GUVENLIK KONTROLLERI

Makinenin her kullanimindan 6nce giivenlik cihazlarinin dogru calisip calismadigini
kontrol edin. Ariza durumunda, calismaya devam ve soruna miidahale etmeyin,
kullanim talimatlarinin ilgili béliimlerine uyarak veya bayi ile iletisime gegin.
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Makinenin calismayan giivenlik cihazlariyla kullanilmasi ciddi veya oliimciil
yaralanmalara neden olabilir.

Makine uygun olmayan streslere (darbeler, diismeler ve ezilme) maruz kalmissa
kontrolleri tekrarlayin.

_

Zincir freninin dogru calistigindan ve hasar gérmediginden emin olun.
Hiz kolu kilidinin dogru calistigindan ve hasar gérmediginden emin olun.

Durdurma diigmesinin diizgilin calistigindan ve hasar gérmediginden emin olun.

H W

Hiz kolunun ve gaz pedal kilidinin birakildiginda, hizla bosa/nétr konuma déndigini
dogrulayin.

b

Tutamaklarin kuru, temiz ve giivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

6. Titresim soniimleme sisteminin diizglin calistigindan ve hasar gérmemis oldugundan emin
olun.

7. Susturucunun diizgiin ¢alistigindan ve hasar gérmemis oldugundan emin olun.

8. Tum parcalarin dogru sekilde monte edildiginden ve hasarli veya eksik olmadiklarindan emin
olun.

9. Zincir freninin dogru sekilde baglandigindan emin olun.
10. Motor rélantideyken zincirin hareket etmediginden emin olun.
11. Zincir gerginliginin dogru oldugundan ve zincirin hasar gérmediginden emin olun.

12. Yakit sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

9.2  GERi TEPME, KAYMA, ZIPLAMA VE DUSME

A DIKKAT

Zincir doniisii sirasinda reaktif kuvvetler olusabilir ve bu da motorlu testerenin
giivenli kontroliinii etkileyebilir. Bu kuvvetler, motorlu testerenin hareket etmesine
ve/veya kontroliiniin kaybedilmesine ve dolayisiyla ciddi bir yaralanma veya 6liime
neden olabileceginden ¢ok tehlikelidirler. Bu giicleri anlamak, ilgili riskleri
azaltmaniza yardim eder.

Bu reaktif giiclerin en yayginlari sunlardir:

«  Kayma: kilavuz cubuk aga¢ dali Gzerinde kaydiginda veya hizla hareket ettiginde meydana
gelir.

+  Geri tepme: Kilavuz ¢ubuk aga¢ dalindan geri kalkip ona arka arkaya vurdugunda meydana
gelir.

«  Diusme: Motorlu testere kesimin sonunda yere distiiginde meydana gelir. Bu durum
hareket halindeki zincirin vicudun bazi kisimlarina veya diger nesnelere dokunarak
yaralanmaya veya hasara neden olabilir.
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« Sirtklenme: Zincirin, ¢ubugun alt kismi boyunca bir nesneye dokundudunda aniden
durmasi halinde meydana gelir. Ani durus, motorlu testerenin ileri dogru cekilmesine ve
operatdrden uzaklagmasina neden olarak makinenin kontroliiniin kaybedilmesine yol acar.
A DIKKAT

En tehlikeli reaktif kuvvet, geri tepmedir.

Geri tepme (kickback): kilavuz cubuk ucunun bir nesneyle temas etmesi ve yukari ve geriye
dogdru aniden hareket etmesiyle meydana gelir. Geri tepme darbesi kesim sirasinda agag dal
ice dogru kapanip zinciri sikistirdiginda meydana gelir. Her iki durumda da zincirin bu ani
durmasi, aga¢ dalinin kesiminde mevcut olan aktif kuvvetlerin donmesine neden olarak
motorlu testerenin donis yonlinln tersi yonde hareket etmesine neden olur. Motorlu
testere, operatdre dogru yukari ve geri itilir.

Geri tepme, makinenin ve/veya prosedirlerin yanhs kullaniminin veya uygun olmayan calistirma
kosullarinin bir sonucudur ve asagida agiklanan uygun tedbirlerin alinmasi ile 6nlenebilir:

Geri tepme darbesi ve reaktif kuvvetlere karsi dnlemler

A DIKKAT

Geri tepme durumlarinin ve diger reaktif kuvvetlerin meydana gelebilecegini
unutmayin. Geri tepme ve reaktif kuvveti anlayarak, kazalara neden olan siirpriz
faktoriinii azaltabilirsiniz.

A DIKKAT

Motorlu testereyi tek elle kullanmak daha kolay geri tepmeye neden olabilir. Bunu
yaparken son derece dikkatli olun.

Geri tepme ve diger reaktif kuvvetlerden kaynaklanan riskler, asagidaki eylemlerle azaltilabilir:
« Uygun bir davranis sergileyin ve tiim guivenlik kurallarini benimseyin.
+  Motorlu testere lizerinde bulunan guvenlik cihazlarini dogru sekilde kullanin.

«  Kilavuz cubuk ucunun konumuna her zaman dikkat edin.

Kilavuz ¢ubuk ucunun herhangi bir nesneye degmesine asla izin vermeyin.

Zincirin bloke olmasina neden olabilecek kiigtik dallan, kiglik callar ve fidanlan keserken
dikkatli olun.

Calisma alanini agaclar, dallar, kayalar, citler, kitikler vb. gibi engellerden arindirin. Motorlu
testerenin dokunabilecegi engellerden kaginin.

Zinciri bilenmis ve uygun sekilde ayarlanmis olarak muhafaza edin; kér veya gevsek zincir
geri tepme olasiligini artirir. Zincirin bilenmesi ve bakimi ile ilgili liretici talimatlarina
uyun. Gerginligi duzenli araliklarla kontrol edin. Kilit somunlarinin giivenli bir sekilde
sikildigindan emin olun. Kesme derinliginin arttirlmasi daha siddetli bir geri tepmeye yol
acabilir.

Tam hizda kesmeye baslayin ve devam edin. Zincir daha dusuk bir hizda hareket ederse, geri
tepme riski daha fazladir.

Bir seferde yalnizca bir kiitlk kesin.

Onceki bir kesime devam ederken cok dikkatli olun.



Kesimi cubugun ucuyla baslatmaya calismayin (daldirmali kesim).

Kesimi kapatabilecek ve zinciri gerebilecek hareketli kiitiikler veya diger nesnelere dikkat
edin.

Sadece zincirinize 6zel ve lretici tarafindan onaylanmis olan cubuklari ve yedek
zincirleri kullanin. Uygun olmayan cubuklar ve yedek zincirler, zincirin kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

Motorlu testereyi her iki elinizle sikica, kulplari el ve parmaklarinizla tam olarak
kavrayacak sekilde tutun. Kaymasina asla izin vermeyin. Sol kolunuzu dirseginiz kilitli
bir halde iken diiz tutun. Viicudunuzu ve kollarinizi, geri tepme ve reaktif kuvvetlere
karsi koyabilecek sekilde konumlandirin. Motorlu testerenin dogru sekilde kavranmasi,
geri tepme ve reaktif kuvvet riskini azaltir ve makinenin kontrolUnu iyilestirir.

Hicbir kosulda sag ve sol elin pozisyonunu asla degistirmeyin.
Her iki ayak lzerinde dengeli bir pozisyonu muhafaza edin.

Testerenin lizerine dogru egilmeyin ve omuz hizasi iizerinde kesim yapmayin. By,
govde kenarlarina kazara temasin énlenmesine yardimci olur ve beklenilmeyen durumlarda
dengesizligi engelleyerek motorlu testerenin daha iyi kontrol edilebilmesini saglar.

Keserken ve kesim tamamlandiktan sonra, aga¢ dali distiginde motorlu testerenin
kontroliinii koruyun. Kesim tamamlandiginda agiriginin motorlu testereyi asagi dogru
cekmesine izin vermeyin.

Geri tepme darbelerine karsi Giivenlik Aygitlar

Geri tepme ve diger reaktif kuvvetler riskini azaltmak icin motorlu testerenize
asagidaki aygitlar dahildir. Bu tiir cihazlar, bu tiir tehlikeli reaksiyonlari tamamen
ortadan kaldirmaz. Bir motorlu testere operatorii olarak, sadece bu aygitlara bel
baglamayin. Ciddi yaralanmalar veya 6liime neden olabilecek geri tepme ve diger
reaktif kuvvetleri onlemek icin bu kilavuzda agiklanan tiim giivenlik onlemlerini,
talimatlari ve bakim prosediirlerini izlemelisiniz.
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Kilavuz cubuk: Kuclk yaricaph bir uca sahip bir cubuk, cubuktaki geri tepme tehlikesini
azaltr. Sadece motorlu testere Ureticisi tarafindan onaylanan ve bu kilavuzda listelenen
cubuklar kullanin (bkz. Tablo 1 Onerilen ¢ubuk ve zincir kombinasyonlarr).

Bu kilavuzda (bkz. Tablo 1 Onerilen cubuk ve zincir kombinasyonlar) listelenen diisiik geri
tepmeli zincirler, uygun standartlara gore test edildiginde diisiik geri tepme gereksinimlerini
karsilar. Sadece motorlu testere lireticisi tarafindan onaylanan zincirleri kullanin.

On koruma, el 6n tutamaktan kayarsa sol elin zincirle temas etme olasiligini azaltmak icin
tasarlanmistir; ayrica, eylemsizlik kuvvetleri tarafindan ileri dogru bastirildiginda veya hareket
ettirildiginde zincir frenini etkinlestirmek tizere tasarlanmistir.

On ve arka tutamaklar, bir geri tepme durumunda motorlu testere operatére dogru hareket
ettiginde denge ve direng saglamak icin aralarinda uygun mesafelerde ve birbiriyle ayni
hizada tasarlanmistir.

Zincir freni, hareketli zinciri hizli bir sekilde durdurmak icin tasarlanmistir. Fren/6n koruma
kolu cubuga dogru ileri itildiginde zincir derhal durmaldir. Zincir freni geri tepmenin
sonuglarini sinirlar ancak engellemez. Zincir freni, motorlu testerenin her kullanimindan
once temizlenmeli ve test edilmelidir.



«  Zincir gerdirme cihazi, operatériin zinciri uygun sekilde ayarlamasina izin verecek sekilde
tasarlanmistir: gevsek bir zincir, geri tepme ve diger reaktif kuvvetlerin olasiligini destekler.

9.3  ZiNCiR FRENiI

Atalet kuvvetli zincir freni motorlu testere kullaniminda buylk bir glivenlik cihazidir. Kullaniciyi
cesitli calisma asamalarinda olusabilecek tehlikeli darbelerden korur. Operatériin eli kola
bastiginda (manuel calistirma) veya ani bir geri tepme durumunda (atalet ¢alismasi) koruma ileri
itildiginde (Sek. 18) otomatik olarak atalet ile aktive olur ve sonucunda zincir anlik olarak bloke
edilir. Kol, operatore (Sek. 3) dogru cekildiginde zincir freni serbest birakilir.

9.4 FRENIN CALISMASININ KONTROLU

Bir makine kontroli gergeklestirirken, herhangi bir calisma yapmadan 6nce, asagidaki noktalara
dikkat ederek frenin isleyisini kontrol edin:

1. Motoru calistirin ve tutamaklar iki elinizle sikica kavrayin.

2. Zinciri harekete gecirmek icin gaz kolunu cekin, sol elinizin arkasiyla (Sek. 11) fren kolunu
ileri dogru itin.
3. Fren calistiginda zincir hemen durur; gaz pedalini birakin.

4. Freni devreden cikarin (Sek. 3).

9.5  FRENIN BAKIMI

Zincir freni mekanizmasini daima temiz tutun ve manivelayr yaglayin. Fren kayisi asinmasini
kontrol edin. Minimum kalinlik 0.30 mm olmalidir.

9.6 HALAT VE KAYIS TAKIMI iLE BUDAMA AMAGLI ELEKTRIKLI TESTERELERLE
CALISMAK

Bu bolimde, bir halat ve kayis takimi yardimiyla yiiksekte calisirken budama icin motorlu
testerelerde yaralanma riskini azaltmak icin bazi calisma prosediirleri agiklanmaktadir. Bu bilgiler
temel kurallardir, ancak hicbir sekilde operatériin mutlaka almasi gereken resmi egitimin yerini
almaz. Ulusal yasalara ve her zaman yonetmeliklere daima uymak gereklidir.

Yiiksekte calisma icin genel sartlar

Bir halat ve kayis takimi yardimiyla yiksekte calisan budama motorlu testere operatorleri asla
yalniz calismamalidir. Uygun acil durum prosediirleri konusunda egitim almis bir yer operatori
tarafindan desteklenmelidirler.

Motorlu budama testeresi operatorleri, bu is icin glvenli tirmanma teknikleri ve calisma
pozisyonlari konusunda genel bir egitim almis ve emniyetli calisma pozisyonlarini benimseyen,
kendilerini sikica tutan ve motorlu testereyi korumak icin kayis takimi, halatlar, uclarinda yuvalari
olan diiz kayislar, yayll tutturma bilezikleri ve diger ekipmanla uygun sekilde donatiimis olmalari
gereklidir.

Motorlu testereyi bir agacg iizerinde kullanmadan énceki hazirlik

Motorlu testere yerde operator tarafindan kontrol edilmeli, yakit doldurulmali, cahstirilmal ve
onceden isitilmalidir ve daha sonra agacta bulunan operatére verilmeden 6nce kapatiimalidir.
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Motorlu testereyi, operatdriin emniyet kemerine (A, Sek. 15) baglantiya uygun yassi bir kayisla
sabitlemek gerekir:

a. yassl kayisi motorlu testerenin (Sek. 17) arkasindaki baglanti noktasina takin;

b. motorlu testerenin dolayli olarak (yani diz kayis vasitasiyla) ve dogrudan (yani motorlu
testerenin baglanti noktasina) operatériin kemer donanimina baglanmasini saglayan uygun
yayli tutturma bilezikleri saglayin;

c. operatore teslim edildiginde motorlu testerenin glivenli bir sekilde baglandigindan emin
olun;

d. tirmanis i¢in ara¢tan ayirmadan 6nce motorlu testerenin baglanti kayisina takili oldugundan
emin olun.

Motorlu testereyi dogrudan kayis donanimina baglayabilme 6zelligi, agacin etrafinda hareket
ederken ekipmanin hasar gérme riskini azaltir. Motorlu testere kayis donanimina dogrudan
bagliyken daima gii¢c kaynagindan ayirin.

Motorlu testereyi, kayis takimi lzerinde 6nerilen baglanti noktalarina baglamak gereklidir.
Bunlar orta noktada (6n veya arka) veya yanlarda olabilir. Mimkin oldugunda, tirmanma
halatlari ile karigmasini 6nlemek icin ve kendi agirhdini merkezde, operatériin omurgasinin (B,
Sek. 15) tabanina dogru desteklemesini saglamak icin, motorlu testereyi merkezi orta arka
noktaya baglayin.

Motorlu testereyi bir badlanti noktasindan digerine tasirken, operatorler testereyi Onceki
baglanti noktasindan ¢ikarmadan 6nce yeni bir konumda sabitlendiginden emin olmalidir.

Motorlu testerenin bir agacin iizerinde kullaniimasi

Adac¢ budama islemleri sirasinda bu motorlu testerelerle yapilan kazalarin analiz sonuglari, ana
nedenin motorlu testerenin tek elle uygunsuz kullaniimasi oldugunu gostermektedir. Kazalarin
buylk cogunlugunda operatorler, testereyi iki elle kavramak suretiyle glivenli bir calisma
pozisyonu saglayan c¢alisma pozisyonunu benimsememektedir. Bu, asagida siralanan
nedenlerden dolayi yaralanma riskinin artmasina neden olur:

+ geri tepme durumunda motorlu testerenin saglam bir sekilde tutulmamis olmasi.

« motorlu testere lizerinde, operatdriin bedeninin (6zellikle sol el ve kol) tirmanma halatlari ile
temas olasiligini artiracak sekilde kontrol eksikligi.

« guvenli olmayan bir calisma pozisyonundan kaynaklanan ve testere ile temasa neden olan
kontrol kaybi (testere calisirken istenmeyen hareket).

iki elle kullanim icin giivenli ¢alisma pozisyonu

Operatodrlerin motorlu testereyi iki eliyle tutabilmesini saglamak icin, genel bir kural olarak
operatorlerin motorlu testereyi calistinrken asadida aciklandigi gibi glvenli bir calisma
pozisyonunda olmalari gereklidir:

« yatak kisimlar keserken kalga seviyesinde.
« dikey boltimleri keserken karin boslugu seviyesinde.

Operatdr, ¢alisma konumunda diisiik yanal kuvvetlerle dikey gévdelerin yakininda calistiginda,
glivenli bir calisma konumu saglamak icin iyi bir destek gerekebilir. Ancak operatérler gévdeden
uzaklastikca artan yanal kuvvetleri etkisiz hale getirmek veya nétralize etmek icin adimlar
atmalar gerekecektir, 6rnegin, ek bir sabitleme noktasi araciligiyla ana halatin yénini
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degistirerek veya dogrudan kayis donanimindan ayarlanabilecek ek bir sabitleme noktasina (A,
Sek. 16) ayarlanabilir bir diiz kayis kullanarak.

Calisma pozisyonunda iyi bir destegin elde edilmesi, ayadin (C, Sek. 15) yerlestirilecedi bir halka
kayis ile gecici olarak olusturulan bir tizengi kullanilarak kolaylastirilabilir.

Bir agacg iizerinde motorlu testereyi ¢calistirma

Motorlu testereyi bir agag lizerinde calistirirken operatér sunlar yapmalidir:
a. cahstirmadan 6nce zincir frenini ¢alistirin.
b. calistirmadan 6nce motorlu testereyi gévdenin sol ya da sag tarafinda tutun, yani:

1. sol tarafta, mars ipini sag elinizle cekerken motorlu testereyi viicudunuzdan uzak tutarak
sol eliniz 6n tutamada dayali olacak sekilde elektrikli testereyi tutun.

2. sag tarafta, sol elinizle mars ipini cekerken testereyi viicudunuzdan uzakta tutarak sag
elinizle iki tutamactan birinin Gzerinde tutun.

Zincirli testereyi yassi kayisa asili halde calisir durumda birakmadan 6nce zincir freni her zaman
devrede olmalidir.

Operatorler, kritik kesimler yapmadan 6nce testerede yeterli yakit olup olmadigini her zaman
kontrol etmelidir.

Motorlu testerenin tek elle kullanimi

Operatorler, budama testerelerini dengesiz bir ¢alisma pozisyonundayken tek elle kullanmamali
veya dal uglarinda kiiglik capli dallar keserken el testeresini tercih etmemelidir. Tek elle budama
icin motorlu testereleri asagidaki durumlarda kullaniimalidir:

« operatorlerin, iki elle kullanimlarina izin veren bir calisma pozisyonunu siirdiiremediklerinde;
« calisma pozisyonlarini tek elle stirdiirmeleri gerektiginde;

« motorlu testere, operatoriin vicuduna dik ve ondan (B, Sek. 16) mesafeli olarak, tam
uzatilmis olarak kullanilr.

Operatorlerin asagidaki hususlara uymalidir:
+ testere cubugunun ucundaki geri tepme bolgesiyle asla kesim yapmamalidirlar;
+  bolimleri asla “kesmemeli ve tutmamalilar”;

«  boltimleri dustlklerinde asla yakalamaya calismamalilar.

Sikigsmis bir motorlu testereyi kurtarmak

Kesim sirasinda motorlu testere sikisirsa, operatorlerin sunlari yapmasi gerekir:

« motorlu testereyi kapatin ve dalin gévdeden kesime giden kismina veya aletin ayr bir ipine
glivenli bir sekilde takin;

« gerekirse dali kaldirirken testereyi ¢entigin yanindan cekin;

« gerekirse, sikisan testereyi kurtarmak icin bir el testeresi veya ikinci bir motorlu testere
kullanarak sikisan testere cevresinde en az 30 cm'lik bir kesim yapin.

Sikismig bir elektrikli testereyi kurtarmak icin bir el testeresi veya elektrikli testere kullaniliyorsa,
Motorlu testerenin dalin kesilen kismi ile birlikte stiriklenmemesi ve durumun daha da karmasik
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hale gelmemesi icin, kesimlerin dalin tepesine dogru yapilmasi gerekir (yani govde ile sikismis
motorlu testere arasinda degil, sikismis elektrikli testere ile dalin tepesi arasinda).

9.7 YASAK OLAN KULLANIMLAR

A DIKKAT

Daima giivenlik 6nlemlerine uyun. Bu motorlu testere, dik agaglarin veya calilarin
dallarinin kesilmesi ve bakimi icin tasarlanmis ve iiretilmistir. Herhangi baska bir
materyalin kesilmesi yasaktir. Titresimler ve geri tepmeler farkli olacagindan
glivenlik gereksinimleri karsilanmayacaktir. Motorlu testereyi, nesneleri kaldirmak,
tasimak veya bolmek gibi amacglar icin kullanmayin, sabit tablalar iizerine
kilitlemeyin. Motorlu testerenin iiretici tarafindan onerilmeyen aletlere takilmasi
veya onerilmeyen uygulamalarda kullaniimasi yasaktir.

Agaclari kesmek ve devirmek icin budama testeresini kullanmayin.

9.8 GALISMA ONLEMLERI
9.8.1 Agac dallarinin kesilmesi

a. Adaac veya ikincil dallari kesmek icin daima en buiylik yaricaptan baslayarak uca dogru gidin.

b. Motorlu testereyi calistirmadan 6nce daima dengeli ve glivenli bir pozisyon arayin. Gerekirse,
dizinizi govdeye yaklastirarak dengeyi koruyun.

c. Cok yorulmamak icin motorlu testereyi kitlige dayayin ve kesilecek dalin konumuna gére
sag veya sol yana dondurin (Sek. 19).

d. Dallarin gergin olmasi durumunda, kendinizi olasi kamg¢i etkili darbelerinden korumak icin
glivenli bir pozisyon arayin. Daima kivrik tarafin karsisindaki taraftan kesmeye baslayin.

e. Buyuk dallari keserken, tizerinde dondiirmek (izere kiskacin varligindan yararlanin.

Geri tepme riski oldugundan, cubuk ucunun iist kenarini 6zellikle dallari kesmek
icin kullanmayin.

9.8.2 Calisma alani igin 6nlemler

« Elektrik kablolari yakininda ¢alismayin.
+ Sadece goriis mesafesi ve 1sik yeterli iken caligin.
+  Motorlu testereyi yere indirmeden 6nce motoru durdurun.

« Koruyuculan giydiginizde 6zellikle dikkat ediniz ve tetikte olun, ¢linkii bu gibi techizatlar
tehlike isareti veren sesleri (cagrilar, sinyaller, uyarilar, vb.) duymanizi engelleyebilir.

« Egimli veya engebeli arazi lizerinde calisirken cok dikkatli olun.

«  Omuz yiksekliginden daha yliksekte kesim yapmayin; motorlu testereyi yukarida tutarken
tegetsel kuvvetleri (geri tepme) kontrol etmek ve karsi koymak zordur.

+ Merdiven lizerinde kesme islemi yapmayin, bu son derece tehlikelidir.
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+  Zincirin yabanci bir cisme carpmasi halinde motorlu testereyi durdurun. Motorlu testereyi
g6zden geciriniz ve gerektigi takdirde hasarli kisimlari tamir ettirin. Makinenin yanlislikla
dismesi durumunda makineyi kontrol edin.

«  Zinciri kirden ve kumdan uzak tutun. Az miktarda kir bile zinciri hizla koreltir ve geri tepme
olasihgini artirir.

«  Tutamaklarn daima kuru ve temiz tutun.

-« Gerilmis bir dali veya govdeyi keserken, geriye dogru firlamamasina dikkat edin, ¢linkli agac
dalindaki gerilme serbest kaldiginda size carpabilir.

«  Zinciri tikayabilecek veya size dogru firlayip dengenizi kaybetmenize neden olabilecek kiiciik
dallari veya calilar keserken ¢ok dikkatli olun.

9.8.3 Makinenin kullanimina yonelik dnlemler

1. Bu makinenin tutamaklarinin &zel sekli, geri tepme olayina 6zel bir dikkat gosterilmesini
gerektirir.

2. Bu tip tutamaklarla kontrol edilmesi zor oldugundan, kesim sonunda makinenin ani
diismelerine ¢ok dikkat edin.

3. Kayma durumlarina dikkat edin. Zincir, kiitige girmek yerine operatoriin kontroliinden
kacarak ileriye dogru kayabilir.

4. Adaclar tizerinde bakim calismasi yapan operatorler, normal olarak kullanilan cihazlara ek
olarak, emniyetli bir sekilde calismak icin mutlaka halkalar, kayislar, halatlar ve yayh tutturma
bilezikleri gibi dogru calisma teknikleri ve agaclara tirmanma teknikleri konusunda
egitilmelidir.

5. 1SO 11681-2 mevzuati, bu motorlu testerenin iyi egitimli bir operatér (uzman) tarafindan,
glivenli bir calisma sistemi benimsenerek ve sadece budama islemleri icin tek elle
kullanilmasina izin verir. Diger tiim kullanimlar icin iki elin de kullanilmasi zorunludur.

A DIKKAT
Bu motorlu testereyi tek elle kullanmamanizi 6nemle tavsiye ederiz.

Motorlu testereyi tek elle kullanmak, yukarida belirtilen tiim tehlikeler (1+4)
biiyiik dlciide arttigindan son derece tehlikelidir.

6. Yakit ikmali yapilirken makineyi kayistan cikarin.

10 BAKIM

A DIKKAT

Bakim yapilmamasi veya dogru bakim yapilmamasi operatér veya makine icin ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

A DIKKAT

Bakim islemleri sirasinda daima koruyucu eldivenleri takin. Bakim islemlerini motor
sicakken gerceklestirmeyin.

Temizlik islemleri icin yakit (karisim) kullanmayin.



10.1 GUVENLIK AYGITLARININ KONTROLU VE BAKIMI
10.1.1 Fren bandinin kontrolii

1. Talas, recine ve kiri bertaraf ederek fren ve debriyaj kampanasini temizleyin. Kir ve agsinma,
frenin isleyisini etkileyebilir.

2. Fren bandini kontrol edin. Fren bandi, en fazla asindigi noktada en az 0,3 mm kalinhiginda
olmalidir.

10.1.2 El korumasinin kontrolii

1. El korumasinin saglam oldugunu ve catlak gibi bariz kusurlar olmadigini kontrol edin.
2. El korumasinin serbestce hareket ettiginden ve guvenli bir sekilde takildigindan emin olun.
3. Kolu ileri hareket ettirerek zincir freninin etkinlestirildiginden emin olun.

/\ iKAZ

Sadece zincir freni kilidi agilmisken hizlandirin. Fren kilitliyken (zincir durdurulmus)

yiiksek devir sayisi motorun, debriyajin ve frenin kisa siirede arizalanmasina neden
olur.

10.1.3 Zincir freninin kontrol edilmesi

1. Uriini calistirin. Talimatlar icin 7 CALISTIRMA bélimiine bakin.
2. Uriind sikica tutun.

3. Zincir frenini etkinlestirmek icin tam gaz verin ve sol bileginizi el korumasina dogru egin.
Motorlu testere derhal durmalidir.

DIiKKAT

Zincir frenini devreye alirken 6n tutamagi birakmayin.

10.1.4 Hiz kolu ve hiz kolu kilidinin kontrolii

1. Hiz kolunun ve hiz kolu kilidinin serbestce hareket ettigini ve geri dénis yaylarinin dogru
calistigini kontrol edin.

Hiz kolu kilidini indirin ve birakildiginda ana konumuna déndiginden emin olun.
Hiz kolu kilidi serbest birakildiginda, hiz kolunun minimumda kilitlendiginden emin olun.

Motorlu testereyi ¢alistirin ve maksimum hiza ¢ikin.

oA W

Hiz kolunu birakin ve zincirin durdugundan ve sabit kaldigindan emin olun.

A DIKKAT

Zincir, gaz tetigi rolantideyken doniiyorsa, teknik servis veren saticiniza basvurun.
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10.1.5 Zincir freninin kontrolii

1. Zincir freninin saglam oldugundan emin olun.

2. Zincir freninin sabit oldugundan ve lnite gdvdesine sabitlendiginden emin olun.

10.1.6  Titresim soniimleme sisteminin kontrolii

Yaylarin veya amortisorlerin hasarsiz oldugundan ve gii¢ Unitesine ve tutamaga diizgiin sekilde
sabitlendiklerinden emin olun.

10.1.7  STOP diigmesinin kontrolii

1. Motoru calistirin.
2. STOP diigmesine basin. Motor durmalidir.

10.1.8 Susturucunun kontroli

A DIKKAT

Susturucu potansiyel olarak kanserojen olabilen yanma partikiilleri icerebilir.
Susturucuyu temizlerken ve/veya bakimini yaparken bu tiir parcaciklarin ciltle
temasini ve solunmasini 6nlemek icin her zaman asagidakileri yerine getirin:

« eldiven giyin;
« temizligi e/veya bakimi iyi havalandinimis bir alanda yapin;

« susturucuyu fircalamak icin gelik bir firca kullanin.

Susturucunun arizali olmadigindan emin olun. Susturucuyu liriinden ¢ikarmayin.

10.2 GAZLI EMiSYONLARIN UYGUNLUGU

Bu motor, emisyon kontrol sistemi de dahil olmak lizere emisyon performanslarinin karayolu
disindaki mobil makineler icin gecerli olan yasal gereklilikler cercevesinde tutulmasi amaciyla,
kullanim kilavuzunda yer alan talimatlara uygun bir sekilde isletilmeli, kullanilmal ve bakima
tabi tutulmaldir.

Motor emisyon kontrol sistemi, kasitl olarak kurcalanmamali veya uygunsuz bir sekilde
kullanilmamalidir.

Motorun veya aracin uygunsuz bir sekilde calistiriimasi, kullanilmasi veya bakiminin yapilmasi,
ilgili yasal gerekliliklerin karsilanmadigi seviyeye varacak kadar emisyon kontrol sisteminin
arizalanmasina neden olabilir; bu durumda, sistemin arizalarini diizeltmek ve gecerli gereklilikleri
tekrar saglamak icin derhal harekete gecilmelidir.

Sadece bunlarla sinirli olmayan, hatal calisma, kullanim veya bakim &rnekleri:
«  Yakitin doz ayari icin cihazlar zorlamak veya kirmak.

+ 7.1 Yakit bolimiinde belirtilen o6zelliklere uygun olmayan yakit ve/veya motor yagi
kullanilmasi.

« Orijinal olmayan yedek parcalarin, érnegin buijiler, vs. kullaniimasi.
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« Susturucu, bujiler, hava filtresi, vs. icin hatali bakim araliklari uygulanmasi da dahil, egzoz
sisteminin bakiminin yapilmamasi veya uygun olmayan bir sekilde yapilmasi.

A DIKKAT

Bu motorun kurcalanmasi, emisyonlarla ilgili AB sertifikasini gecersiz kilar.

Bu motorun CO; seviyesi Emak’in (www.myemak.com) web sitesinde “Il Mondo Outdoor Power
Equipment” béliminde bulunabilir.

10.3 ZiNCiRiN BiLENMESi

Bileme talimatlarina riayet edilmemesi, geri tepme riskini 6nemli élciide artirir.

Zincir adimi x.043", x.050", 3/8"x.050". Zinciri, koruyucu eldivenler ve @ 4 mm (5/32") yuvarlak
ege kullanarak bileyin.

Zinciri her zaman Sek. 20'de gosterilen degerlere uyarak kesici kenarin icinden disina dogru
bileyin.

Keskin zincir gozleri bileme isleminden sonra ayni genislik ve uzunlukta olmahdir.

Talasin normal testere talasi gibi ¢ok kiiciik boyutlara sahip oldugu tespit
edildiginde zincir bilenmelidir.

Her 3-4 bilemede bir, derinlik sinirlayiclyr kontrol etmek ve gerekirse yassi ege ve opsiyonel
olarak tedarik edilen uygun sablonu kullanarak egelemek ve ardindan 6n koseyi (Sek. 21)
yuvarlamak gerekir.

Derinlik sinirlayicinin dogru ayarlanmasi, zincirin dogru bilenmesi kadar dnemlidir.

10.4 KILAVUZ CUBUK

Ucu makaral cubuklar yaglama icin bir siringa kullanilarak gres yagdi ile yaglanmalidir.
Tek bicimli asinma saglamak icin cubuk her 8 saatte bir dondurtlmelidir.
Opsiyonel olarak tedarik edilen siyirici ile gubuk olugunu ve yaglama deligini temiz tutun.

Cubuk kilavuzlarinin paralel oldugunu kontrol edin ve gerekirse yassi ede ile yan capaklari
giderin.

Cubugu dondiiriin ve yaglama deliklerinde kir olmadigini kontrol edin.

A DIKKAT

Asinmis bir zincir makarasi lizerine asla yeni bir zincir takmayin.
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10.5 HAVA FILTRESI

Topuzu (A, Sek. 22) cevirin, tirnaklara (E) midahale ederek kapagi (B) ve filtreyi (C) ¢ikarin. Hava
filtrelerini (C) ve (D) her giin kontrol edin. Pulire con sgrassante Emak cod. 3355006, lavare con
acqua e soffiare a distanza con aria compressa dall'interno verso Il'esterno. Asiri tikanmis veya
hasar gérmus olmalari halinde filtreleri degistirin.

10.6 YAKIT FILTRESI

Yakit filtresini diizenli araliklarla kontrol edin. Asin kir birikmesi halinde filtreyi degistirin
(Sek. 23).

10.7 YAG POMPASI (OTOMATIK/AYARLANABILIR)

Akis hizi fabrikada 6n ayarlidir. Yag dagitimi, ihtiyaca bagh olarak operator tarafindan uygun
ayar vidasi (Sek. 27) aracih@iyla degistirilebilir. Yag akisi sadece zincir hareket halindeyken
gerceklesir.

A DIKKAT

Asla geri doniistiiriilmiis yag kullanmayin.

10.8 BASLATMA GRUBU

Baslatma Unitesi karterinin sogutma yuvalarini bir firca veya basin¢h hava ile temizleyerek
serbest kalmalarini saglayin.

10.9 MOTOR
Belirli araliklarla silindir kanatgiklarini firca veya basingl hava ile temizleyin.
/\ IKAZ

Silindir iizerindeki kir birikimi asiri iIsinmaya neden olarak motorun isleyisine zarar
verebilir.

10.10 BUJi

Bujiyi temizleyin ve elektrot mesafesini diizenli olarak kontrol edin (Sek. 24).

TORCH L6RTF veya baska markalardan esit termik dereceye sahip bujiler kullanin.

10.11 ZiNCiR FRENi

Zincir freni dizgin calismiyorsa zincir koruyucu kapadi cikarin ve fren bilesenlerini iyice
temizleyin. Zincir fren bandi asindiginda ve/veya deforme oldugunda degistirin.

10.12 KARBURATOR

Karburatori ayarlamadan 6nce mars konveyoriing, hava filtresini (Sek. 22) temizleyin ve motoru
Isitin.

33



Rolanti hiz vidasi (T, Sek. 25), rolanti hizi ile debriyaj kavrama hizi arasinda iyi bir glivenlik payi
olacak sekilde ayarlanir.

Motor minimum hizda iken, zincir donmemelidir. Zincirin minimum hizda hareket
etmesi halinde, T vidasina miidahale edin ve motorun hizini azaltin. Sorun devam
ederse, derhal calismayr durdurun ve sorunu ¢dzmek icin bir Yetkili Servise
basvurun.

Bu motor mevcut Yonergeler ve Yonetmelikler uygulamasina uygun olarak tasarlanmis ve imal
edilmistir.

Rakim 1000 m iizerinde makineyi kullanirken, karbiirlemenin Yetkili Servis Merkezi
tarafindan kontrol edilmesi gerekir.

10.13 EGZ0OZ

A DIKKAT

Bu egzoz, motorun emisyonlarin 6zelliklerine uygun olmasi icin gerekli bir katalizor
ile donatilmistir. Katalizorii asla degistirmeyin veya ¢ikarmayin: Bunu yaparsaniz
yasayi ihlal etmis olursunuz.

A DIKKAT

Katalizor ile donatilmis egzozlar calisma esnasinda oldukca isinirlar ve motor
durduktan sonra da bir siire sicak kalirlar. Bu durum motor minimumda iken de
gecerlidir. Temas edilmesi cilt yaniklarina neden olabilir. Yangin riski oldugunu
unutmayin!

/\ IKAZ
Susturucu hasarliysa degistirilmelidir. Susturucu sik¢a tikaniyorsa, katalizériin
performansinin sinirli olmasinin bir isareti olabilir.

Eger egzoz hasarliysa, sizinti yapiyorsa veya modifiye edilmigse makineyi
kullanmayin. Susturucunun yanls bakimi, yangin ve isitme kaybi riskini artiracaktir.

10.14 OLAGANDISI BAKIM

Gerekirse, yogun kullanimlarda sezon sonunda veya normal kullanimlarda iki senede bir teknik
yardim agindan uzman bir teknisyen tarafindan genel bir kontrol yapilmasini saglayin.

Size en yakin Yetkili Servis Merkezini asagidaki adreste bulabilirsiniz: https://www.myemak.com/
int/filiali-e-distributori/distributori.
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A DIKKAT

+ Bu kilavuzda yer almayan tiim bakim islemleri Yetkili Servis Merkezi tarafindan
gerceklestirilmelidir. Makinenin siirekli ve diizenli isleyisini garanti etmek icin
zamanla gerceklestirmek zorunda kalacaginiz yedek parca degisimlerinde
yalnizca ORIJINAL YEDEK PARGALAR kullanmaniz gerektigini unutmayin.

« izin verilmeyen modifikasyonlarin yapilmasi ve/veya orijinal olmayan yedek
parcalarin kullanilmasi, operator veya liciincii sahislarda ciddi veya oliimciil
yaralanmalara ve garantinin aninda gecersiz kalmasina neden olabilir.

NOT

ve bakim kilavuzuna bakin.

Motor bakimi hakkinda daha fazla bilgi icin, bu belgenin ekinde sunulan motor kullanim

10.15 BAKIM TABLOSU

edin
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2 2
S a
Q
5 - g
v £
EE %S
Verilen bakim araliklarinin sadece normal ¢alistirma kosullari igin i 2 S E
gecerli oldugunu liitfen goz oniinde bulundurun. Giinliik ¢alismanizin E 'S : 5
normalden daha agir olmasi halinde, bakim araliklari uygun sekilde S g 3 S
kisaltiimalidir. 3 S & ®
x 3 S S
3|38 | %%
s £
s S
B )
Y S
9 S
T S
N
. . Gozden gegirin: sizintilar, catlaklar
Tim makine ve asinma X X
Kontroller: calistirma diigmesi | k .
. ! trol ed
startor, hiz kolu ve hiz kesme kolu Galismasini kontrol edin X X
Calismasini kontrol edin X X
Zincir freni - — -
Bir Yetkili Servis Tarafindan Kontrol X
Yakit tanki ve yag tank GOzden gegirin: sizintilar, agikliklar « «
ve asinma
Kontrol edin ve temizleyin X
Yakait filtresi - —
Filtre elemanini degistirin X
Zincirin yaglanmasi Performans kontroli X X
GOzden gegirin: hasar, keskinlik ve
asinma X X
Zincir Gerginligi kontrol edin X X
Bileme: kesme derinligini kontrol X
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Verilen bakim araliklarinin sadece normal calistirma kosullar icin o % § E
gecerli oldugunu liitfen goz oniinde bulundurun. Giinliik ¢calismanizin E 5 : 5
normalden daha agir olmasi halinde, bakim araliklari uygun sekilde S § 3 S
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Denetleyin: hasar ve asinma X X
Olugu ve yag kanalini temizleyin X
Kilavuz cubuk Makarayr déndurin, yaglayin ve
capaklar alin X
Degistirin X
. Denetleyin: hasar ve asinma X
Pinyon
Degistirin X
Denetleyin: hasar ve asinma X
Kavrama R
Degistirin X
Denetleyin: hasar ve asinma X X
Zinciri durdurma —
Degistirin X
Tam erisilebilir vidalar ve somunlar Kontrol edin ve veniden sikin
(karburator vidalar harig) y X
Temizleyin X
Hava filtresi P
Degistirin X
Silindir kanatgiklar ve mars motor N
K - Temizleyin X
arteri yuvalar
Denetleyin: hasar ve asinma X
Mars kordonu —
Degistirin X
R Rolantiyi kontrol edin (zincir
Karbdrator rolantide donmemelidir) X X
Buii Elektrot mesafesini kontrol edin X
uji
) Degistirin X
Titreme Onleyici sistem Denetleyin: hasar ve asinma X

11  NAKLIYE

Motorlu testereyi motor kapall, cubuk arkaya bakacak ve cubuk kapadi takili olacak sekilde

tasiyin (Sek. 26).
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Makinenin aracla tasinmasi halinde, araca kayislar vasitasiyla diizgiin ve saglam bir
sekilde sabitlendiginden emin olun. Makine yatay konumda ve ayrica bu makineler
icin gecerli nakliye yonetmeliklerinin ihlal edilmedigi garanti edilerek taginir.

Cubugu ve zinciri qubuk kapagiyla koruyun.

12 MUHAFAZA

Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa:
. lyi havalandirilmis bir yerde yakit ve yag deposunu bosaltin ve temizleyin.
«  Yakiti ve yagi yonetmeliklere uygun ve cevreye saygili sekilde bertaraf edin.

« Yakit bosaltmak icin, motoru calstinn ve durmasini bekleyin (karisim yakit icine
birakildiginda ceperler hasar gorebilir).

«  Zinciri ve cubugu cikarin, temizleyin ve koruyucu yag puskdrtun.

+ Mars motoru grubu karterinin sogutma yuvalarini, hava filtresini (Sek. 22) ve silindir
kanatciklarini dikkatlice temizleyin.

«Makinenizi kuru ortamlarda muhafaza edin, miimkiin oldugu kadar yer ile dogrudan temas
etmeyecek sekilde ve 1s1 kaynaklarindan uzak ve tank bos halde tutun.

«  Bir kis mevsiminden sonra tekrar calistirma ile ilgili prosedirler, makinenin normal calistirma
icin gecerli prosedurleri ile aynidir (syf. 17).

A DIKKAT
Cubugu ve zinciri qubuk kapagiyla koruyun.

13 GEVRENIN KORUNMASI

Cevreyi korumak, makinenin kullaniminda bir arada yasama yararina ve yasadigimiz gevre icin
onemli ve oncelikli bir husus olmalidir.

«  Komsulanmiz icin rahatsizlik verici bir unsur olmaktan kaginin.

« Kesim sonrasinda ortaya ¢ikan malzemeleri imha etmek icin yerel mevzuat ve diizenlemelere
titizlikle uyun.

+ Ambalaj malzemelerinin, yaglarin, yakitin, akilerin, filtrelerin, bozulmus, asinmis parcalarin
veya cevre Uzerinde glgli bir etkisi olan herhangi bir unsurun imha edilmesi icin yerel
yonetmeliklere siki sikiya uyun. Bu atiklar ¢ope atilmamali, ayristinlmali ve malzemelerin geri
donlisimiind saglayacak uygun toplama merkezlerine gétirtlmelidir.

13.1 SOKUM VE iMHA

Makine hizmet digi birakildiginda, cevreye atmayin, bir toplama merkezine yénlendirin.

Makinenin imalatinda kullanilan malzemelerin biyik bir c¢ogunlugu geri donlsimlu
malzemelerdir; tim metaller (celik, aliminyum, pirin¢) normal bir demir telafi merkezine teslim

37



edilebilir. Bilgi icin bdlgenizdeki atik toplama hizmeti veren merkezlere basvurabilirsiniz.
Makinenin sékiimiinden kaynaklanan atiklarin imhasi, topradi, havayr ve suyu kirletmekten

imtina ederek cevreye saygil bir sekilde gerceklestirilmelidir.

Her haliikarda, konu ile yiiriirliikkteki yerel mevzuat ve diizenlemelere uygun olmalidir.

Makine hurdaya cikarilacagi zaman, CE isaret etiketi de bu kilavuzla birlikte imha edilmelidir.

14 TEKNIK VERILER

GSTH 240 - MTTH 2400

Silindir hacmi 254 cm3
Motor 2 zamanli Emak
Gl 0.9 kW
Minimum devir(" 3.100 dak-!
Maksimum devir(m 12.500 dak-!
Primer ampuli Evet
Kolay baslatma @ﬁ Evet

Yan zincir gergi vidasi Evet
Pinyon disi sayisi 6
Cubuk ve zincir olmadan agirlik 3,2kg

Yakit deposunun hacmi EB + ‘ 230 (0.23) cm3 (&)
Zincir yag tanki kapasitesi 210 (0.21) cm3 (&)

Zincir hizi maksimum motor gulcii hizinin %133'tdur

21.4 m/sn(1/4") = 22.9 m/sn (3/

8")
(M Cubuk ve zincirle bosta devir
Tablo 1 Onerilen cubuk ve zincir kombinasyonlar
Onerilen gubuk ve zincir GSTH 240 - MTTH 2400
kombinasyonlari

Zincir adimi ve kalinhgi 3/8" x.050" 1/4" x.043"
Kilavuz uzunlugu 10" 10"
Cubuk tipi 100 SDEA 041 MQ431056-1041
Zincir tipi 91PX040E Q4356PB
Kesme uzunlugu 25cm 25cm

Hatali qubuk/zincir kombinasyonu durumunda geri tepme (kickback) riski daha fazladir!
Sadece onerilen cubuk/zincir kombinasyonlarini kullanin ve bileme talimatlarini izleyin.
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LpA av

Ses basinci™ dB (A) EN ISO 11681-2 96,7
EN 22868
Belirsizlik dB (A) 1,7
. 2000/14/EC
Olgtlen ses glicu seviyesi dB (A) 106
EN 22868
Belirsizlik dB (A) 1,5
Lwa
Garanti edilen ses giicu seviyesi dB (A) 2000/14/EC 108
EN 22868
EN ISO 11681-2 7.1 (sol)
Titresim seviyesi( m/sn2
EN 22867 7.1 (sag)
1.6 (sol)
Belirsizlik m/sn2 EN 12096
1.6 (sag)

M Agirlikh ortalama degerler (motor minimum hizinda 1/3, maksimum gti¢ hizinda 1/3, yiikstiz maksimum

hizinda 1/3)
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15 UYGUNLUK BEYANI

Ben asagida imzasi bulunan,

EMAK spa via Fermi, 4 - 42011 Bagnolo in Piano (RE)
ITALYA

olarak, kendi sorumlulugum altinda asagidaki makinenin:

1. Tard:
2. Markast: / Tip:
3. serisinin belirtilmesi:

Yonergenin/Yonetmeligin hiikiimlerine
ve miteakip degisikliklerine ve eklerine
uygundur:

asagidaki uyumlastinlmis standartlara
uygun oldugunu beyan ederiz:

ve asagida numarasi belirtilen CE
sertifikasini almig modele uygundur.

yayinlayan

izlenen uygunluk degerlendirmesi
prosediirleri:

Olciilen ses giicii seviyesi:
Garanti edilen ses glicl seviyesi:
Yapim yeri:

Tarih:

Teknik belgelerin verildigi yer:
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Motorlu testere
OLEO-MAC GSTH 240 / EFCO MTTH 2400
788 XXX 0001 - 788 XXX 9999

2006/42/EC - 2014/30/EU - 2000/14/EC - (EU) 2016/1628 -
2011/65/EU

EN ISO 11681-2: 2022 -

EN 55012:2007+A1:2009 - EN ISO 14982:2009
EPT 0477.MAC.22/4887.1 (GSTH 240)

EPT 0477.MAC.22/4888.1 (MTTH 2400)

Eurofins Product Testing Italy S.r.l. via Courgné, 21 -
10156 Torino (TO) - Italya n° 0477

Ek V - 2000/14/EC

106 dB(A)

108 dB(A)

Bagnolo in Piano (RE) italya - via Fermi, 4
15/02/2023

idari Merkez. - Teknik Miidiirliik
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Luigi Bartoli - C.E.O.
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16 GARANTI SARTLARI

1. Garanti slresi, malin teslim tarihinden itibaren
baslar ve 2 (iki) yildir.

2. Malin butin parcalari dahil olmak lzere tamami
garanti kapsamindadir.

3. Malin ayipli oldugunun anlasiimasi durumunda
tiketici, 6502 sayill  Tiketicinin  Korunmasi
Hakkinda Kanun'un 11. maddesinde yer alan;

a. Sozlesmeden donme,
b. Satis bedelinden indirim isteme,
c. Ucretsiz onarlmasini isteme,

d. Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini
isteme, haklarindan birini kullanabilir.

4. Tuketicinin bu haklardan tcretsiz onarim hakkini
se¢mesi  durumunda  satici; iscilik  masrafi,
degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir
ad altinda hicbir Ucret talep etmeksizin malin
onarimini yapmak veya yaptirmakla yukimltdur.
Tiketici Ucretsiz onarim hakkini  Uretici  veya
ithalatglya karsi da kullanabilir. Satici, Uretici ve
ithalatgi tiketicinin bu hakkini  kullanmasindan
miuteselsilen sorumludur.

5. Tuketicinin, Ucretsiz onarnm hakkini kullanmasi
halinde malin;

+  Garanti slresi icinde tekrar arizalanmasi,
+  Tamiri i¢in gereken azami siirenin asilmasi,

«  Tamirinin mimkin olmadiginin, yetkili servis
istasyonu, satici, Uretici veya ithalatci tarafindan
bir raporla belirlenmesi durumlarinda;

Tiketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel
indirimini veya imkan varsa malin ayipsiz misli ile
degistirilmesini  saticidan talep edebilir. Satici,
tlketicinin talebini reddedemez. Bu talebin yerine
getirilmemesi durumunda satic, Uretici ve ithalatg
miteselsilen sorumludur.

. Malin tamir surresi 20 is glinlini gecemez. Bu slire,

garanti slresi icerisinde mala iliskin arizanin yetkili
servis istasyonuna veya saticiya bildirimi tarihinde,
garanti suresi disinda ise malin yetkili servis
istasyonuna teslim tarihinden itibaren baglar. Malin
arizasinin 10 is gunu icerisinde giderilememesi
halinde, Uretici veya ithalat¢; malin  tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer ozelliklere sahip
baska bir mali tlketicinin kullanimina tahsis etmek
zorundadir. Malin  garanti  slresi igerisinde
arizalanmasi  durumunda, tamirde gecen siire
garanti slresine eklenir.

. Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara

aykin kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti
kapsami disindadir.

. Tuketici, garantiden dogan haklarinin kullanilmasi

ile ilgili olarak cikabilecek uyusmazliklarda yerlesim
yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig
yerdeki Tiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici
Mahkemesine basvurabilir.

. Saticl tarafindan bu Garanti Belgesinin verilmemesi

durumunda, tlketici Gimrik ve Ticaret Bakanhgi
Tiketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel
Mudurltagi’ne bagvurabilir.

URETICI FIRMANIN
UNVANI: EMAK S.P.A
ADRESI: Via E. Fermi, 4 - 42011 Bagnolo in Piano (Reggio Emilia) ITALYA
WEB: www.emak.it
TEL/FAX: +390522951555
E-mail: info@emak.it
ITHALATCI FIRMANIN
UNVANI: SEMAK MAKINA TiC. VE SAN. AS.
MERKEZ ADRESI: G_I_EBZ!E GUZELLER 0.S.B. INONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2 GEBZE /KOCAELI -
TURKIYE
WEB: www.semak.com.tr
E-mail: info@semak.com.tr
SERVIS [STASYONUNUN
UNVANI ADRESI YETKILIsi TEL/FAX

/KOCAELI - TURKIYE

SEMAK MAKINA GEBZE GUZELLER ORGANIZE SANAYi BOLGES| | SELIM KELES 0262 723 2900 /
TIC. VE SAN. AS. INONU MAH. ASIK VEYSEL SOK. NO:2 GEBZE 0262 723 2929
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17  ARIZA TESHIS

Unitenin calistinimasinin istenilmesi haricinde, asagidaki tabloda onerilen tiim
diizeltici testleri gerceklestirmeden ©6nce daima iiniteyi durdurun ve bujinin
baglantisini ¢cikarin.

Olasi tiim sebepler kontrol edildikten sonra halen problemin giderilememesi halinde, bir Yetkili
Servise danigin. Bu tabloda listelenenlerden farkli bir problemin tespit edilmesi halinde, bir

Yetkili Servise danisin.

SORUN

OLASI NEDENLER

c6zim

Motor calismiyor veya calistiktan
birkag saniye sonra kapaniyor.

Kivilcim yoktur.

Bujinin kivilcimini kontrol edin.
Kivilcim yoksa, testi yeni bir buji
ile tekrarlayin.

Yakit tagirmis motor.

7.3.1 Yakit tasirmis motor
prosedirlini uygulayin. Eger
motor hala ¢alismiyorsa,
prosediirii yeni bir bujiyle
tekrarlayin.

Motor calismaya bashyor fakat
diizglin sekilde hizlanmiyor veya
yuksek hizda dlizgiin ¢alismiyor.

Karburatorin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Karbiiratorl ayarlamak icin bir
Yetkili Servis ile temas kurun.

Motor tam hiza ulasmiyor ve /
veya asir miktarda duman
cikariyor.

Yag / benzin karisimini kontrol
edin.

Taze benzin ve 2 devirli motorlar
icin uygun bir yag kullanin.

Hava filtresi kirlidir.

Temizleyin: 10.5 HAVA FILTRESI
bolimindeki talimatlara bakin.

Karbiratdriin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Karburatorl ayarlamak icin bir
Yetkili Servis ile temas kurun.

Motor calisiyor, dénlyor ve
hizlaniyor fakat rélantiye
girmiyor.

Karburatdrin ayarlanmasi
gerekiyordur.

Hizi artirmak icin rélanti vidasini
(T, Sek. 25) saat yoniinde
ayarlayin; bkz. bolim 10.12
KARBURATOR.

Calisma sirasinda cubuk ve zincir
1sinir ve duman ¢ikar.

Zincir yag deposu bos.

Yakit deposu her
dolduruldugunda yag deposu
yeniden doldurulmalidir.

Zincir gerginligi ¢cok siki.

Zincir gerdirme; 5.1 CUBUK VE
ZINCIR bslimiindeki talimatlara
bakin.

Yaglama sistemi arizasl.

15-30 saniye boyunca tam gaz
calistirin. Durun ve cubugun
ucundan yagin damladigini
kontrol edin. Yag varsa, ariza
zincirin agir olmasindan veya
hasarli qubuktan kaynaklaniyor
olabilir. Yag yoksa, Yetkili Servis
Merkezi ile iletisime gegin.
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SORUN

OLASI NEDENLER

¢c6zim

Motor mars basiyor ve calisiyor,
ancak zincir donmdyor.

/\ DIKKAT: Motor calisirken
asla zincire dokunmayin.

Zincir freni devreye alindi.

Zincir frenini devre disi birakin;
9.3 ZINCIR FRENI bsliimiine
bakin.

Zincir gerginligi ¢ok siki.

Zincir gerdirme; 5.1 CUBUK VE
ZINCIR bélimiindeki talimatlara
bakin.

Cubuk ve zincirin takilmasi.

5.1 CUBUK VE ZINCIR
bolimindeki talimatlara bakin.

Hasarli zincir ve/veya cubuk.

10.3 ZINCIRIN BILENMESI ve/veya
10.4 KILAVUZ CUBUK
bolimindeki talimatlara bakin.

Hasarli debriyaj ve/veya pinyon.

Gerekirse degistirin: Bir Yetkili
Servis ile temasa gegin.
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